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г о с у д а р с т в е н н ы й  к о м и т е т  п о  г р а ж д а н с к о м у  с т р о и т е л ь с т в у  и а р х и т е к т у р е

при  ГОССТРОЕ СССР

ТИ П О В Ы Е  К О Н С Т Р У К Ц И И  И Д Е Т А Л И  5 ДАНИЙ И С О О Р У Ж Е Н И Й

С Е Р И Я  1.141-10

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫ ТИЙ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ИЗ ЛЕГКИХ БЕТОНОВ

ВЫ ПУСК 13

ПАНЕЛИ С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ ДЛИНОЙ 5 0 9 и 4 7 вСМ,
ШИРИНОЙ 149 И 119см, АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ И5 ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННОЙ

СТАЛИ КЛАССА AT-V

М  £  Т 9  Д Ь 1 Н А Т Я ^ р Н И Я -  Х А  н и ч е с  К И И  И Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К И Й

Разработаны ЦНИИЭП ^  ил  ища
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н О Г О  К О М И Т Е Т А  ПО 
Г Р А Ж Д А Н С К О М У  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В У  И 
А Р Х И Т Е К Т У Р Е  П Р И  ГО С С ТР О Е  С С С Р  
С О В М Е С Т Н О  с  НИИЖБ Го с с т р о я  С С С Р

У тв ерж ден ы  и в в е д е н ы  в д е й с тв и е  Государственны м  
ко м и те то м  по г р а ж д а н с ко м у  с т р о и т е л ь с т в а  и 
а р х и т е к т у р е  п р и  Го с с т р о е  С С С Р с I сентябряi?75г. 
Пр и к а з  М 1 6 6  о т  1 а в г у с т а  1975 г.

f3 s e a -o t  г
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Ли с т  Ст р .

С о д е р ж а н и е  С1 4

П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а  П1-П5 5-S

Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й  И1 6

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  панели

ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОНА , АРМИРОВАННЫЕ 

СТЕРЖ Н Я Л( И ИЗ СТАЛИ КЛАССА А т-V :

5080 * 149 0 X m П К 6 -  51. 15 < 1

5080 «. 1190 X 220 П Кб -51.14 2 8

5080 х 1490 X 220 ПК8 -51.15 Ъ ?

5080 к 1190 X 220 ПК6-51.  12 4 10

4*80 < 1490 к 220 ПК8 * 48.15 5 11

418 0 х Н 90 ж 220 ПК8* 48-14 6 п

Д е т а » и 1,2,3,  А 7

Д е та ли 5,6 8 14

ж

щ
С О Л Е р ж  А Н

Аист Стр

Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  из

ЛЕГКОГО БЕТ О И А , АРМИРОВАННЫЕ СТЕРЖНЯМИ ИЗ

СТЛАН КЛАССА Ат-V , С ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМ И 9 15

Д анные  для и с п ы т а н и и . Проверка прочности № 1Ь

Д анные  да я и сп ы т а н и и - Проверка жесткости Н  f l

Д аияые лая и с п ы т а н и и . Проверка  жесткости .

П роверка ширины р а с к р ы т и я  т р е щ и н  14 -13

На п р я г а е м ы е  с т е р ж н и -. Ч 0 At-v 5-1; 12. Ат v 54, 

ЮА т у Д в .  П е т л я  П1(М

К а р к а с ы  к 15-1} к  14-1 15 -W

К о р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и  : и 15-5; *14-5  

С е т к а  N 5 1«|

С е т к и  : С 14-50 ; с 11-50 ; С 14 15 41

С е т к и : С Й - Д Т ;  c u - V i ,  Ц  44

СЕРИ Я
и м МО

ВЫПУСК1лист
1 ъ с<

J 5с с С*

https://zavodjbi.com/
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Р А Б И К Е  Ч Е Р Т Е *#  СЕРИМ 4 . -М 4  ~ ‘10 ^  ПрЕДВАРМТЕЛЬНО НАПРЯ­

ЖЁННЫЕ ПАНЕЛИ ПЕРЕКРЫТИИ ЖЕ ЛЕЗО ВЕТОИНЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ИЗ Л Е Г­

КИХ БЕТОНОВ* РАЗРАБОТАНЫ в с о с т а в е  -14  ВЫПУСКОВ 7 СОДЕРЖАНИЕ 

КОТОРЫХ ПРИВЕДЕНО В ВЫПИСКЕ 0 * * 4

Н астоящий выпуском сл едует  пользоваться с о в м е с т н о  с

в ы п у с к о м  О - 4 ? КУДА ВКЛЮЧЕНЫ ОБЩАЯ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА,

В к о то р о й  ПРИВОДЯТСЯ ИСХОДНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ ДАННЫЕ, НАГРУЗКИ ДЛЯ 

РАСЧЕТА ПАНВЛГИ ( Т А В Л .4 ) ,  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ПО ИЗГОТОВЛЕ­

НИЮ, ПРМБМКБ,ХРАНЕНИЮ, ТРАНСПОРТИРОВКЕ И РЕКОМЕНДАЦИИ ПО П РИ ­

МЕНЕНИЮ ПАНЕЛЕЙ 8 ПРОЕКТАХ-

В ВЫПУСК О " * !  ВКЛЮЧЕНЫ Р А С Ч Е Т Н А Я  СХЕМ А И ВЕЛИЧИНЫ  

РАСЧЕТНЫ Х ПРОГИБОВ ( т А Б Л - 2 )  ,  А Т А  К Ж Е  УНИФИЦИРОВАННЫЕ ДЕТА­

ЛИ ОПАЛУБКИ.

В НАСТОЯЩИМ ВЫПУСК ВКЛЮЧЕНЫ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ПРЕДВА^ 

РИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ПАНЕЛЕЙ С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ ДАННОЙ ? 0 8 ,

4*18 СМ, ШИРИНОЙ “Й У  И -И 9 АРМИРОВАННЫХ СТЕРЖНЯМИ ИЗ ТЕРМИ­

ЧЕСКИ УПРОЧНЕННОЙ С Т А Л И  К Л А С С А  А т - у ,

Чертежи  разработаны на расчетные  нагрузки  ( в е з у ч е т а

СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПАНЕЛЕЙ) 6 0 0  ц 8 0 0  к р с / м ^.

Для ПАНЕЛЕЙ ПРИНЯТЫ ЛЕГКИЕ КЕТОНЫ ПЛОТНОЙ СТРУКТУРЫ ,УД О В­

ЛЕТВОРЯЮЩЕЕ ТРЕБОВАНИЯМ РОСТ 4 4 0 £ 0 - 4 4 ,  ПРИГОТОВЛЕННЫЕ НА ИСКУССТ­

ВЕННЫХ ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕ ЛЯХ* КЕРАМ ЗИ ТЕ, АГЛОНОРИТЕ И ШЛАКОВОЙ 

ПЕМЗЕ ПРИ ОБЪЕМНОЙ НАСЫПНОЙ МАССЕ БОЛЕ Е *7 0 0  К г / м 3 4 8  КАЧЕСТВЕ  

МЕЛКОГО ЗАПОЛНИТЕЛЯ ПРЕДУСМОТРЕН КВАРЦЕВЫЙ ПЕСОК.НлЧА Л ЬНЫИ МО­

ДУЛЬ у п р у г о с т и  л е г к о г о  б е т о н а  п р и н я т  4 £ 0 0 0 0 Я , J M ^ O O O  к р с / с м ^

US
W 5

По Д С Н И Т Е Л Ь Н А Л

ОПЕМ НАЯ МАССА ЛЕГКОГО БЕТОНА ( й  ВЫСУШЕННОМ ДО ПОСТОЯННОЙ 

м а с с ы  с о с т о я н и и )  ПРИНЯТА 4 8 0 0  к г / м * .

Расчет п а н е л е й  в ы п о л н е н  о  у ч е т о м  о б ъ е м н о й  м а с с ы  л е г к о г о  

БЕТОНА С УСТАНОВИВШЕМСЯ в л а ж н о с т ь ю  y j *  -  4 У 0 0  к г / м 3 . ЙА ч е р т е ­

ж а х  УКАЗАНА МАССА ПАНЕЛИ ИСХОДЯ ИЗ ОБЪЕМНОЙ МАССЫ 4 9 0 0  К г / м 3 С 

ДОБАВЛЕНИЕМ ВЕСА АРМАТУРЫ.

Д о п у с к а е т с я  п р и м е н е н и е  л е г к и х  б е т о н о в  с м ень ш ей  о б ъ е м н о й

МАССОЙ ПРИ СОХРАНЕНИИ МАРКИ б е т о н а  И НАЧАЛЬНОГО модуля У П Р У ГО С ­

ТИ.

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  на  с ж а т и е  п р и н я т а  2 0 0 .  П а н е л и  

Ра с с ч и т а н ы  исходя ИЗ ^ " к а т е г о р и и  т р е щ и н о с т о Йк о с т и .

Панели а р м и р у ю т с я  стержнями из т е р м и ч е с к и  у п р о ч н е н н о й  

с т а л и  к л а с с а  Ат-V п е р и о д и ч е с к о г о  проф иля (Г О С Т  4 0 8 8 4 - 4 4 )

R ^  = 8 0 0 0  к г с / с м г  и  R a = 6 А 0 0  к г с / с м Ч  Д о п у с к а е т с я  з а м е н а

с т а л и  КЛАССА а Т~У нл СТАЛЬ КЛАССА A -V ,

З ащ итн ы й  слой до н и з а  р а б о ч е й  а р м а т у р ы  принят 2 0  м м ,

ЧТО УДОВЛЕТВОРЯЕТ КОНСТРУКТИВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ. Нижняя ПОВЕРХНОСТЬ 

ПАНЕЛЕЙ ДОЛЖНА БЫТЬ ПОДГОТОВЛЕНА ПОД ОКРАСКУ •

П о л о ж е н и е  к о р ы т о о б р а з н ы х  с е т о к  и  опорных каркасов должна 
строго Фи к с и р о в а т ь с я  в с о о т в е т с т в и и  с ч е р т е ж а м и .

Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  р а з р а б о т а н ы  с  у ч е т о м  д в у х  м е т о д о в  н а т я ж е ­

н и я  -  МЕХАНИЧЕСКОГО И ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОГО

X X

X

С е р и я
4 . Ш -  4 0

Выпуск Л ист
43 П4

13529  -06  9
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ftp * п ри м ен ени и  э л е к т р о т е р м и ч е с к о г о  с п о с о б а  н а т я ж е н и я  

ТЕМПЕРАТУРА ЭАЕКТРОНАП>ЕВА ДОЛЖНА СТрОГО КОНТРОЛИРОВАТЬСЯ И НС 

ПРЕВЫШАТЬ 40О °С , А ТАКЖЕ ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ КОНТРОЛЬНЫЕ 

ИСПЫТАНИЯ ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАРРЕВА-

М е х а н и ч е с к и е  с в о й с т в а  а р м а т у р ы  п о с л е  'Эл е к т р о н а г р е в а  д о л ж н ы  

БЫТЬ НЕ НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЙ ДО НАГРЕВА.

В е л и ч и н а  к о н т р о л и р у е м ы х  п р е д в а р и т е л ь н ы х  н а п р я ж е н и и  в 

АРМАТУРЕ ОПРЕДЕЛЯЛАСЬ, ИСХОДЯ и з  принятой н а  ЗАВОДАХ п о т о ч ­

но- АРреГАТНОИ КАИ к о н в е й е р н о й  т е х н о л о г и и  е НАТЯЖЕНИЕМ АРМА­

ТУРЫ НА у п о р ы .

6  ТАБЛИЦЕ. 3^£аИЫ ПРИНЯТИЕ в  РАСЧЕТАХ ЗЯАЧЕНИЯ ПРЕД­

ВАРИТЕЛЬНЫХ н а п р я ж е н и и  ъ  а р м а т у р е  и  потери  н а п р я ж е н и и  д о  

И ПОСЛЕ ОККАТИЯ БЕТОНА»*

Д а й н а  н а т я г и в а е м ы х  с т е р ж н е й  п о к а з а н а  условно р а в н о й

ДАННЕ ПАНЕЛИ. Д л ин у  ЗАГОТОВКИ СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ С уЧЕТОМ  

вы пусков для у СТАНОВИЙ*ИЛИ ОБРАЗОВАНИЯ ВРЕМЕННЫХ КОНЕВЫХ  

АНКЕРОВ, ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ*

М а р к и р о в к а  с т е р ж н е й  п р и н я т а  о ткр ы то й , н а п р и м е р  

J 4 A t V  Н ? ̂ о з н а ч а е т ;

№  - ДИАМЕТР СТЕРЖНЯ, А* V -  ЦЛДСв СТАЛИ,

Я  ~ длину СТЕРЖНЯ В ДЕЦИМЕТРАХ*‘

Концы НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗЛЦИЦЕИЫ СЛОЕМ 

РАСТВОРА НЕ м е н е е  р  ММ.

Ве р х н и е  с е т к и  п рин я ты  по ГОСТ 8 Y I8 -6 6  „ С е т к и  с в а р н ы е  

для а рм и р о в а н и я  ж е л е зо б е то н н ы х  ко нстр укц и й ^ .

И з г о т о в л е н и е  к а р к а с о в  и  с е т о к  д о л ж н о  производиться 
к о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  в  с о о т в е т с т в и и  с. ГОС? 

w с н  5 9 ? - 4 ? .

Д л я ПОДЪЕМНЫХ ПЕТЕЛЬ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ ГОРЯЧЕКАТАНУЮ 

АРМАТУРНУЮ СТАЛЬ КЛАССА Д-1 МАРОК ВСт.ЬсП $> И Б О .ЗП с£

( ro c®  J W ' * * * * ) -  Сталь маисм  Ь С * .? п е 4  в си-иА*% монтажа

КОНСТРУКЦИИ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ МИНУС 40°С И НИЖЕ НЕ ПРИМЕНЯТЬ.

К а ж д о м у  и з д е л и ю  п р и с в о е н а  о п р е д е л е н н а я  м а р м ц  т а к ,

НАПРИМЕР, П К 8 '5 - Ы 5  ОБОЗНАЧАЕТ ПАНЕЛЬ С КРУГЛЫМИ ПУСТО­

ТАМИ ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 8 0 0 к г с /м *  (бВЗ  УЧЕТА с о б с т в е н ­

н о й  м а с с ы  п а н е л и ) длиной 5 0 8  см и шириной 4Д 9 см.

Внесение ИЗМЕНЕНИИ В ОБОЗНАЧЕНИЯ МАрВЦ ИЗДЕЛИИ НЕ  

допускается. Марки изделии проставляются и л -чертежах и а 
СПЕЦИФИКАЦИЯХ П роектов , 8 ЗАКАЗАХ ЗАВОДАМ-ИЗГОТОБИТЕЛЯМ 

и НА ИЗДЕЛИЯХ,

И з г о т о в л е н и е ,  п р и ем ку , п а с п о р т и з а ц и ю ,  х р а н е н и е  *  

т р а н с п о р т и р о в а н и е  п а н е л е й  п р о и з в о д и т ь  по ГОС? 9 ^ - 6 6  С 

У ч е т о м  у к а з а н и и  СНи П и п р о в е р к у

п р о ч н о с т и ,  ж е с т к о с т и  к  ТРЕ1ЦИНОСТОЙКОСТИ по ГОС? 8 8 2 9 - 4 6 ,  

Рлойтаж  по СНиП Й М 6 - 1 $ *

S
\I

д
НУ75 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к- а

t  в р“й> ■i Л А \ -
Выпуск

0
Л
Л

Г 3 5 г $ ~ 0 6
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Величины п р е з р и т е л ь н ы х  h

МЕТОЛ НАТЯЖЕНИЯ- МЕХАНИЧЕСКИЙ

Марка
ПАНЕЛИ

ПРШАРИТШ01
НАПРЛЖЕНМЕ
АРМА1УРЫ,
КОНТРОЛИРУЕМОЕ

ПРИ
натяжении

О оКГС /С Н г

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬ­
НОГО НАПРЯЖЕНИЯ ДО 
ОБЖАТИЯ БЕТОНА

кг с/см2

Величина
ОСТАТОЧНОГО 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
Н кГ^ЯЖЕНИЯ 

ПЕРЕД
БЕТОНИРОВАНИеМ

кгс/ы*

Потери прель
НАПРЯЖЕНИЯ
ОБЖАТИЯ

кгс

АРИТЕЛЬНОГО
ПОСЛЕ

БЕТОНА
СМ*

РЕЛАКСАЦИЯмиГ. ОРМАЦИЯ 
НАПРЯЛС [Ж ?1"- *

НИЙ j1*' яств
Усадка
БЕТОНА

по лгу честь
БЕТОНА

ПК6-5Н5
11

33
4&QO га о 74Б 377 г 450

пке-5иг 93

ПК8-5И5 т
5800 ЗБО 7ч Ъ 4672 450

пк&-51<г <55

ПКБ-4М5 <09
5500 330 79 5 М75 450

ПКШ .<2 « 9

При и з г о т о в л е н и и  ПАНЕЛЕЙ п р и н я т а  т е х н о л о г и я

ОДНОВРЕМЕННОГО НАТЯЖЕНИЯ ВСЕХ СТЕРЖНЕЙ ДОМКРАТОМ, 
ОПЕРТЫМ НА УПОРЫ ПОШН^, ВСЛЕДСТВИЕ ЧЕГО ПОТЕРИ от 
ДЕФОРМАЦИИ М Ш Н А  ИЕ УЧИТЫВАЛИСЬ

Т ДБЛИ1ДА 3
Ml РЯЖЕ НИИ И ПОТЕРЬ Б ДРМДТУРЕ

МЕТОЛ НАТЯЖЕНИЯ -  ЭДЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ

Марка
п а н е л и

предварительно*
НАПРЯЖЕНИЕ
АРМАТУРЫ,
УЧИТЫВАЕМОЕ

ПОТЕРИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
Н АПР ЯЖЕНИЯ ДО 

ОБЖАТИЯ БЕТОНА 
к г с / с л г

ВЕЛИЧИНА 
ОСТАТОЧНО­
ГО ПРЕДВАРИ 
ТЕЛЬНОГО

Потери предваритель­
ного напряжения
ПОСЛЕ ОБЖАТИЯ F t-  

ТОНА ок г с / с м й
ПРИ

НАЗНАЧЕНИИ 
д а й н ы  

глготоьки 
do кгс/см2

РЕЛАКСАЦИЯ 
Н АП РЯЖЕ 

НИН

ДЕФОРМАЦИЯ
АНКЕРНЫХ
устройств

ДЕФОРМА­
ЦИЯ

ПОДДОНА

НАПРЯЖЕНИЯ 
ПЕРЕД 

БЕТОНИРОВАНИ- 
кгс/СМ2

УС АДКА
Ш О Н А

пошлеть
б е т о н а

ПК6-5И5
5000 т ч з 300 3952 450

9<

ПК6-51.12 <0<

ПК&-54.45
9000 <80 7Ч& 300 4772 450

<43

Ш - 5 Ш <59

Ш - Ш 5
5500 795 300 ЧЧ05 450

<<9

ПК.&-чг.)2 <29

I Д опустимое  предельное отклонение  предварительного
НАПРЯЖЕНИЯ ПРИНЯТО.’ для панелей ДЛИНОЙ 5030мм-р= 9ЭОкгс/см*

ЧЧБОмм -  р - < 0 5 0 т ./с м 2
2.П р и  изготовлении панели величина с у м м а р н о г о  у с и л и я  в 

Напрягаемой арматуре , проверенной приборами ( п е р е д  
бетонированием), должна  равняться проектной  величине 
остаточного предварительного  н а п р я ж е н и я , у м н о ж е н н о й

Н А П Л О Щ А Д Ь  С Е Ч Е Н И Я  ВЕСА Р А Б О Ч И Х  С ТЕ Р Ж Н Е Й .

П о я с н и т е л ь н а , # з л п и с к л
t"e р и я 
i .  W H Q

ВЫПУСК
13

Аист
П 3

1 3 5 г 9 -О б  в
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М а р к а
п а н е л и

РАЗМЕРЫ , ММ ОБЪЕМ 
БЕТОН А, 

М*

ПРИВЕДЕМ,
ТОЛЩИНА,

СМ

МАССА
ПАНЕЛИ,

КГ

РАСХОД СТАЛИ, КГ N N
А И СТ ОВ  
ВЫЛ Л СКАг 4; Н А

ПАНЕЛЬ
. н а  
1 м2

ПК 6 -  51.15 5080 1 4 9 0 0.956 12.6 1845 30.15 3.98 1

П К 6  -  51.12 5080 1190 ОЛ19 11.8В 1390 25.25 4.18 2

П к в  -51 .15 5 0 8 0 149 0 0.956 12.6 1850 31.53 4.16 3

П К8 -  51.11 5080 1190 ОЛЮ 11.ВВ 1395 26.63 4.41 4

П К 8  -  А8.15 1(780 1 49 0 о.еоо 12.65 1740 28.74 4.05 5

ПК8 -  1(8.12 1(780 1190 0.678 11.92 1320 24.10 4.25 В
ПК6 -  51.15“ 5080 1 4 9 0 0.97*4 12.8$ <880 30.15 3.98 9Н
П К6 -  51.12“ 5080 1190 0.754 12.12 1420 25.25 4.18 9;1
ПК8 “  51.15“ 5080 1490 0.97*4 1285 1885 5 1 5 5 4.16 9 ,3

П К 8 -  51.12“ 5080 1190 0.754 12.12 <425 26.63 4.41 9 ; 4
ПК8 -  А 8.15“ И 8 0 1490 0.918 12 9 т о 28.74 4.05 9; 5
ПК8 -  1(812* 4780 <190 G.693 Ш 5 <545 24.10 4.25 9; 6

ж
Ш

О М Е Н К А А Т З Р А П А Н Е А Е И

СЕРИЯ
1.141-10

ВЫПУСК ЛИСТ
13 H i

1 3 S S 9 -0 4  7
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A e t u i  с и н д е к с о м  „a" e vJW DK K 0-1

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е а и
М а с с а , к г 1845
0 БВ Е М Б Е Т О Н А ,  М3 0.956
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА ВЕТО Н А , СМ 12.6
Ра с х од  ст * л и , кг 30.15
Ра с х о д  с т а л и  на 1 м*-,  кг 3.98
РАСХОД СТАЛИ Н А 1 М* Б Е Т 0 Н А , КГ 315
Пр о е к т н а я  м а р к а  л е г к о г о  б е т о н а  по прочности на с ж а т и е 200

T Y ВИКОВАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГС/СМ% НЕ ЧИЖЕ 160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а КОЛИЧ РАСХОД СТАЛИ,КГ KIN
листов'(ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

^0 At V 51 5 3.13 15.65 13
Н 15~3 2 185 3.70 14
С14-50 1 3 38 3.88 15
К13-1 10 0.31 3.10 13
С 15 1 0.70 0.70 1k
П10-1 4 0.78 3.12 13

ИТОГО 30.15

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
ДИАМЕТР И 
КЛАСС СТАЛИ <£10 Ат v Ф 5 6 Х Ф 4 В 1 Ф З В 1 Ф 1 0А 1
Д лина , м 25.40 20.58 12.45 125.66 5.04
РАСХОД СТАЛИ,КГ 15.65 3.16 1.24 * 6.98 3.12
Ra« , КГС/СМ1 8000 5500 2 400
го ст 10884-71 6727-53*  1 5781-61*

При механическом методе н ат я же н ия
П Р Е Д В А Р И ТЕ Л Ь Н О Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  A P M A T H P W , КО Н ТРО ЛИ РУЕМ О Е 

ПРИ Н А Т Я ЖЕ Н И И  , * *8 0 0  К ГС [С М г
Величина остаточного предварительного напряжения

ПЕРЕА БЕТОНИРОВАНИЕМ-3772 КГС/СМг
К ihtpo л и рз см ое усиаие в арматуре  суммарное) при 

ЕЕ НАТЯЖЕНИИ -  18-86 тс
При эл е к т р от ер мич е ск ом  методе н а т я ж е н и я  

Предварительное напряжение  а р ма т у р ы , учитываемое  
ПРИ НАЗНАЧЕНИИ ДАННЫ ЗАГОТОВКИ, <£о= 5000 КГС/СМ*, Р - 990 КГ£|€Аг 

Величина остаточного предварительного напряжения 
перед бет онированием  -  3952  кгс/см*

ж
1975

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а и е а ь  Ш -5 1 .1 5  п  легкого б е т о н а ,
А Р М И Р  О 1 Д Н Н А Я  С Т Е Р Ж М М П  ИЗ СТ АЛИ К Л А С С А  А Т - 5

С Е Р И Я
1.141 -4 0

ВЫПУСК ЛИСТ
43 1

/ J s e f f - о б  &
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ДЕТАЛИ С ИНДЕКСОМ „ а' СМ. ВЫПУСК ОН

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а  , к г 1 5 9 0
Об ъ е м  б е т о н а , м * 0.719
Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , с м  г 11.88
Ра с х о д  с т а л и , к г 2 5 .2 5
р а с х о д  с т а л и  н а  1 м *  к г 4 .1S
Ра с х о д  с т а л и  н а  1 м *  б е т о н а , к г 5 5 .2 5
П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А  
ПО ПРОЧНОСТИ н а  с ж а т и е 2 0 0
К у Б И К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  ПРИ Е Г О 
О Б Ж А Т И И  В  к г с / с м 1 ,  НЕ НИЖЕ 160

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а колич РАС X 0 А СТАЛ и, кг NN
1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ листов

10 Ат V 51 1* 5.15 12.52 15
И 12-5 2 1.65 5.50 Н
С И - 50 1 5.26 5.26 15
К 15 - 1 8 0.51 2А8 15
С 12 i 0.57 0.57 15
П 10-1 4 0.78 5.12 15

итого 25.25

В ы б о р к а с т а л и
Д и а м е т р  и  
К Л А С С  СТАЛИ ФЮ Ату Ф 5 BI ф!*В1 Ф5ВХ Ф 10 АХ
длин А , м 20.52

12.52
18.56
1М

10.57 105.50 5.04
РАСХОД СТАЛИ,кг 1.05 5.74 3.12
RSL ,КГ с/смг 8000 5500 2400
ГОСТ 10884-71 6727-5 Ъ * 5781-61*

П ри м е х а н и ч е с к о м  мет оде  н а т я ж е н и я
Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р ма т у р ы , контролируемое 

при н а т я ж е н  и и , 6о= i*8QO к гс  /см г 
Величина  остаточного п р е д в а р и т е л ь н о г о  напряжения  

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ-  5772 КГС/СМ2,
КОНТРОЛ И РУ ЕМОЕ УСИЛИЕ В АРМАТУРЕ (СУММАРНОЕ)  ПРИ 

ЕЕ НАТЯЖЕН И И — 15.07 ТС 
ПРИ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКОМ МЕТОДЕ НАТЯЖЕНИЯ

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р й ж е н и е  арматуры, у ч и т ы в а е м о е  
при на з на ч е нии  дамны з а г от ов к и , 6 о = 5 0 0 0  к г с / с м ^ р = 9 9  0кгс/см 

Величина  остаточного п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я же н и я
П TDF к C F T f l l l l lD f lR  Я II II с и _ X Q РГ О V Г Л 1г

т к П р е и » р и т  е а ьи о НАПРЯЖЕННАЯ ПАНЕЛЬ П К 6 -5 Ш ИЗ ЛЕГКОГО БЕТОНА, серия
1.141-10

1975 А Р М И Р О В А Н Н А Я СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Ат-3 ВЫПУСК
75

л и с т
2
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Д е т а л и  t и и а е к с о м „ а "  см.  в ы п з с к  ( И

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  
А р м и р о в а н н а я  с т е р ж н я м и

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а , к г 1 Б 5 0
Об ъ е м  б е т о н а ,  м 5 0 . 9 5 6
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , с м П . 6
РА СХ 0 А С Т А Л И  . к г 31 .53
РАСА ОД СТ А ЛИ НА 1 М г , КГ 4.16
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м *  б е т о н а , к г 3 2 .9
П Р О Е К Т Н А Я  М А Р К А  Л Е Г К О Г О  БЕ ТО Н А  
ПО ПРОЧНОСТИ НА С Ж А Т И Е £ 0 0
К Э Б И К О В А Я  П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т ОН А  ПРИ ЕГО 
ОБ ЖАТ ИИ В К Г С / С М * .  ИЕ Н И Ж Е 16 0

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а КОЛИН РАСХОД С Т А Л И ,К Г N К
ЛИСТОВ^Э Л ЕМ ЕН ТА ОБЩИ Й

>10 Ату  51 4 3.13 12.52 13
12 Ат 1 51 1 4. 51 г а 13
Н 15*3 2 1. 85 3.70 14
С14-50 1 3.88 3.88 15
К 13-1 10 0.31 3.10 13
С 15 1 0.70 о л о 14
П10-1 4 0 7 8 3.12 13

ИТОГО 31.53

В ы б о р к а  с т а л и
Д И А М Е Т Р  И 
КЛАСС СТАЛИ ФМАтУ Ф12Ай Ф5В1 Ф 4В1 *>5В1 Ф10А1
ДА И Н А, М 2032 5.08 20.58 12.45 125.66 5.04
Раскол стали, кг 12.52 4.51 3.16 1.24 6.98 312
R a H , КГС/СМ г 80 0 0 5500 2400
г о с т 10884-41 8 7 2 7 - 5 3 * 5781-61*

Прп м е х а н и ч е с к о м  м е т о д е  н ат я ж е ни я

e V ^ p m a ( 5 p e ( с у м м а р н о е ) п р и

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  армлт^ ры, к о н т р о л и р у е м о е  
ПРИ НАТЯЖЕНИИ , do-  580 0 КГС/СМ2,

Ве л и ч и н а  остаточного п р е а в а р и т е а ь н о г о  н а п р я ж е н и я
ПЕРЕА БЕТОНИРОВАНИЕМ ■“  467 2 КГС/

К о н т р о й  р у е м о е  у с и л и е  б
с с II ATQ Ж F U U U __ Ok *77 ТС
ПРИ Э Л Е К Т Р О Т Е Р М И Ч Е С К О М  М ЕТОДЕ Н А Т Я Ж Е Н И Я

Пр е а в а р м т е а ь н о е  н а п р я ж е н и е  арматуры, у ч и т ы в а е м о е  
ПРИ НАЗНАЧЕНИИ АЛИНЫ ЗА ГОТО В КИ , 6 „ =  6000 КГС/СМ*; Р=990КГС/СМ5

Ве л и ч и н а  остаточного п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я
ПЕРЕА БЕТОНИРОВАНИЕМ- 4772 КГС| смг

П А Н Е Л Ь  ПК&-5115 И Ъ Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А ,  

И З  С Т А Л И  К Л А С С А  А Т - V

С Е Р И Я
1.141-МО

ВЫПУСК лист
13 3

/35гз-об 10
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Ю
Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а ,  к г 1395
ОБЪЕМ БЕТОНА , М3 0.719
Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , см 11.88
Р а с х о д  стлан . к г 26.63
РАСХОД СТАЛИ НА 1 М* , КГ т а
РАСХОД СТАЛИ ИА 1м5 БЕТОНА , КГ 37.1
ПРОЕКТНАЯ МАРКА ЛЕГКОГО БЕТОНА 
ПО ПРОЧНОСТИ ИА СЖАТИЕ 200
КУБИКО ВАН ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ПРИ ЕГО 
ОБЖАТИИ В КГС/СМ*, НЕ НИЖЕ 160

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М а р к а КОАИЧ РАСХОД СТА Л И ,КГ N N
л и с т о в1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

10 Ату 51 3 3.13 9.39 13
12Атч 51 1 А. 51 т а 13
Н 12-3 г г . 65 з . з о 14
С 11-50 1 3.26 3.26 15
К13-1 8 031 2.48 13
С 12 1 0.57 0.57 15
П10-1 А 0.78 3.12 13

и т о г о 26.63

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И
Д И А М Е Т Р  И 
КЛАСС СТАЛИ ФЮ Ат VФ12АТУ Ф5В1 Ф4В1 Ф 3 81 Ф10А1
дайна , И 15.20 5.08 18.36 10.57 103.30 5.01»
Расход стали,кг 9 39 4.51 ~ 2.82 105 5.74 3.12
Иаи ,К Г С |С М г 6000 5500 2400
ТОСТ 10889-71 6 727 -53 * 5781-61*

При м е х а н и ч е с к о м  методе  н а т я ж е н и я
П Р ЕЛБ А Р И Т Е А Ь К О Е  Н А П Р Я Ж Е Н И Е  А Р МА Т У Р Ы,  КОНТРОЛИРУЕМОЕ 

ПРИ Н А Т Я Ж Е Н И И ,  (го = 5 8 О О К ГС / С Мг
Величина  остаточного п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я

ПЕРЕД БЕТОН UPOB А И И Е М  - 4 6 7 2  КГС (С М *
КОНТРОЛИРУЕМОЕ УСИЛИЕ В А РМ А ТУ Р Е (СУММА PH О Е) ПРИ 

ЕЕ ИНТЯ Ж t И II II -  9П 95 тг '
При э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  М етоле нат яжений  

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  арматуры, у ч и т ы в а е м о е
ПРИ НАЗНАЧ ЕН ИИ ДЛИНЫ ЗАГОТОВКИ 6000 КГС/СМг ; Р= 990 КГС/СМ 

Ве л и ч и н а  остаточного пр едварит ель ног о  напряжения  
перед б е т о н и р о в а н и е м  — 4772 к гс /с м 2-

С Е Р И  Я
1.141- 1 0

ВЫПУСК л и с т
13 If

I K
1975

П р г а в а р м т е а ь м о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  П К 8-51.12 из
А Р М И Р 0 8 A U II А Я С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ СТАЛИ КЛАССА

ЛЕГКОГО БЕТОНА,
Ат -5

г з в г э - а  / /
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Д е т а л и  с и н д е к с о м  „ a "  см. вы пуск 0-1

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и
Ма с с а , кг 1740
Об ъ е м  в ет о  н а , м* 0.900
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , см П.6 з
Расход стали , к г 18 .74
Расход стали f u  1 м* ,  кг О з
Расход стади на 1 м* бетона  , кг 31.95
проектная м а р к а  Ле г к ог о  сетОна по ПРОЧНОСТИ ИА сжатие 1 0 0
Кубиковая прочность бетона при его 
ОБЖАТИИ Б КГС/CMS НЕ НИЖЕ 160

Сп е ц и ф и к а ц и я  с т дльиых  э л е м е н т о в

М а р к а колич. расход стали, кг N N
ЛИСТОВЭ лемента ОБЩИЙ

НО ДтV 4в 5 1.95 44.75 43
П Т Т 1 4.85 3.7 0 14
С 11)47 4 3.67 3.67 16
К 11-1 40 0.18 1.80 13
С 15 4 0.70 ОЛО 14
П10-1 4 0.78 3.11 13

итого 18.74

В ы б о р к а  с т а л и
Д ИАМЕТ Р И 
КЛАСС СТАЛИ Ф 10 Ату Ф 5В1 Ф 4 В 1 Ф З В 1 Ф 10А1
Д л и н а , м 23.90 20-88 12.45 117.82 5.04
Расх од  стал и,кг 4.75 3.16 1.5Г 4 6.47 3.12
Rah ' , к гс/см2 8000 5500 2400
ГОСТ 10884-71 67 27- 53* 5781- 61*

При м е х а н и ч е с к о м  м е т о л е  н а т я ж е н и я
Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  а р ма т у р ы , к онт ролируемое  

ПРИ НАТЯЖЕНИИ (s»o = 5300 к г с / с м г
Ве л и ч и н а  остаточного п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  

перед б е т о н и р о в а н и е м -  4175 к гс / см1
К онт ролиру емое  у с и л и е  б а р м а т у р е ! су мм арное ) при 

ЕЕ Н А Т Я Ж Е Н И И  -  V2 . 8 1  ТС
ПРИ э л е к т р о т е р м и ч е с к о м  методе натяжения  

Пр е д в а р и т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  л р мат уУ м , у ч и т ыв а е м о е  
ПРИ Н А З Н А Ч Е Н И И  Д А И Н Ы 3  АГ OTQ В К И, (£>о = 55 00 КГС/СМ2 ; Р=1050 КГС/СМ

Величина остаточного п р е д в а р и т е л ь н о г о  напряжения  
перед б е т онир ов а нием  -  4405 кгс/см* __________

т к П р е А В  А Р М Т Е А Ь Н  0 Н А П Р Я Ж Е Н Н А Я  П А Н Е Л Ь  ПК8-^8.15 И̂ Э Л Е Г К О Г О  Б Е Т О Н А ,
С Е РИ Я 
4. 141 - 40

Ш 5 А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  И З  С Т А Л И  К Л А С С А  А Т  -  Y ВЫПУСК
13

л и с т
5

13589-06 £
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<5
Ж

5?

d B

St

_ 1

• А-

Д е т а  4 к с к пае кс ом „ а' см. выпуск  ОН

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и
Масса, кг т о
Объем Б Е Т О Н А ,  м * 0.678
Приведенная толщина б е т о н а , см 11.92.
Р А С К О Л  С Т » А И ,  К Г ад. to
Р А С Х О Д  СТАЛИ ИА 1 !Л г  т КГ ¥1з
Расход стали на 4м* бетона , кг 55.6Проектная марка легкого бетона
ПО ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 2 0 0

КУБМКа&АЯ прочность бетона при его 
обжатии в КГС/СМ2, НЕ ниже 1ЬО

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л ь н ы х  э л е м е н т о в

М Л Р М колич Р асход  стлан , кг NN
ЛИСТОВ\ ЭЛЕМЕНТА ОБЩ. И И

< 0 * t Y 1|8 к 2.95 1180 1Ъ
M ia-5 2 165 3.30 Ш
€11-47 1 Ъ. 07 “3.07 16
К12-1 & 0.28 2.24 1Ъ
С 12 4 0.57 0.57 15
П10-1 k 0.78 ъ . п 13

ИТОГО 2/1.10

В Ы Б О Р К А  С Т А Л  И_____________
ДИАМЕТР И КЛАСС СТАЛИ ф Ю АП <#>581 < M b i Ф З В 1 <i>10AI
ДАННА , М 19.12 1836 10-57 96.86 5 04
РАСХОД СТАЛ И, КГ «.80 2.82 1.05 5 31 3 12

~1а* .КГС/СМ* 8003 550 0 а п огост 10884-71 6727 -53 * 5731-61*

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАПРЯЖЕНИЕ АРМ АТЛРЫ, КОНТРОЛИРУЕМОЕ 
3PH НАТЯЖЕНИИ . <^, = 5^00 КГС|СМг

Величина  остаточного предваритель ног о  н а п р я ж е н и я  
ПЕРЕА Б ЕТО Ц М Р О В А Н К ЕМ — 4175 КГС/СМг ,

Контролируемое у с и л и е  в а р ма т у р е  ( с у м м а р н о е ) приЕЕ НАТЯЖЕНИИ — 16.64 ТС J
При з а е к т р о т е р м и ч е с к о м ^ методе натяжения  

Предварительное н а п р я ж е н и е  а р м а т у р ы , у чит ываемое  
ВРИ НАЗНАЧЕНИИ ДАННЫ ЗАГОТОВКИ, С̂о = 5500 КГС/СМа; Р -1050КГС/СМ

Ве л ич ина  остаточного предварительного н а п р я же н и я
ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ — 4 4 0 5  КГС/СМ*_________

т к
97S

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н а я  п а н е л ь  П К 8 - к &. 14  ив л е г к о г о  б е т о н а ,
А Р М И Р О В А Н Н А Я  С Т Е Р Ж Н Я М И  ИВ СТАЛИ К Л А С С А  А Т -  Y

СЕРИЯ
i . i m - io

выпуск!
АЪ

лист
6

1 з $ г 9 - 0 б  f f
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Д е т а л ь  з а д е л к и  т о р ц о в  п а и е а е и

^ А \  -Ы
Вкладыш БШНМЫЙ'
СВЕЖЕОТФ ОРМО BAUUblU 
И ОТВИБРИРО В А М ИЫЙ

Ма р к а  
па  и ЕЛ и

М е т о д
НАТЯЖЕ­

НИЯ

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  П А Н Е Л И
МАССА,

К Г

ОБЪЕМ
БЕТОНА,

ПРИВЕДЕН
Г0АЦ1БЕТ.

СМ

РАСХОД
СТАЛИ,

КГ

РАСХОД. 
СТАЛИ HAfMi 

КГ

Расход ста­
ли НА
" Ч Г

Ш - 5 М 5 а
ЭКьсилш
St

UJ
»—

к -лес
UJ«чсег»

»=*
лег.с_>lUar­
se

AU
2S

1880 0.974 12.83 30.15 3.98 30.9

ПКб-51.12® \ т 0.734 12.12 25.25 4.18 зил

ПК 8 -5 i f 5* 1885 0.974 12.83 3153 4.16 32.4

ГТК8-51,12l 1425 0.734 12.12 26.63 4.41 36.4

ПК8-48.15а 1770 0918 12.9 28.74 4.03 313

ПК8-48.(2‘1 1345 0.693 12.15 24.10 4.23 34.8

Т е х  н и ч  е с к и  е ч к л ^ л и м я -
i П А Ш И ,  О Б О З Н А Ч Е Н Н Ы Е  М А Р К А М И  С ИНДЕКС ОМ,,0*, ОТЛИ­

ЧАЮТСЯ от о с н о в н ых  п а н е л е й  ( без  н н декс а ) только уси­
л е н и е м  ОТК РЫТЫХ Т О Р Ц О В  Б Е Т О Н Н Ы М И  В К Л А Д Ы Ш А М И .  

г. В П А Н Е Л Я Х  С И Н Д Е К С О М  „ О*  Р А Б О Ч А Я  И К О Н С Т Р У К Т И В ­

НАЯ А Р М А Т У Р А  Т О Ж Д Е С Т В Е Н Н А  А Р М А Т У Р Е  ПРИНЯТОЙ 

ДЛЯ П А Н Е Л Е К ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Х  Н А  ЛИ t T A X  1 - 6 ,  ИЗ ГО- 

Т Ш Я Е М Ы Х  Б Е З  В К Л А Д Ы Ш Е Й .

з. &е т пнные  в к л а д ы ш и  и п а н е л и  д ол жн ы  быть ИЗГО­
ТОВЛЕНЫ ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.

V З а д е л к а  в к л а д ы ш е м  в т о р о м  выполняется непосред­
ственно ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ пу а и с о U 0 в , до пропа­
ри в а 8 и я п а н е л е й ; при этом д о л жн о  б ыт ь  ОБЕСПЕЧЕ­
НО ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ ВКЛАДЫШЕЙ.

5. Торцы панелей  с в ы х о д н ы м  о т в е р с т и е м  мал ог о  
ДИАМЕТРА,  ОБРАЗУЕМЫМ ПРИ ФОРМ О ВД НИИ, УКЛАДЫВАЮТ­
СЯ НА СТЕНУ, М ЕСЧЦрЮ БОЛЬШУЮ НАГРУЗКУ. 

X X X
По п у с к а е м ы е  н а п р я ж е н и я  от н а г р у з о к  на опорные 
к о н ц ы  ( и с х о д я  ИЗ ПРИЗМЕННОЙ прочности бетона мар­
ки Ш )  МОГУТ БЫТЬ ПРИНЯТЫ:
ВРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАИМЯ 40 СМ НЕ ВО ВЕЕ /*5КГС|СМг

25 СМ НЕ БОА ЕЕ 30 КГС/СМ1
яги п р о м е ж у т о ч н ы х  з н а ч е н и я х  ГЛУБИНЫ ОПИРАИМЯ 
ПАНЕЛЕЙ ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИИ ПРИНИМАЮТСЯ
по и н т е р п о л я ц и и .
Ра з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  п р и н и ма е т с я  равной расчет­
ной УМНОЖЕННОЙ НА КОЭФФИЦИЕНТ ПО ГОСТУ 8829-66-

П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я ж е н н ы е  п а н е л и  и *  л е г к о г о  б е т о н а , а р м и р о в а н н ы е
С Т Е Р Ж Н Я М И  ИЗ С Т А Л И  К Л А С С А  A T - V  , С З А Д Е Л А Н Н Ы М И  Т О Р Ц А М И

С Е Р И Я
м м - ю

ВЫПУСК! ЛИСТ
л?, о

'3pd9-Ct is
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t n m  «ПИ m i  К» I т М Ж Е И И »  НН ИСПЫТМИН

■ l - i

П Р О В Е Р К И  ( I P t M U a c T M

М 1 РА А 

П к И С А К

Расчетный

ПРО А И  

1  

мм

Па о ц к & ь 

5А Г Р Ш Ш

М

Й Д Ы  Р А 5 Р 5* Ш Е Н И Н  И В Е Л И Ч И Н А  
К ОЭФФИЦИЕНТА С ( C M . r U - V a  ТАБЛ. 2 ГОСТ)

В е л и ч и н а  р л о и ш л и щ е в  « л г р т н - д .  к г с / м 4

ПРИ КОТОРОЙ ПАНЕЛИ ПРИЗМА-  

Я) Т с я г о д н ы м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОВТОРНОЕ  ИСПЫТАНИЕ

1 ТЕКУЧЕСТЬ ПРОДОЛЬНОМ РАСТШТ0Й 
АРМАТУРЫ

г Ра з л ю б л е н  и е  б е т о н а  сжатой  зоны
ОДНОВРЕМЕННО с ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРО­
ДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

С - 1А
С УЧЕТОМ СОБСТВЕН 
U0H МАССЫ 

ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОЙ МАССЫ 

ПАНЕЛИ

t  УЧЕТОМ СОБСТВЕ Н И ОК 
МАССЫ П А Н Е А И

(СМ. П-3.2.2  ГОСТ)Д Р У Г И Е  В И Д Ы Р А З Р У Ш Е Н И Й С = 1.6

П К 6 ~ 5115 5000 5.0 < 1.46
С *  1.4 >  1223 >  985 <  1223 ,  N 0 >  1060

С *  1.6 >  1400 > <  1600 , «0 >  1190

J T K6 - 5U 2 5000 5.0 *  116
С= 1 4 >  т г >  1006 <  1232  , 110 >  Ю 68

с -  1.6 >  1А 08 >  1182 <  1608 , МО >  1198

Л К 8 - 5М 5 5000 5.0 *  U 6
С *  1 4 >  1510 >  1270 <  1510 , НО >  1282

С =  1 6 >  1725 >  1А 85 <  1725 , НО >  1465

П К 8 - 5 М 2 5000 5.0 И .16
С -  14 >  1520 >  1296 <  1520  , НО >  1291

С = 1 6 г >  1735 >  1509 <  1735 ,  НО >  1475

П К 8 - А 8.15 A T M АЛ *  1.А6
с »  14 >  1510 >  1270 <  1510 , НО >  1282

<  1725  ,  НО >  1465С =  1 6 >  П 25 >  1485

П К 6 - Ш 2 m o o 4.7 *  U 6
С -  1.4 >  1520 >  1296 <  1520  , НО >  1291

С *  16 V ^4 с*
» СП >  1509 <  1 7 3 5  , НО >  1V 75

f l pB П Р О В Е Д Е Н И И  Н С П Ы И И И И  С А Е Д Ч Е Т  H K B B  О Д С Ш В Ш С Я  9 К А 5 М Ц Я М И  Г О С Т  8 8 2 9 - 6 6

m
m s

Д а н н ы е  а а я  и с п ы т а н и и  
П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

С Е Р И  

ВЫПУСК А
Ъ
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17
П р о в е р к а Ж Е С Т К О t  т и

М а р к а  
П А К ЕЛ и

СРОК ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ Ш -
ЛЕ ИХ Ш И Ш -  
Ш И  Я в ш -  

К А X *

КОНТРОЛЬНАЯ 
НАГРУЗКА Н  
ВЫЧЕТОМ СОБ­
СТВЕННОЙ МАССЫ 
ПАНЕЛИ KTCjW2

к о н т р о л ь н ы й
ПРОГИБ ОТ

В е л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  
( С М . П З З  Г О С Т )  м м

П Р ОГ И Б А

к о н т р о л ь н о й
НАГ РУЗК И 

{к ММ* *
ПРИ КОТОРОМ ПАНЕАИ
п р и з н а ю т с я  г о д н ы м и

ПРИ КОТОРОМ 
ПОВТОРНОЕ

ТРЕБУЕТСЯ
ИСПЫТАНИЕ

i 2 3 к 5 6

3 5 6 3 5.9 <  7.1 > 7 . 1 > НО <  7 .7

7 5 5 5 5.9 < . 7 . 1 > 7 . 1 9 НО < -  7 .7

ПК6-5115 \к Ш 5.8 <  7 .0 > 7 . 0 9 НО <  7 5

2 8 5 5 6 5.8 <  7 .0 > 7 . 0 9 НО <  7 .5

т 5(0 5.7 <  6 .8 > 6 . 8 ♦ НО <  7 Л

Ъ 581 6 0 <  7 .2 > 7 . 2 9 НО <  7 8

7 57М 6.0 <  7 .2 > 7 . 2 Ч НО ^  7 8

П К 6 -5 Ш \К 565 5 .9 <  7.1 > 7 . 1 9 но <  7 .7

п 5 5 2 5.0 <  7.1 > 7 . 1 1 но <  7 7

т 5 2 8 5.8 <  7.0 > 7 . 0 9 но <  7 .5

з 1 5 7 7.0 <  8.Н >8.Ц 9 но <  9.1
7 760 7.0 <  8Л > 8 Л 1 но <  91

я к е -  5 1 .1 5 ik т 6.0 <  8 .3 > 8 . 3 1 но -S 8.9
2 8 712 6.9 <  8 .3 >8.3 9 но <  89

1 0 0 6 8 5 6.8 <  8.1 >8.1 1 но <  8.8
3 7 7 5 7 .0 <  8А >8Л 1 НО <  9.1
7 7 6 3 7 .0 <  8 .6 > 8 Л 9 но <  9.1

ПК8-51.12 н 751 6.9 <  8 .3 > 8 3 9 но <  8.9
2 8 7 3 6 6.8 <  8.1 >8.1 1 но ^  88

1 0 0 7 0 6 6.7 = е  8.0 >8.0 9 но = &  8.7
{ П р о д о л ж е н и е  т а ва нц .ы см. аист tft)

Т К Д а н н ы е  а  л  я И С П Ы Т А Н И И .
С Е Р И Я
М М - 1 0

1 9 7 5 П р о в е р к а Ж Е С Т К О  С Т И . вы п ус к
1 ? т

i s s e 9 - o 6  4 $
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П P О В i. I* К A  ' ! - ' • ■' I________ 7 и л чТ д о т Г в л и ц ы  си. лист иг
А 1 3 k 5 6

Ъ 7А9 5.9 < 7.1 > 7.1 > но < 7.7
7 738 5 8 < 6.9 >69 я но <75

ПК 8-48.15 \\ 728 58 < 6.9 >69 ♦ но < 7.5
28 715 5.7 < 6.8 >68 f но 7Л
100 68<» 56 < 6.7 >6.7 Я но <7 3
3 772 6.0 < 7 2 >72 » но <7 8
7 762 59 < 7.1 >71 1 но <7.7

пкв-пв.гг ik 753 59 < 71 >7.1 « но «; 7.7
28 736 5.8 6.9 > 6.9 ч но < 7.5

100 706 57 < 6.8 >6.8 » но •ол

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щи м

М а р к а  

па  и е а и

С р о к  и с п ы т а н и я  п а н е а
И З Г О Т О В Л Е Н И Я  В C J T K A K

1 Й П ОСА С ИХ 
* Контрольная ширина 

раскрытия  ТРЕЩИН

Ят  мм

МАКСИМАЛЬНОЕ ДОПУС­
ТИМ ОЕ ОТКЛОНЕНИЕ 
ОТ ВЕЛИЧИНЫ От
( с м . п ъ Л . ь  г о с т )

3 7 И 28 100

К о н т р о л ь н а я  и а г р ч з к а за в ы ч е т о м  
ООЮТВЕИМОМ м а с с ы  п а н е л и  к г с / м г

ПА 6 - 51. 15 565 555 546 53>» 510

0 .1 ♦ 0.05

П К 6 -  51. 12 581 574 565 552 528
П К 8 -  51. H r 747 7U 725 712 684
П К 8 - 51.12 774 763 751 736 706

П К 8 - 4 8 .1 5 749 738 728 715 684
П К 8 -  48.12 772 762 Т53 736 706

* 1 |р «  ПРААЕЛЕНИИ ИСПЫТ АНИЙ В П Р И М Е  IKS ТОМНЫЕ СРОКИ ВСЕ т И Ч Н И Ы  0ПРЕД.Е АЯ ЮТЕЯ ПО И UTE M I О А Я Ц И М 
К и ш ты и  ИРАГНВ / к  5АМЕРЯЕТСЯ ОТ И UIKH Е И ГРАНИ П А Н Е Л И  ПО СО СТОЯ И И Н) П Е Р Е А  ЕЕ З Д Г Р Ч Ж Е И И Е М

t l E M S  О П И Р А М и Я  Й П А О Щ. А ДЬ З А Г Н Ж Е Н Н Я  П Р И  И С П Ы Т А Н И И  С М .  АН СТ 10 
При И И О Е А Е И И И  И С П Ы Т А Н И Й  C A E A S E T  PS КО 8 О ДС Т В  В ВАТ СЯ О К А З А Н И Я МИ  Г ОСТ  8 8 4 9 - 6 6

Т К  Д а н н ы е  х а н  и . п ы т ; j ц и

;49*?5 ________  П Р О В Е Р К А  ЖЕСТКОСТИ. ПР ОВЕ Р К А Ш И Р И U Ь1 Р А С К Р ЫТ И Я  ТРЕЩИМ

СЕРА»
1.1M-W

ВЫПУСК
115

AHf

;3Sd9-C о
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IЫ
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" 4

 К 
(Ц

.м
к-

sr 
Ш.

лЧ
ки&

Ш
__

__
__

__
__

__
__

i сГ
и н

<0 Ат Y 51 <MoatY

i

ГИ О -1 R 50

p @ ©

М а р к а ПО 5.
Л И  АМЕТРЬ 
И К Л А С С  

С Т А Л И

д а й н а ,

мм

кол.

шт.
О Б Щ А Я
Д Л И Н А ,

М

Р А С Х О Д  СТАЛИ 
К Г

о б щ и й В С Е Г О

<0 Ат v 51 - ФЮАтУ 5080 - 5.08 3.13 3.13

12 Ат v 51 - ф12АтУ 5080 - 5.08 4.51 4.51

10 At Y 1*8 - ФЮАтХ 4180 - 4.78 2.95 2.95

т о н
1 ФЮА1 300 1 0.30 0.19

0.78
2 Фчо AI 960 1 0.96 0.59

К 1 V 1
ъ ф З И 205 i k 2.87 0.16

0.31
4 Ф5В1 (320 2 2.64 0.15

К 12-1
5 ФЗВ1 205 15 2.67 0.15

0.28
6 Ф ЗВ1 1220 2 2.44 0.13

т к Н а п р я г а е м ы е  с т  е  р  ж  н  и  н о  A t  y  5 1 ;  1 2  a t  v  5 1 ;  ю  m Y . 4 8 .  П е т а я  П Ю - 1
С Е Р И Я

1 . 1 M H 0
ЧЧ

1 9 7 5 К а р к а с ы  : к  1 5 H  •, к  1 2 П
ВЫПУСК

1 Ъ
Л И С Т

13
"iseP-ot го
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И«
&£

й.
,

H 1 5 - 3

© ■

235 .,
185

185x6

1T15

ЛИНИИ СГИБА

«5 « 5

1325

1325

d b

235

U12-3

185

гФ

1 8 5 x 5
1530

А Н И К И  С Г И Б А

№ *  и 5- *

3 =

is ' t iu s u 4Г
f . ,

ю
С4

m o - - - - - - 7(-

Ж
975

К о р ы т о о б р а з н ы е  с е т к и = М 1 5 - Ъ j

с 15

М а р к а поз.
ДИАМЕТРЫ 
И КЛАСС 
СТА А И

ДАННА, КОД. ОБН) АЯ 
АЛИНА, 

М

РАСХОДгСТАЛИ,

ММ шт. ОБИЛИИ ВСЕГО

N 15-3
1 Ф5 ВТ 1 7 1 5 б 10.29 1. 58

1.85
2 ФНВ1 0:70 10 2.70 0 .27

Н 12-5
3 Ф 5В1 1 5 3 0 б 9.18 1.41

1.65
г Ф*|В1 270 9 2А5 0.2Д

С15
4 ФЦВ1 1 1 *7 0 3 4 А 1 О.И

0.10
5 Ф Ш н о б 2.6*f 0.26

Н 1 2 -3 . С е т к а  С 15
С Е РИ Я 
1.1M-1Q

BblMCKl AHdT
\ Ь I 14

f 3 s e 9 - o 6  &
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