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Обо значение Н а и м е н о в а н  н е 2т р.
Со д е р ж а н и е

J_^»?.1-4/B0.01 пз По яснительная  записка 2-12.
JjB69.i-4/go.OHOOOOr4 Плита типа 1ПГ. Габаритный чертеж . 13
^ ь?*1-4/В0.01-20000 ГЧ ПАмт», т и п а  ш в .габаритны й  черте* . J Z
<-8бЯ1-4/80. 01 У Чъкъ\ 4-6 Ц

^ 6654 -4 /80 .01 -10000 ПАМТ ft Т МПА 1ПГ
- 1 L --4/8Q.04- 10QOOCS АРМИРОВАНИЕ ПЛИТЫ ТИПА 1ПГ 1Ь, 17

-4/80.01-20000 Пл и т а  т и п а  т <8,19.
^ 865 ,1 -4 /80 .01  -20000СБ АРМИРОВАНИЕ ПЛИТЫ ТИПА 1ПВ 20

1-865.1-4/80.01 CM 4 Ва р и а н т ы  анкеровки  напрягаемой армд-
т у р ы . ~21

865.1-4/80.01 СМ2 . При м е р  плиты  со ш п о н ка м и  дай семсми-
ЧЕС К М X РАЙОНОВ 22

(.8651-4/80.51 ?M3 При м е р ы  расположения в плитах допол-
ИМТЕАЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ 22

4.865.1-4/80.01 CM4 Сх е м а  и с п ы т а н и й  плит 23
I.R65.1-4/80.01 CM? Ве л и ч и н ы  нагризок  длй контрольного

и с п ы т а н и я  плит 24
1.865.1-4/B0.01-1Q000 ВМС Найта ти п а  1пг. Вы б о рка  с та л и 2?
1.86 5.1-4 /  80.04-20 0 0 0 емс П а и т а  т и п а  т в . Вы б о рка  стали 26,27
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1. Ов«ЦUE СВЕДЕНИЯ.

U .  В НАСТОЯЩЕМ ^bin^CKE СЕРММ £.865.4-4/60 ПРИВЕДЕНЫ РА­
БОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ СбОРНЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ПРЕДВАРИТЕЛЕН О - НАПРЯЖЕННЫХ 
ПЛИТ РАЗМЕРОМ 3*Ьм,ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ М3 ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА Ц БЕТОНА 
НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ.

1.2, П л и т ы  ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ ПОКРЫТИИ ОДНОЭТАЖНЫХ СЕЛЬСКО­
ХОЗЯЙСТВЕННЫХ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИИ С ШАГОМ НЕСШИХ КОНСТРУК­
ЦИИ ( ФЕРМ, БАЛОК, стен ) 6 м .

Олиты могут быть применены также в покрытиях здании с рас­
четной сейсмичностью 7 и 8 баллов при условии ВЫПОЛНЕНИЯ СООТ­
ВЕТСТВУЮ ццих требовании "Руководства по проектированию произ­
водственных ЗДАНИИ С КАРКАСОМ М3 ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ 
ДЛЯ СЕЙСМИЧЕСКИХ РАЙОНОВ!

2 .  Т и п ы , ко н струкц и я , о бо зн а чен и е .

24. Плиты размером  3x6 м подразделяются на д &д ти п а :
1ПГ "  БЕЗ ПРОЕМА в ПОЛКЕ ПЛИТЫ (ДЛЯ ГЛУХИХ УЧАСТКОВ ПОКРЫТИЯ); 
4ПВ- С ПРОЕМОМ В ПОЛКЕ ПЛИТЫ ДЛЯ ПРОПУСКА ВЕНТИЛЯЦИОННОЙ
ШАХТЫ или ВОЗДУХОВОДА КРЫШИ о го вентилятора, при этом в зависи­
мости ОТ ДИАМЕТРА ПРОЕМА ПЛИТЫ ОБОЗНАЧАЮТСЯ:

4ПВ4 - ПРИ ДИАМЕТРЕ ПРОЕМА 400 ММ,
1П&7- — » —  700 ММ,
4ПВ40~ — и—  ю оомм,

2Л  Ф орма и р а з м е р ы  плит должны соответствовать указанным 
ИА ЧЕРТЕЖАХ В НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ.

2.3. В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 28009-78 УСТАНАВЛИВАЕТСЯ 
СЛЕДУЮЩАЯ СТРУКТУРА УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ МАРОК ПЛИТ:

1ЙАЧ0ТЛ.
IiT кпнтр. 
ГД.МЙЖ.ВЦ 

;Рзк гр 
Ст-ин*

к о т о в
Зиновьева
К адман
3»Н0ВЬ£8А
Асрммдоит

7o i-^

У * Г - ‘

4 . 8 6 5 . 1 - 4 / 8 0 . 0 1  П З

О Я С Н И Т Е Л Ь Н А Я  З А П И С К А

/7.У7Е- О/ Я

Ртад я̂ГЛнст Листов
18

г и п р о н и с е л ь ш
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ПОРЯДКОВЫМ НОМЕР ПАМТЬ! 
ПО НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ

КЛАСС НАПРЯГАЕМОЙ 
АРМАТУ PU

ви д  б е т о н а :
ТЯЖЕЛЫЙ - Т
Н А  П О Р И С Т Ы Х  
ЗАПОЛНИТЕЛЯХ"П

I---  , - ^ ДВВВАНЙТЕАЬЙЦЕ ДДРАКТЕРИС-
ТМКМ, ОТРАЖАЮЩИЕ ОСОБЫЕ 
УСЛОВИЯ ПРИМЕНЕНИЙ:

ej АГРЕССМБНОСТЬ ГАЗОВОМ
Ч р е д ы  - П

8) НЕСТАНДАРТНОЕ РАСПОЛОЖЕНИЕ 
' ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ(НАПРИМЕР, 
ДЛЯ КРЕПЛЕНИЙ ДЕРЕВЯННОЙ 
ОБРЕШЕТКИ; ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ 
ЙАИТ з ТОРГОВ И ТЕМПЕРАТУР­
НЫХ Ш803 И Ъ П. ) ОБОЗНАЧАЕТ­
СЯ БУКВЕННЫМИ ИНДЕКСАМИ ,
-й ,б ,  а ...

( ВрИМЕР УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЙ ВЛИТЫ ТИПА Ш  ЧЕТВЕРТОЙ НЕ­
СШЕЙ СПОСОБНОСТИ, С НАПРЯГАЕМОМ АРМАТУРОЙ КЛАССА Д-jV ИЗ БЕТОНА 
НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ^ ПРЕДНАЗНАЧЕННОЙ ДЛЯ РАБОТЫ 8 НОРМАЛЬ­
НЫХ у с л о в и я х : 1ПГ-4АIV П.

То ЖЦ ТИПА 1ПВ с ПРОЕМОМ ДИАМЕТРОМ 700мм, ВТОРОЙ 
НЕСУЩЕМ СПОСОБНОСТИ-,С:НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ КЛАССА At ~Vk  ̂ 43 
ТЯЖЕЛОГОБЕТОНА, ПРЕДНАЗНАЧЕННОМ ДЛЯ РАБОТЫ В УСЛОВИЯХ СААБО- 
ЯГРЕССИБКОН и СРЕДНЕАГРЕССНемой СТЕПЕНИ ВОЗДЕЙСТВИЯ ГАЗОВОМ СРЕДЬ!: 

1ПВ7-2Ат}£кТ-П

i
i
!
I

i

3 . Область прим енений .

З Х  П литы  пред н азн ачаю тся  для применения в.покрытиях
ЗДАНИЙ С РУЛОННОМ КРОВЛЕЙ, А ТАКЖЕ В ВЕНТИЛИРУЕМЫХ ПОКРЫТИ­
ЯХ с КРОВЛЕЙ иЗ-АСБЕСТОЦЕМЕНТКЫх ВОЛНИСТЫХ ЛИСТОВ*.

I 1865.1-4/80.0 1 ЛЗ
Amctj-
M j

3.2.Пд иты могзт р.рнменятьоа в здлмвях с кейгргс&м&йвй • .' 
ср ед о й ,й т й н й в  в з&яовиях е-д й s а к ср ед н & ятсьн о и а й  от ипе-- 
ни в в з д е ^ а т в й я  г а з о в ы х  &р е &.& o b o t s o e  п р о е к т * зда мня* д ела ­
н ы  б ы т ь  ^ й з р й б з т л  м ы  м с р в в р й я т й Д о® о о в& п гчвн й к»  я я т я 'к о р-
РОЗНОННСЙ ЗйЩйТЫ ПЯйТЫ К &ТЯЯЬМЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ BCOOT-. 
вею т & и И Е> Т Р £ В С ВЛ Н ИЯ м и гяявы ОМ И П п-28-13*, Зяцитл  строи­
тельных квм&трук|;йк от коррозии* и ийствяцйх Рввечмк чвртежвй.Узлы
Зйдялкк МБЗБ МЕЖДУ ПЛИТЛМН ПОКРЫТИЙ В СРЁрЕЙГРеОМтЭ Й Гйзевой СР6Д1 
ВЫПОЛНЯТЬ в ООВТВеТ&ТВМИ & СЕРИЕЙ «?.ЦЙВ-б „Тнпсвые Ш Я  АНТИКОРРОЗИ­
ОННОЙ зйцкты железобетонных к в й &т рэкд н н  зданий  и сбоявженй!? (ТДК)"

ЪЛ.' Допускается п ри м ен ен и е  плит на открытом воздухе и 
а неотапливаемых зданиях ври соблю дений  требо ва н и и  ̂предъявля­
ем ы х  К УКАЗАННЫМ КОНСТРУКЦИЯМ И МАТЕРИАЛАМ ДАЙ ИЙ ИЗГОТОВЛЕ­
НИЯ ГЛАВОЙ СИиП- П~£Н?£ И Другими НОРМАТИВНЫМИ ДОКУМЕНТАМИ. 

М а р к и  сталей для изготовлений арматурных и закладных из-
ДЕЛИИ, ТРЕБОВАНИЯ К БЕТОНУ ПО МОРОЗОСТОЙКОСТИ^ ВОДОЙЕПРОИМЦД- 
ЕМООТИ 8 ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТЕМПЕРАТУРНЫХ УСЛОВИЙ £0 Ш Щ  МОНТАЖА 
ПЛИТ И ЭКСПЛУАТАЦИИ ЗДАНИИ;ДОЛЖ НЫ  УКАЗЫВАТЬСЯ Ъ КОНКРЕТ­
НОМ П Р О Е КТЕ .

Ъ . 4 .  Крепление плит к  несущим конструкциям должно
ОСУЩЕСТВЛЯТЬСЯ 8 СООТВЕТСТВИИ С ТИПОВЫМИ УЗЛАМИ.

Минимальная допустимая длина опиракиг ребер плит
НА ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОНСТРУКЦИИ СОСТАВЛЯЕТ 6 9 ММ, НА КАМЕННЫЕ
стенынвОмм. При необходимости уменьшения длины опиракия
ПЛИТ НА КАМЕННЫЕ СТЕНЫ ПОД ПРОДОЛЬНЫМИ РЕБРАМИ УСТАНАВ­
ЛИВАЮТСЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПОДУШКИ.

ъ.% Показатели плит йз бетонов на пористых заполнителях
ДАНЫ ДЛЯ КЕРАМЗИТС5ЕТОНА,АГЛОПОРиТОБЕТОНА И Ш А АКОПЕ ИЗО БЕТ ОКА
с ОБЪЕМНОЙ МАССОЙ БЕТОНА В ВЫСУ ШЕЙНОМ ( ДО ПОСТОЯННОЙ 
м ассы )  С О С Т О Я Н И И  1800 КГ/м*.

3.6. BfeSSOP МАРОК ПЛИТ С ПРОЕМАМИ Ъ  ПОЛКЕ ПРОИЗВОДИТСЯ С
учетом следующих положении: .
&) СУММАРНАЯ РАСЧЕТНАЯ РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННАЯ НАГРУЗКА 
НА ПЛИТУ < p t  к г с / м г  О П РЕД ЕЛ ЯЕТС Я  ПО ФОРМУЛЕ;

1 8 6 5 - 1 - 4 / 8 0 . 0 1  П З
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f  псир. +
г д е  s t  s sc ft я в к р ы т и я , вклю чая вес п л и т ы  c

* w * sa km sksm  швев, ра в н ы й  150 кгс/ мг для плит, наготе вали- 
ЙЫХ ИЗ ТЯЖЕЛОГО SETGHA, И 135 *СГС/М *.- ДЛЯ £ ETCНОВ 
H i ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ*,

О с И -  СКЕГйЬЛЙ НАГРУЗКА.*
^3KS~ ЭКВИВАЛЕНТНАЯ НАГРУЗКА №  ПАШУ ПРИ УСТАНОВКЕ ИА 

НЕЕ вейгиляццоииом  шахты или крывшего вентилятора*,
S) СУММ&РЙАЯ РАСЧЕТНАЯ' РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННАЯ ИаГРУЗКА НЕ 

ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ НАГРУЗКУ, УКАЗАННУЮ 3 ТАБЛИЦАХ ДАЙ СООТ­
ВЕТСТВУЮЩЕЙ МАРКИ ПАЙТЫ;

ЗквиВААЕИТКЫЕ НАГРУЗКИ, НА ПАНТЫ ПРИ УСТАНОВКЕ НА НИХ ВЕИ- 
ТиАЯЦИОНИЫХ ШАХТ С ВЫСОТОЙ ТРУБЫ ДЭ $»5м ПРИВЕДЕНЫ 8 ТАБЛИЦЕ J .

ЭКВИВАЛЕНТНЫЕ НАГРУЗКИ 8Т КРЫШНЫХ ВЕНТИЛЯТОРОВ ДОЛЖНЫ 
ОПРЕДЕЛЯТЬСЯ РАСЧЕТОМ В ЗАВИСИМОСТИ СТ КОНКРЕТНЫХ УСЛОВИЙ*

Т аблица I
* 4

вЕнтиля-
ционнои
ШАХТЫ

Тип
плиты

ЭКВИВАЛЕНТНАЯ РАСЧЕТНАЯ РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННАЯ НАГРУЗКА НА ПЛИТУ * &ГС /Мг-
РЯКСЙМ CSC? ас скоростному напору ' в е т р а .

1 1 Г  I_ 1 ; IV
1 Величина ш  р о с т  го напора ветра , кгс/м*

t i I *5 45 !i ??
Вентиля­
ционнаяШАХТА С
зонтам

1ПВ 4 
1П87 
1 яви

I ■ SO -
! -v?
1 40 1

1 за
I V  1 «

и  !
35
453

за
40
45

1ПН т j as ! so 30
tlWBHKAU \ т 40 I 40 I т тi ШАХТА С ДЕФЛЕКТО- 10810 • 50 | ^ ! 99 991 РЭМ 1

~| При м еча н и я : i  Нагрузка  на плиту, у к а за н н а я  в таблице 19й п ре-
* j Д Е Л Е Н А  СЗММЦРОЗАЙЙЕМ Э КВ ИВ АЛ ЕН ТН Ы Х  НАГРУЗОК ОТ ВЕСА” БЕТОНА 

j У Т О Л Щ Е Н Н О Й  Ч АС ТИ  П О Л К И  П А Н Т Ы ,  Ж Е Л Е З О б Е Т О Н Н в Г О  С Т А К А Н А ,  (
'  З В Е Н А  Т Р у б Ц С  У Т Е П Л И Т Е Л Е М ,  Д Е Ф Л Е К Т О Р А  ИЛИ ЗОНТА И ОТ ВЕТРОВОМ 

НАГРУЗКИ,ДЕЙСТВУЙЩЕ.Н НА ВЕНТИЛЯЦИОННУЮ ШАХТУ.
Р’А о З Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  Ж Е ЛЕ З О БЕ ТО Н Н Ы Е  С ТА КА Н О В  П Р И В Е Д Е Н Ы  В 

“■■ ’ ВЫПУСКЕ 5 Д А Н Н О Й  О Е Р И И .

1 . 8 8 5 . 1 - 4 / 8 0 . 0 1  П З
!Авст|
м и

4

&. П ри определении нагрузки  от вентиляционной шлхты собствен­
ным вес дефлекторов и зонтов принят по серии 4 .494-st "Замты
Н ДЕФЛЕКТОРЫ ВЕНТИЛЯЦИОННЫХ СИСТЕМ."
<1 Нормативное значение эквивалентной й к грузки (коэффициент т-

РЕГРУЗКИ а * { )  ДОПУСКАЕТСЯ ОПРЕДЕЛЯТЬ УМНОЖЕНИЕМ ТА&АЙЧЙЫХ 
ЗНАЧЕНИИ ИА 0,85.

3.7. I  ПЛИТАХ МОГУТ ПРЕДУСМАТРИВАТЬСЯ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЗАК­
ЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ДЛЯ КРЕПЛЕНЙЯ ПЛИТ К СТРОПИЛЬНЫМ КОНСТРУКЦИЯМ У 
ТЕМПЕРАТУРНЫХ 1ШВ UAU Т0РЦС8 ЗДАНИЯ, ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ПАРАПЕТОВ,
ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ( В НЕОБХОДИМЫХ СЛУЧАЯХ) ДЕРЕВЯННОЙ 0БР51ШКИ ПЭД j 
АСБЕСТОЦЕМЕНТНУЮ КРОВЛЮ и др. I

Примеры  рдсполшекия домликтелкных закладных изделии \
ПРИВЕДЕНЫ Ъ НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ. k |

К о н к р е т н о е  ’расположение заклад н ы х  изделии должна сказы ­
в а т ь с я  В ПРОЕКТЕ* ЗДАИиЯ.

3. §, ^ Ъ Ш  УСТРОЙСТВА КРОВЕЛЬ ПО ПЛИТАМ ПРИВЕДЕНЫ В' СООТ­
ВЕТСТВУЮЩИХ СЕРИЯХ ТДА. I

■ 4 .-У с л о в и я  р а с ч е т  а - \

4.4* Р а с ч е т  плит  п ро и звед ен  в  соответствий  с положениями j
г л а в  С й и П D- ь - Ч  С И и п  С М u n  и - я а - т з * *  Р у к о в о д с т в а  п о  |
ПРОЕКТИРОВАНИЮ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ жгЛЕЗОЕЕГОКЙЫХ ' I
конструкции из тяжелого Б Е т а м А (М в е ш , &тромкздат 19Т^ИРУКО- t | 
ВОДСТВА ПО ПРОЕКТИРОВАНИЮ БЕТОННЫХ И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ j 
ИЗ SET О И 08 НА ПОРИСТЫХ ЗАП8ЛЙШАЯХ!,(  МОСКВА, СТРОЙ ИЗДАТ, 1973). [

4 Л . Про д о л ьн ы е  м ' п о п ереч н ы е  ш ? к  плит рассчитаны  ка к  j
ШАРНИРНО ОПЕРТЫЕ БАЛКИ ТАВРОВОГО СЕЧЕНИЙ. ПбЛКА РАССЧИТАНА КАК j 
ПЛИТА.,. РАБОТАЮЩАЯ В ДВУХ НАПРАВЛЕНИЯХ.

4. 3, НЕСУЩАЯ СПОСОБНОСТЬ ПЛИТ( ВЕЛИЧИНА РАСЧЕТНЫХ НАГРУЗОК) 
УКАЗАНА' 8 ТЛЕЛИ ЦДХ В НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ.

4 .4 . По ТРЕЩИИОСТОМКОСТЙ плиты ОТНЕСЕНЫ X Ц  КАТЕГОРИЙ,
Допустимая щ и р ш  раскрытия трещ ине зависимости от степени аг- j
РЕССНВИОГа ВОЗДЕЙСТВИЙ ГАЗОВЫХ СРЕД ПРИНЯТА В СООТВЕТСТВИИ с | 
УКАЗАНИЯМИ ГЛАВ СВиП М Р Т ;  И СИ«П .И “ 2 8-73* 1

1 8 6 5 . 1 - 4 / 8 0 . 0 1  П З
Л’ТЪПЛ - S3 J &
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^ Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

5*1. бсТОЦ.
5 .1 И *  М атериалу, применяемые для приготовления бетона,

ДОДХАНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ Д ЕЙ С ТВУ Ю Щ ИМ  СТАНДАРТАМ НАМ ТЕХНИЧЕС­
К И М  SCAOBUHM НА З Т К  МАТЕРИАЛЫ.

5. <Л. Прочность бетона должна соответствовать проект­
ном МАРКЕ БЕТОНА ПО ПРОЧНОСТИ ЙА СЖАТИЕ, НАЗНАЧЕННОЙ ПРИ 
РАСЧЕТЕ ПЛИТ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ИХ НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ ( УШ А ИА 
В ТАБЛИЦАХ В НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ).

5.4.3. б е т о й  по м о ро зо с т о й к о с т и  и аоданепройицдемооти
Д О Л Ж Е Н , СООТВЕТСТВОВАТЬ М А Р К А М ,  Н А З Н А Ч А Е М Ы М  8  П Р О Е К Т А Х  
З Д А Н И И  СОГЛАСНО ГЛАВЕ С И  М П П - 7 1 - 7 5  й  З А В И С И М О С Т И  ОТ РЕЖИМА 
Э К С П Л У А Т А Ц И И  Ц К Л И М А Т И Ч Е С К И Х  У С Л О В И И  РАМОНА СТРОИТЕЛЬСТВА.

5.4.4. Бетон плит, предназначенных для работы в условиях
АГРЕССИВНОМ ГАЗОВОЙ СРЕДЫ, ДОЛЖЕН ВЫТЬ ПОВЫШЕННОЙ ПЛОТНОСТИ(f t )- 
ПРИ СЛАБО - U СРеДНЕАГРЕССИвНОМ СГЕПЕИМ ВОЗДЕ&СУвНЯ ГАЗОВОМ СРЕДЫ. • 

П о к а з а т е л и  п л о т н о с т и  бетона т я ж е л о г о  и н а  пормстых-запол-  
ННТЕЛЯХ ДОЛЖНЫ СООТВЕТСТВОВАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ТАБА.?СИмПЙ-2в-7Й

5 .1 .5 .  Н А ЗН А Ч Е Н И Е  ВЕЛИЧИНЫ отпускном ПРОЧНОСТИ .6 его и а сле­
д у е т  ПРОИЗВОДИТЬ В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 1 3 0 1 5 -7 5  ПРМ ЭТОМ ЕЁ 
В Е Л И Ч И Н А  ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ М Е НЕ Е  ПЕРЕДАТОЧНОЙ ПРОЧНОСТИ
(см. п . 5 . 4 . в ) .

5*1.6 Влажность бетон а * на п о ри с т ы х  з а п о л н и т е л я х  п ри

ОТПУСКЕ ПЛИТ ПОТРЕБИТЕЛЮ^ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 15% .
Отклонение  объемной массы,бетона напористых заполни­

телях в высушенном ^да постоянной массц) состоянии не до лж но  
ПРЕВЫШАТЬ ± 5 %

% 1 .7 . Отклонение фактической массы плит при отпуске потре­
б и т е л ю  НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ * 7 %  НОМИНАЛЬНОМ МАССЫ ДЛЯ ПЛИТ 
НЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА И НОМИНАЛЬНОЙ ОТПУСКНОЙ МАССЫ ДЛЯ ПЛИТ  
ИЗ БЕТО НА НА ПОРИСТЫХ 'ЗА П О Л Н И ТЕ Л Я Х ,

Ы . 8 .  К руп н о с ть  п о р и с т ы х  з а п о л н и т е л е й  д л я  п л й т . з к с м ю -'

1865.1-4/80.01 П 3~  W

оптируемых в агрессивных с р е д а х , н е  долж на превы ш ать  ю и н

5-2. А рм а т у р а .
5-7.1.6 КАЧЕСТВЕ НАПРЯГАЕМОМ АРМАТУРЫ ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР

плит п р и н я т а :
й) СТЕРЖНЕВАЯ ГОРЯЧЕКАТАНАЯ АРМАТУРА KAACCC8 Д-g Н А"5

(ГОСТ 5781-75);
6) С Т ЕРЖ Н ЕВА Я  ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЁННАЯ АРМАТУРА КЛАССА AT-VK 

(ГОСТ 10884-71);
В) СТЕРЖНЕВАЯ ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННАЯ АРМАТУРА, СТОЙКАЯ 

ПРОТИВ КОРРОЗИОННОГО РАСТР ЕС К ИВАН Й Я, КЛАССА Д т - V *
(ТУ 14 -1 -7967-80)

При  отсутствии на заводе-изго то вителе  указанной арм атуры

ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ СТЕРЖЙЕ60Й АРМАТУРЫ КЛАССА А-Щв, УПРОЧНЕН­
НОЙ 8ЯТЯЖК0Й е КОНТРОЛЕМ величины НАПРЯЖЕНИЯ и предельного 
удм ш еиия.Т ребу ем ы е  при зтом д и а м етры  стержней , в зависимости
ОТ НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ ПЛИТ, УКАЗАНЫ 8ТАБА.2.

Т а б л и ц а  1

Порядковый НОМЕР 
плиты ПО НЕСШ ЕЙ 

СЛОСО Б кости .

Н а п р я г а е м а я  
а р м а т у р а  . 

( на одно р е б р о )

1 1Ф16А18

2 1Ф18АШВ

5 1Ф20АШВ

4 | Ф27А1в

5 1Ф22АШв*“
--------- ----------- i

*  В плитах с п о р я д к о в ы м  н о м еро м  по НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ? 
(РАСЧЕТНАЯ Н а г р у з к а  470 кгс/мг БЕЗ СОБСТВЕННОГО ВЕСА 
ПЛИТЫ). КАРКАС КР1 СЛЕДУЕТ ЗАМЕНИТЬ КАРКАСОМ К Р2(сМ. ДО­
КУМЕНТ 1.865.1-4/80.01-10000 ЛИСТ 1).

5ЛЛА  КАЧЕСТВЕ НЕЙАПРЯГШЛйй АРМАТУРЫ СВАРНЫХ Ш Ш О З  
U  СЕТОК ПРЕДУСМОТРЕНА: СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРА КЛАССА А-Ш ПО 
ГОСТ 5781-75 ПРИ ДИАМЕТРЕ ё ММ U  ГОСТ 5.1459-72 ПРИ ЛИАМЕТ- 
РЕ 1Q ММ И ВЫШЕ1, АРМАТУРНАЯ ПРОВОЛОКА ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ 
КЛАССА 8р -| ПО ТУ 14-4-659-7? ____,__________

1.865.1-4/80.0 < П3
Аист

r>J
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9-3. ДРМАТУРНЫЕМ ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЙ.
^.a.i.Постоянные дйкеры напрягаемой арматуры следует вы­

полнять з ви д е о бж а т ы х  обоим или высаженных галавок(йЕА?пз- 
СКАЕТСЯ УСТР0ИСТ83 АНКЕРОВ В ВИД£ ВЫСАЖЕННЫХ ГОАПВ&К ДАЙ АРМАТУ­
РЫ КЛАССА A~v, дт-у 5 Дт-v k ).

■ Ф о р м а  и р а з м е р ы  о б ж а т ы х  q b s i w  и в ы с а ж е н н ы х  г о л о в о к  
должны СООТВЕТСТВОВАТЬ УКАЗАННЫМ НА ДОКУМЕНТЕ 1.665.1-Ч/80.01СМ1

S КАЧЕСТВЕ ПОСТОЯННЫХ АНКЕРОВ foOOT БЕйТЬ ПРИМЕНЕНЫ ЫАИЬЫ, 
ПРИВАРИВАЕМЫЕ НА КОНЦАХ СТЕРЖНЕЙ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ПОСЛЕv 
ПЕРЕДАЧИ УСИЛИЯ ОБЖАТИИ ИА SET0H (СМ. ДОКУМЕНТ 1 В > Я М / Ш 1  CMiJ,

П Р И  Д В У Х Р Я Д Н О М  ( т  ВЫСОТЕ Р ЕБР А ) РАСПОЛОЖЕНИИ НАПРЯГАЕМОЙ 
АРМ АТУР Ы  ПОСТОЯННЫЕ AWKEPbi ПРЕДУСМАТРИВАЮТСЯ ТОЛ ЬКО Н А  
С Т Е Р Ж Н Я Х ,  УС ТАНАВЛИВАЕМЫХ В НИЖНЕМ Р Я Д У .

?. 3 .2 . А р м а т у р н ы е  сетки  и п л о с ки е  каркасы  д о лж н ы  йзго- 
то ваяться  п р и  п о м о ц и  КОНТАКТНОЙ с в а р к и , п р и  этом с в а рке  под­
л еж ат  ВСЕ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ С ТЕРЖ НЕЙ.

5 . ъ л . С в а р н ы е  а р м а т у р н ы е  и з д е л и й  д о л ж н ы  у д о в л е т в о ­
р я т ь  Т Р Е Б О В А Н И Я М  Г Ш 1 0 9 2 М 9 -

5 . М .  М о н т а ж н ы е  петли д о л ж н ы  и з г о т о в л я т ь с я  из ГОРЯ­
ЧЕКАТАНОЙ ГЛАДКОЙ АРМАТУРНОЙ СТАЛЫ КЛАССА ft-J .МАРОК К тЗ с п 2  
W ОСтЗгкДиАИ ИЗ АРМАТУРНОМ СТАЛИ ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ 
КЛАССА Ас-Й МАРКИ 10ГТ ПО ГОСТ '?73<-79. '

Ст а л ь  м а р к и  8Сг 5 йс2 н е  допускается п р и м е ш ь  д л я
ИЗГОТОВЛЕНИЙ ПЕТЕЛЬ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ПОДЪЕМА U МОНТА­
ЖА ПНМТ ПРИ ТЕМ ПЕРАТУРЕ НИЖЕ МИНУС 4 Г С .

9 3 . 9 .  Д л и  н з т о ъ Н Е Н И Й  З А К Л А Д Н Ы Х  М О Д А М  Д О Л Ж Н А
ПРИМЕНЯТЬ^ ''ЗГлЕРВДМСТАЯ СТАЛЬ КЛАССА С38/2$. i

М а р к у  с т а л и  с а е д о е т  н а з н а ч а т ь  с у ч е т о в  ‘ЭКСПЛУАТА­
ЦИОННЫХ УСЛОВИИ СОГЛАСНО ПРИЛОЖ ЕНИЕ 4  ГААВЫСНиПй-ЗИ?*

9. з . ь г  От к р ы т ы е  ш е р х к о с т и  з а к л а д н ы х  изделий  должны
БЫТЬ Ей^И^ЕЙЫ Ш ТЗЕТСГГЫ В^Ш Й  АНТИКОРРОЗИОННЫМИ ПОКРЫТИЯМИ 
СОГЛАСНО ТРЕЕООАЙМШЙ ГЛАВЫ СЙИЙ fhES-TS*- |

£В йКРЕТ№ В  УКАЗАНИЙ Й© *HTWK©PP03U0HHSU .ЗАЩИТЕ
Д О Л Ж Н Ы  ВЫТЬ П РИВЕДЕНЫ  В СОСТАВЕ П Р О Е К Т А  З Д А Й Й Й .

1865.1-4/80.01 ПЗ 1Лш
8 Г^
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9.4. И зготовление плат.
9*4.1. Иъготоалейие плит должно производиться по й г р е - I 

ГАТЙО - ПОТОЧНОМ технологий С НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ НА УПОРЫ « I 
94.2.ПЛИТЫ СЛЕДУЕТ ЙЗГОТОШТЬ ОСТАЛЬНЫХ ФОРМАХ, УД06- I

ЛЕТвоРяюцих требо ван и ям  гост швб-тз? j
9.4 .З. Про ектн о е  положение арматурных изделии и толщину j |

ЗАЩИТНОГО СЛОЙ бето н а  сл ед ует  ОбЕСПЕЧИ&АТЬ прокладками из ййВТ- |
нога ц ем ен тн о  -ПЕСЧАНОГО р а с т в о р а . I
Пр и м е н е н и е  стальны х  фиксаторов йе д о п у с ка етс я . j

9*4.4. На т я ж ен и е  арматуры предусмотрело электротермическим! 
мл и ыехАййческим с п о с о ба м и . ]

При натяжении термически зпрочиеииза арматуры электро- j 
ТЕРМИЧЕСКИМ СПОСОБОМ ДОПОЛНИТЕЛЬНО ДОЛЖНЫ .ПРОИЗВОДИТЬСЯ | {

КОНТРОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ АРМАТУРЫ КА РАСТЯЖЕНИЕ ПОСЛЕ ЗАЕШ 0- } [
НАГРЕВА В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 12004-66. | j

Т е м п е р а т у р а  н а г р е в а  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  п р и  - э л е к т р й ТЕ р-  | |
ШЧЕСКОЮ СПОСОБЕ ЙАТЯЖЕНЙЙ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ ВЕЛЕНИИ, | |
УКАЗАННЫХ В ТАЗА. 12. РУКОВОДСТВА ПО ТЕХНОЛОГИ* ИЗГОТОВЛЕНИЙ | ;
ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ V mSCKBA, ! |i
Строи и з д а т ,  1979). j \

5 .4 . 5. Величины напряжении в арматуре (до проявлений I j
ВСЕХ ПОТЕРЬ), КОНТРОЛИРУЕМЫЕ ПО ОКОНЧАНИЙ ЙАТЙЖЕЙЙЙ/^Ес- j i
Д£НЫ в ТДЕЛ.З. I s'

I к Б AW ЦД $
К А ЛСС АРМАТУРЫ А-IV |Л%4т%А?-** | •
SSAWMUHA НАПРЯЖЕНИЯ 1 I& Армктуре, КОНТРОЛИ­
РУЕМАЯ ПО ОКОНЧА­ ^QQO j <Ь?Ой \ 4 5 3 0  j
НИЙ НАТЯЖЕНИЯ КА j 1 1_ УПОРЫ* КГС/СМЗ ' J____________ !----------------1

1
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I
i;

f-
i

I

О тк л о н е н и й  величин к А П Р т е н н й  от у к а з а н н ы х ’ i  т а б л . 4  h e
ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ПРИ НАТЯЖЕНИИ АРМАТУРЫ:

э л е к т р о т е р м и ч е с к и м  с п о с о б о м  ±  900  к гс /с м 2 
М Е Х А Н И Ч Е С К И М  СПОСОБОМ  ± 5 %
£ . 4 . 6 .  П е р е д а ч а  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  т  БЕТОЙ 

( о т п у с к  н а т я ж е н и я  а р м а т у р ы ) долж ки п р о и з в о д и ть с я  п о с л е  ДОС­
ТИЖЕНИЯ- БЕТОНОМ ПЕРЕДАТОЧНОЙ ПРОЧНОСТИ, УКАЗАННОЙ В ТАБЛ. 4 .

Т а &а й ц а 4

П р о е к т н а я  м а р к а  
5 Е Т 0  Н А

П е р е д а т о ч н а я  п р о ч н о с т ь  
Б Е Т О Н А  ДЛЯ СТАЛИ КЛАССА
А - В  ( A i l  в) 1а * 5 ,  frr-5 , А т -у к  1

Г  М 2 9 0 ш 18 0  I
j Ы  300 2 1 0 2 10  I
1 м  390 I « ? 0

1 _ 2 ! _______ 1
. %4Л Отпуск н а тяж ен и я  арматуры  необходимо  произво­

д и т ь  ПЛАВНО,ПРИМЕНЯЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫМ РАЗОГРЕВ КОНЦЕВЫХ УЧАСТК8В 
СТЕРЖНЕЙ С ПОСЛЕДУЮЩЕЙ ВБРЕЗШ ИХ ГАЗОСВАРКОЙ НАН МЕХЛИЧЧЕС" 
ты  способом.

£ .4 .  а . При s e to h h p o b a h u h  плит особое в н и м а н и е  с ледует
ОБРАТИТЬ НА ТЩАТЕЛЬНОЕ ВАПОАНЕИИЕ БЕТОНОМ ОПОРНЫХ ЗОН ПРОДОЛЬ­
НЫХ

? .4 .9 . ME ДОПУСКАЕТСЯ ОБНАЖЕНИЕ АРМАТУРЫ: КОНЦЫ НАПРЯГА­
ЕМОЙ АРМАТУРЫ НЕ ДОЛЖНЫ ВЫСТУПАТЬ ЗА ТОРЕЦ РЕБЕР БОЛЕЕ ЧЕМ НА 
f f i t m  Н ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ ПЛОТНОГО ЩЕМ1ИТИ0-ПЕСЧАНОГО
раствора толщиной 40мы иля б и т у м н ы м  лак»  •

5.5.  Т о ч н о с т ь  И З ГОТО ВЛ ЕН ИЯ  П Л ИТ.

9 -9 .4 . Точность ИЗГОТОВЛЕНИЯ, КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТЕН и . 
в н е ш н и й  УЯД йА йГД Ю кКЫ  ОТВЕЧАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 13019-75 И

к а с т о й  о р х  р а б о ч и х  ч е р т е ж е й .
9 .9 - Я . О Т К Л О Н Е Н И Я  ПРОЕКТНЫХ РАЗМЕРОВ ПАНТ НЕ ДОЛЖНЫ П РЕ- 

З Ы К А Т Ь  ВШ ЧНЙ, УХАВШиШ НА Ч Е Р Т ЕЖ А Х - 0 TK A O H E H U 9  ОТ ПРОЕКТ ~ I
нога ПОЛОЖЕНИЯ ПРОЕМОВ I  ПОЛКАХ ПЛИТ НЕ должны ПРЕВЫШАТЬ 10 мм.

1865.1-4/80 01 ПЗ

7

5* 5* в. йтклокЕния защитного слоя бетона тонной  меч 
НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ±ЗММ, ЙРМ БОЛЬШЕЙ ТОЛЩИНЕ ЗАЩИТНОГО 
СЛОЯ ± 9  Мм.

9.9.4. ВТКЛОЙЕрЕ ОТ ПРЯМОЛИНЕЙНОГО ПРОФИЛЯ НАРУЖНЫХ 
боковых поверхностей на ДАЯНЕ £м (местная непрямо линейность)
НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ Ъщ  на ОСЕЙ ДАЙНЕ ПЛИТЫ-6 ММ.

9 .9 -9 . ОшОИЕНИЕ т  ПЛОСКОСТНОСТИ (НШОСКОСТИОСТь) ПАЙ7Ь8 
НЕ ДОЛЖНО ' ПРЕВЫШАТЬ 10 м м .

9.9,6. Разность дани днйгонааеи л и ц евы х  плоскостей плит 
не должна превышать 16мм.

9.9*7- Ра з н и ц а  выгибов  ПЛИТ ОДИНАКОВОЙ МАРКИ ПО НЕСУЩЕМ 
СПОСОБНОСТИ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШЕН О ММ.

9-9.S. Отклонения от проектного положения за кла д н ы х
ИЗДЕЛИЙ НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШ АТЬ ПЛОСКОСТИ ПЛИТЫ ДЛЯ ОПОРНЫХ 
ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ 9 ММ (ДЛЯ ОСТАЛЬНЫХ-10мм)« ИЗ ПЛОСКОСТИ
плиты ъты. • '

5*9*9. йл нижней  поверхности плит, п ред н а зн а чен н ы х
ДЛЯ РАБОТ В УСЛОВИЯХ ВОЗДЕЙСТВИЙ АГРЕССИВНОЙ ГАЗОВОЙ СРЕДЫ,
НЕ ДОПУСКАЮТСЯ РАКОВИНЫ,ВЫБОИНЫ И О Ш Ы - ИСПРАВЛЕНИЕ ЭТИХ 
ДЕФЕКТОВ ПОСЛЕДУЮЩЕЙ ШТУКАТУРКОЙ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

5 .9 .ю . в  БЕТОНЕ ПЛИТ, ПОСТАВЛЯЕМЫХ 'ПОТРЕБИТЕЛЮ, НЕ 
ДОПУСКАЮТСЯ ТРЕЩИНЫ, ЗА ИСКЛЮЧЕНЦЕМ:
УСАДОЧНЫХ И ПОВЕРХНОСТНЫХ ТЕКИПЛОГИЧЕСКИХ ТРЕЩИН, ШИРИНА КОТОРЫХ 
ИА ПОВЕРХНОСТИ Ш КМ  И ПОПЕРЕЧНЫХ РЕВЕ^Р НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 
0,0?ММ,В МЕСТАХ СОПРЯЖЕНИЙ ТОРЦЕВЫХ РЕБЕР С 8УТЛМН -0,1 ММ; 
ТРЕЩИН В ВЕРХНЕЙ ЗОНЕ ПРОДОЛЬНЫХ РЕВЕР 0Т ОБЖАТИЯ БЕТОНА, 
ШИРИНА КОТОРЫХ НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 0,1мм.

6 .  ПРАВИЛА ПРИЕМ КИ.

6 .4 . Плиты ДОЛЖНЫ'БЫТЬ ПРИНЯТЫ ТЕХНИЧЕСКИМ КОНТРОЛЕМ 
ПРЕДПРИЯТИЯ-ИЗГОТОВИТЕЛИ.

Результаты  приемочного контроля и испытании должны быть 
ЗАПИСАНЫ В ЖУРНАЛАХ ОТК ИЛИ- ЗАВОДСКОЙ ЛАБОРАТОРИИ*

1 . 8 6 5 . 1 - ^ / 8 0 . 0 1  п з ;
'/(ист
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6Л . Перед , ил,малом массового ш з т т ш т  плит ц в даль­
нейшем ПРИ ИЗМЕНЕНИЙ ТЕКНОАВГиИ. ИЗГОТОВЛЕН ИЙ, А ТАКЖЕ I  СЛУЧАЕ 
ЗАМЕНЫ ИСПОЛЬЗУЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ(КЛАССА И ДИАМЕТРА НАПРЯГАЕМОЙ 
АРМАТУРЫ, МАРКИ И ВИДА БЕТОНА) СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ ПРИЕМОЧНЫЕ 
ИСПЫТАНИЙ ПЛИТ НАГРУЖЕНИЕМ ИХ ДО КОНТРОЛИРУЕМОГО ПРЕДЕЛЬНОГО 
СОСТОЯНИЯ ( ПО ПРОЧНости, трещим остомкости, жесткости).

И с п ы т а н и я м  н а гру ж ен и ем  должны  п о д верга т ьс я  не м е н е е
ДВУ* ПЛИТ ДЛЯ КАЖДОГО ВИДА КОНТРОЛИРУЕМОГО ПРЕДЕЛЬНОГО СОСТО­
ЯНИЯ-

( Схема опмраймд и величины нагрузок для контрольных испы­
тании ПЛИТ НАГРУЖЕНИЕМ ПРИВЕДЕНЫ 8 СПРАВОЧНОМ МАТЕРИАЛЕ 
настоящего альбома.

6.3. Приемка плит должна производиться партиями. В сос­
тав ПАРТИИ ВХОДЯТ ОДНОТИПНЫЕ ПЛИТЫ, ИЗГОТОВЛЕННЫЕ по ОДНОЙ 
технологии, из материалов одного видан качества, в теч ен и е  не
БОЛЕЕ ОДНИХ СУТОК̂ ПРИ ЭТОМ РАЗМЕР ПАРТИИ НЕ ДОЛЖЕН «таьштТЫЮОШ!

Партия плит оценивается по результатам выборочного при­
емочного контроля отдельных и зд е л и и , число которых должно СОС­
ТАВЛЯТЬ НЕ МЕНЕЕ Щ  ОБЩЕГО КОЛИЧЕСТВА ПЛИТ 8 ПАРТИИ, И0 НЕ МЕНЕЕ ТРЕХ
т ит * 6 .4 .Потребитель имеет право производить повторный конт­
роль КАЧЕСТВА ПЛИТ, ПРИМЕНЯЯ ПРИ ЗТОМ ПОРЯДОК Й ПРАВИЛА ПРИЕМ-
КМ, ОСТАНОВЛЕННЫЕ НАСТОЯЩИМ РАЗДЕЛОМ-

7. М ето д ы  и сп ы тани и  и ко н т ро л я , м а р к и р о в к а .

7 Л  М ето д ы  п ри ем о ч н ы х  испы таний  й контроля должны
СООТВЕТСТВОВАТЬ ТРЕБОВАНИЯМ ГОСТ 43015-77.

7.7. При ем о чны е  испытания плит н а г р у ж е н и е м ,  приемочный 
КОНТРОЛЬ НЕ РАЗРУШАЮЩИМИ МЕТОДАМИ, А ТАКЖЕ ОЦЕНКА КАЧЕСТВА 
п л и т  по п о ка за тел ям  прочности, жесткости и трещиноствцкостм
ДОЛЖНЫ ОРОИШДЦТЬСЙ 8 СООТВЕТСТВИЙ С ГОСТ 8829-77.

7.3. Прочность бетона на сж ати е  следует о п ред ел ят ь  по 
ГОСТ 1 0 Ш - 7 8 .

1865.1 "4 /80.0 1 ПЗ Ин
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При испытании плит нбраярумакицмми (ш вд а м н  ф а к т и - I 
ЧЕСКХЮ прочность бетона СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ УЛЬТРОБЗтВЫ^ |
МЕТОДОМ СОГЛАСНО ГОСТ 17624-78 ИАН другими МЕТОДАМИ, ПРЕДУСМОТ­
РЕННЫМИ ДЕЙСТВУЮЩИМИ СТАНДАРТАМИ НА МЕТОДЫ ИСПЫТАН ММ БЕТОНА. I

7.4, Контроль и оценку проектном марки бетона т  проч- |
КОСТИ НА СЖАТИЕ, А ТАКЖЕ ПЕРЕДАТОЧНОЙ И ОТПУСКНОМ ПРОЧНОСТИ |
БЕТОНА СЛЕДУЕТ ПРОИЗВОДИТЬ П® ГОСТ 18105-7^бШ ГОСТ 21217-7?
С УЧЕТОМ ОДНОРОДНОСТИ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА. I

7.5- Марка  бетона по морозостой кости должна коитролиро- j ' 
6АТЬСЯ(Ч£ РЕЖЕ ОДНОГО РАЗА 8 ЫЕСТЬ МЕСЯЦЕВ) £> СООТВЕТСТВИЙ 
С ГОСТ 10060-76.  ̂ . |

МСПЫТАИЙЕ Б ЕШ Д  НА МОРОЗОСТОЙКОСТЬ СЛЕДУЕТ ПРОНЗВ0- ! 
ДМТЬ ПРИ КАЖДОМ ИЗМЕНЕНИЙ СОСТАВА БЕТОНА. J

7.6. При  п р о в е р к е  плотности бетона контроль м а рки  | 
Ш она по водонепроницаемости  следует про и зво д ить^ р е ж е  |
ОДНОГО РАЗА 8 ТРИ МЕСЯЦА) ПО ВЕЛИЧИНЕ КОЭФФИЦИЕНТА j
ФИЛЬТРАЦИЙ Кф, ОПРЕДЕЛЯЕМОГО СОГЛАСНО ГОСТ 19426-74* ]
Допускается о п ред ел я т ь  м а рку  б е т о н а  по во д о н еп ро н и ш - I
ИОСТМ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 12730.5-76. j

З начения коффмцм бнта  ф и льтрац и и^ с о о твет с т ву ю щ и е  j
МАРКАМ БЕТОНА ПО ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ, ПРИВЕДЕНЫ В !
СИ И П П-21-75 (ТАБЛИЦА 2 ПРИЛОЖЕНИЯ i )  *

ВоДОПОГЛащеИЙЕ БЕТОНА СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ В C00TBETCT- ! 
ВИЙ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 12730,3-78. j

7.7 Объем ная  масса бетоиа должна определяться по I 
Г О С Т  12730.4-78. Допускается определять объем ную  масс$ j
БЕТОНА ПО Г О С Т  17623-78.

В а ж н о с т ь  бетона на пористых заполнителях д о лж на  | |
ОПРЕДЕЛЯТЬСЯ ДЛЯ КАЖДОМ ПАРТИЙ ПЛИТ СОГЛАСНО ГОСТ 12730-0-78;j j 
12130.2.-78. !

7 .8. Разм еры  и неплоскостность плит, толщину защ итно го  
СЛОЯ БЕТОНА ДО АРМАТУРЫ., ПОЛОЖЕНИЕ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ, 
ФАКТИЧЕСКУЮ МАССУ, КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТЕЙ И ВНЕШНИЙ 8МД ПЛИТ 1
п р о в е р я ю т  па г о с т  13019-75 j

I.865J- 4/80.01 ПЗ
47ЛП& ~ ПУ п
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7,?. ИСПЫТАНИЕ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИИ АРМАТУРНЫХ ЗАКЛАДНЫХ
и зд ел и и  и о ц ен ку  их к а ч е с т в а  следует производить по ГОСТ Ю922-7?.

?.Ю.ЦЗМЕРЕКНЕ ВЕЛИЧИНЫ НАТЯЖЕНИЯ НАПРЯГАЕМОМ АРМАТУРЫ 
ПРОИЗВОДИТСЯ СОГЛАСНО ГОСТ И Ъ Ь Ч - И

7-Н. На наруж но й  гра н и  торцевого ребра  каждом плиты должны
БЫТЬ НАНЕСЕНЫ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ ПРИ ПОМОЕМ ТРАФАРЕТА ИЛИ 
ШТАМПА СЛЕДУЮЩИЕ МАРКИРОВОЧНЫЕ ЗНАКИ:

ТОВАРНЫМ ЗНАК ПРЕДПРИЯТИЙ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ ИЛИ ЕГО КРАТКОЕ 
н а и м ен о ва н и е ; марка панты; дата изготовления  плиты; штамп 
ТЕХНИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ; ОТПУСКНАЯ МАССА плиты ВТ.
7. Vi.flfiHTM, АТТЕСТОВАННЫЕ ПО ВЫСШЕЙ КАТЕГОРИИ КАЧЕСТВА, 

м СОПРОВОДИТЕЛЬНУЮ ДОКУМЕНТАЦИЮ К НИМ ОБОЗНАЧАЮТ ГОСУДАРСТ­
ВЕННЫМ ЗНАКОМ КАЧЕСТВА В СООТВЕТСТВИИ С ГОСТ 1.9“67.* ’

в. Х р а н е н и е , транспо ртиро вание , монтаж .

i! S . i  Склад и ро вани е  ц транспортирование плит производится
В РАБОЧЕМ (ГОРИЗОНТАЛЬНОМ) ПОЛОЖЕНИИ.

Плиты должны  храниться в ш та белях , рассортированными  по 
м а рка м  ( п а рт и ям ) .  В одном штабеле допускается укладывать ПО ВЫ­
СОТЕ НЕ БОЛЕЕ 1 п л и т.

& £ . Т ранспо рти ро вани е  плит должно производиться с над еж ­
ным за к реп л ен и ем , предохраняющим от смещения. Высота ш табеля 
ПРИ ТРАНСПОРТИРОВАНИИ устанавливается в зависимости от г р у з о ­
подъемности  ТРАНСПОРТНЫХ СРЕДСТВ И ДОПУСКАЕМЫХ ГАБАРИТОВ ПОГРУЗКИ- 

При п ерево зке  плит автомобильным и железнодорожным  транс­
портом  СЛЕДУЕТ УЧИТЫВАТЬ ТРЕБОВАНИЯ СООТВЕТСТВУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ 
ДОКУМЕНТОВ И УКАЗАНИИ. i

*8.3. При  хранении  и транспортировании  ка ж д а я  плита должна1 
УКЛАДЫВАТЬСЯ НА ДЕРЕВЯННЫЕ ИНВЕНТАРНЫЕ ПРОКЛАДКИ, УСТАНАВЛИВАЙ-: 
МЫЕ а ЗОНЕ ОПОРНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ. ( j

П р о к л а д к и  д о л ж н ы  располагаться п о  о д н о й  в е р т и к а л и , |
ПРИЧЕМ ПРОКЛАДКИ ПОД НИ1ККНИ РЯД ПЛИТ ДОЛЖНЫ УКЛАДЫВАТЬСЯ ПО | 
ПЛОТНОМУ, ТЩАТЕЛЬНО выровненному ОСНОВАНИЮ. j

1.&65.М/80.01 пз

Т олщ ина  п ро кл а д о к  д ш н к а  быть н е м е и е е  Ъ $ т <

в.4. У ЗГОЮ BUT ЕЛЬ ВБ13АН С0'ПРШ*НДА7Ь КАЖДУЮ ПАРТИЮ 
ПАСПОРТОМ, ЗАПОЛНЕННЫМ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ П&Т1301?-?? ' 

8.9. При ПРОИЗВОДСТВЕ МОНТАЖНЫХ РАБОТ СЛЕДУЕТ руководство 
ВАТЬСЯ ГЛАВОЙ СКиП j - 16-79 „БЕТОННЫЕ И ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОНС 
ТРУКЦ1Ш С БОРНЫЕ* U СМмП 'Ш-4-79 ДОИМКА БЕЗОПАСНОСТИ В СТРОИТЕЛЬСТВЕ "

9. Гарантии  и зго то ви тел я .

9. г  Пре д п р и я т и е-и зготовитель  должно гарантировать соот­
ве т с т в и е  ПОСТАВЛЯЕМЫХ В УСТАНОВЛЕННОМ ПОРЯДКЕ РАНТ ТРЕБОВАНИЯМ. ’ 
РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ*РАЗРАБОТАННЫХ В НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ, И ГОСУДАР­
СТВЕННЫХ СТАНДАРТОВ.

9Л. При отпуске с предприятия плит с, прочностью  бетона 
н и ж е  установленной настоящ ими  РАБОЧИМИ ЧЕРТЕЖАМИ МАРКИ 
бето н а  ( по прочности на сж ати е )  изготовитель обязан гарантировать
ЧТО ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ДОСТИГНЕТ ПРОЕКТНОЙ МАРКИ НЕ ПОЗДНЕЕ ЙДНЕЦ 
со дня ИЗГОТОВЛЕНИЯ Гили в другой СРОК, обусловленный з а к а з ч и ­
ко м  и и з г о т о в и т е л е м ).
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Таблица  5 ^
1Oj —О 5 си с*, «ж ^§-5
Is

^ ос ^

Обозначение
М арка  плиты из бетона

Расчетная равномерно распреде­
ли енн ая нагрузка, к г с / м г Напря­

гаемая 
а р -ра  
j  на пли­

ту /

|
Мерка
бетона

по
проч­
ности 
на сжа­
тие

Рас. 
матер

го?
иалоо Нотис

MQCCQ г,
из беп

-------- [
иьная  j 
?литы, т

с учетом  
Sec а 

плиты

Без ичета Веса плс 
/м бетона

//>76/
Бетон,

м3
Сталь,

кг

юна  j

тяже­
лого

на по­ристых запол­
ните­
лях

Тяжелого На пористых  
заполнителях

тяжелого на пористых 
заполнителях.

при козтфициенте перегрузки
П>1  I п- 1  1\ п >1 \ П-1 J п > 1  I n = i

Пока за тел и п л и т , п р е д н а з н а ч е н н ы х для э кс п л у а т а ц и и  б н е а г р е с с и в н о й  среде

1. 865.1-Ь/80.01- 10000 fЛГ-f д и  7 1ЛГ-1ДШП 300 :?S5 150 120 /65 /55 2 0/4 M2SQ 63
-01 щ г - г а ж т ЩГ-2ЙЖП 360 305 210 110 22$ т 2Ф16 мзоо 67

щ-ж -  02 /0£г зяш г ШГ-ЗЙШП н о 38S 3/0 250 325 2 65 2ф{& мзоо_ 30
-  03 ЩГ-ЙЙШ т /Л Г-ЪЯШЛ . 5QQ 4/$ 5SQ 280 355 235 НФЙ М 350 87
- о ц ЩГ- 5'йШТ 1ПГ-ЗЙШП 63Q 515 48G 380 495 335 4ф/6 M35Q 0,3 № 2,23» V

~ - 05 щг- 2 H I ( f h I ) T 1 0 Г -2 й1 ( йт¥1п 3GQ 305 2/0 170 22S /85 2Ф1Ч М 300 63 I
И# 35 /

л-г “ Об jnr- ЗЯКЛП/Т 1 ЛГ- бйКйтЦл 4SQ 385 3/0 250 325 265 20/6 MZQQ •75 |
{4т-г) - 07 1ПГ-  Чй7({1т2)Т \ П Г - й й 1 ( Ш } П 500 4/5 3S0 280 365 235 20/8 М 350 ' 32

- 08 f л г -  5 ЯЛ (РгУ)Т Щ Г - 5 R K R tIJR 630 5iS 4Я0 380 435 33S 2ф20 М 2 S0 55

П о к а з а т е л и  п л и т , п р е д н а з н а ч е н н ы х  для э к с п л у а т а ц и и  б  сл а б о -  и с ре дне  а г р е с с и в н о й  среде

1 865.1 ~ 4/80-0/ -• /0000 -03 1 ПГ-2ЙТТТ-П 1ПГ-2Й Шп-П 320 265 170 130 /85 /45 2ф18 А/300 67

rt-ЦГ - 10 ЩГ-ЗЙШт-П 1ПГ-зр, ш п - п 4/0 34S 260 2/0 275 225 2 Ф /8 мзоо 80
~ 11 1ПГ-ЙЙЖТ-П ю г -  ййШп-п 450 375 3 00 240 315 255 4Ф/4 М 350 85
-  а 1 ПГ- 5 ЯЦТ-П ЩГ-5ЯЖП-П  1Г S8Q ‘ns 4з0 340 445 3S5 40/6 А? 350 0,3 /03 2,25 и
-  ъ ЩГ- 2Ят37кТ-Л 1ПГ- Мт1кП~Г} \ 320 265 170 130 18 5 /45 2 0/4« А1 300 5.3 (1,95)

HlFK
-  Н| ЩГ-  3 йтУ к Т-П ЩГ- Зйт J k П-П !110 345 250 210 275 22 S г ф п МЗОО 75
-  15 1 ПГ- 4ЛтГ к Т -Л 1ПГ-кйг1нП-П 453 375 300 240 3/5 255 2 0 / 8 М 3SQ S0
- 16 / ПГ- 5 Rt? кт -П 1 ПГ- 5 ЙгТкП-П 5SQ />'75 43Q 340 445 255 2 0 2 0 М 350 i «

В с к о б к а х  у к а з а н а  н о м и н а л ь н а я  о т п у с к н а я  м а с с а  пл ит  
из бе т она  н а  п о р и с т ы х  з а п о л н и т е л я х

гj
i

| | Л «

'I <5 '1 в б 5 . 1 - ы т п <  п з
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н

ТАБЛИЦА 6

! е О в о з н А ч е и и е
М а р к а  л a m  из  б с т  о и а

РдвлётЛАЯ РАВИОМСР- 
но р доп р е к  леи идя 
НАГРУЗКА Б у ч е то м  
весе плиты , к г е / м 2 
ПРИ коэф ф ициенте 
перегрозки

Напряга- 
емдя ар­
м а т у р а
/на плиту/

М а рк а  
ветонА 
по П РОЧ- 
HOGTH НА
еждтие

Р а с х о а
МА Т е Р Ц Д  А ов Номинальная масса 

п л и т ы , Т 
и з  в п о н л

Б е то н
м>

СТАЛЬ
К Гт я ж е  А 0 Г № НА П О Р И С Т Ы Х

з а п о а и  и т е л я х т я ж е -
А о го

НА ПОРИС­
ТЫХ ЗА '
полн ите-
д а х1 |: п-1

П о к а з а г е л и  n а м т , п Релид зн  д чен ны е  л  ля ш п а г а т а м и  в н е д гр е сси вн о н с р е д е
_п --

Л.6 6^И -4/80.01-210000 1 0BA-1AWT 1 В ЬА-1 А Ш МИ) 29 9 г е н М 250 11 8
- 01 1 ПВ4-2АКТ 1 Л В4 "2АНП Н О 505 201 6 М500 125А-IV - 02 1 Л 64'5 А IV I 1 П ЬА-^АВП чьо Н 9 2018 М70® t 57
-Oj> 1 Ш - 4 А Э Т ]  П В4-4АЕП 500 415 4 0 М W550 1 44

I п в4-5а Е т ■ 1 П B4-5AW11 650 919 4016 М550 М б ' 1 5 ? г . 9  , , Z.25
- о ? 1ПЬ4-2А7(Ат®Т 1 ПВ4-2АЗг(Ат®П Н О 3 05 2014 М500 118 С2 5 5 )

А-V -06 Гл В4-ЗА5(АтЮТ 1ЛВА-ЗА5(Ат1)Л 460 365 2016 М 500 152
(At-V) - 07 1 ПВА-AAICAtDT 1 П В4-4А7(Ат V)fl т 415 2018 М550 15?

- 08 1 Я В4-5А7(Ат1)Т 1 П ВА-5АЗ(АтЭП 650 919 г е г о М550 451
-09 1 ПВ7-1 A1VT 1 В B 7 - U S B 500 1299 £014 М250 122
- 10 1 ПВ7-2АЕТ 1 П В7-2А57П 560 905 2.016 M5Q0 \ а

A-W - И 1ЛВ7-ЗАЭТ 1 ПВ7-ЗАЕП 460 985 2018 М500 140
-12 1 Н 7 -4 А ЕТ 1 ПВ7-4АНП 500 415 4014 М550 147
-1? 1 П В7-БА1Т 1ПВ7-5АЭ" 650 515 4016 М750 1.14„. и г 2.85 2.2
- 14 1 ПВ7-2А1(АтТ)Т 1 П В7-2АВ(Ат®П 560 705 2.014 МЗОО 122 ( г ? )

A-V -15 1 ПВ7-?А1(АтЭТ 1П В7-?А1САтЮП 460 985 2016 МЗОО 1 55
ftrV ) - 16 1 n B7-4AICATDT ч |П В 7 ^ А К А т® Л 700 415 2018 М550 142

-17 1 П В7-?а1(Ат 5)Т -1ЛВ7-5А7(Ат7)П 650 515 20  20 М550 154
-16 1ПВ10-1АШТ 1 п в ю -н е п 300 255 2014 М250 1 22
- 19 1П Ы0-2АЭТ 1 ПВ10-2АЕЛ н о 505 2016 М500 126

A-g -20 1 ПВЮ-^А WT 1 п вю -з а Е л 460 585 2018 МЗОО 140
-21 1ПВ10-4А ШТ 1 11810-4 АЩ Н О 415 4014 М550 147
-22 1 ПВ10-5АЕТ 1ПМ0-ЗАЕП 650 515 4016 M55D 1.11 1 и 2.8 2 15
-2? 1ПВ10-2АТ(АтЮТ 1ПВ10-2А1(Ат7)П Н О 505 2014 M5DD 1 22 (24.5)

A*I -24 U&W-5A7(At 2)t 1ПВ1Л-ЗАКАтЮП Н О 585 2016 М500 155 •
(АТ'Ю -2? 1 П ВЮ-ААХСАтЭ Т 1ЛВЮ-4А1САт1)П 500 415 2018 M55Q 142

-26 1ПВт-5АТ(Ат1)Т (П ВЮ -?а5САтЗ п 6 Н 515 2020 М550 154 ~1

П P И МСЧ AM не см АИСТ \ 6 1865.М/80.01 ПЗ
[диет

______ U L
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Т а б л и ц а  7
*L> _

г гг  рts: ^
~  Sсх. 
с_* «= 
с о
-чс 4SK 

^  £

Г  П Я И it U 0* II и а
М арка  плиты чз Бетой л

Расшили рАвиомерно 
рлепрелелеи н ал

И А Г РИЗ К А о счетом
вес а п л иты, кге/м2 
при коэффициенте 

neper п з  к и
П > 1 I П = 1

Наиряга-
еМАЯ AP­
IA АТИ РА 
Ид плиту)

Марка 
Бет 0 НА 
ПО ПРОЧ- 
ПОСТИ НА
еждтне

Ра с х о д  м а т е Р и A ME. НОМЦИААЬНАЯ МАССА ПАНТЫ, Т
из б етам а

Бет»ч
м>

Ста л ь  
х г

U 1) 1)3 И  Ч 1 И И 2
т я ж е л о г о N A ПОРИ СТ MX

п т н м т ш х

тяже-  
л о го

ИА ПОРИС­
ТЫХ 5А-полни- 
те аях

ВйШЛТелв ПЛИТ, Я Р£А идзилчен НЫХ АЛЯ Н С П Л И Т  А ЦП И В-СЛАССН) с р ел и е а г ре с с и в в о и стеле

A-S
U6?.h /8o.oi-2 0 0 0 0 - 2 7 1 П&4“2А VVТ - П 1П В4-2А W Ч-П 320 '26? 2013 МЗОО

116

1 2?

г.? 2. 25 
62 55,)

-2 8 ТПОА-)АЭТ-П 1ПВ4-ЗА wn-П 410 545 2018 . мзоо 137
-2 9 т ь ч -AAWT-n 1 П В4-HAW П-П Ч')0 57? 4014 M55D 142
- 5 0 1ППЧ-5А0Т-П \ П W П-П 580 47? 4 016 М3?0 1?9

At Yk
-51 1 ПВА-2Ат1к.Т-П 1 П ЬЧ-ZAtV КП-П 520 26? 2014 мзоо 118

1ПБЧ-5Ат1кТ-П 1 ПВ4-?Ат?М1-П 410 54? 2016 мзоо 132
-5 3 |ПВ4-4Дт2 кТ-Ч UB4-AAtYUI-H 450 . ?7? 2018 мз?о 137

• -54 1 ПВЧ - 5АТ V Т.Т-П 1ЧВЧ-5АтУМН1 580 47? 2020 1И550 151

A-jV
-5 5 illВ7-2А WT-П 1ПВ7-2А SH-4 зяо 265 2016 мзоо

1.14

126

2 8? 2.2(25)

-5 6 1ПВ7-ЗА0Т-11 1ЧВ7-5АЦП-П 410 54? 2016 мзоо 14 Q
-5 7 1ПЬ7-ИАНТ-П 1 487-4AW П'В 4?0 57? 4 014 М350 14?
-  58 1 0 87' 5AWT-H 1ПВ7-5АШП-П 530 475 4016 М 350 162

At-Vk

-5 9 |ПВ7-2АтУиТ-Я 1 n и-глтУЖП'П 510 26? 2014 мзоо 122
-4 0 1ПВ7-ЗАт1кТ-П ) ПВ7-5Дт1хП-В 410 • 345 2014 мзоо 155
-4 1 1ПВ7'4Ат1т.Т-П 1ПВ7-ААт1т.П-П 450 1 375 2016 М350 140
-4 2 1ПВ7-5Ат1».Т-П 1 ПВ7-5Ат7хП-П П  Q 47? 20Z 0 М3? 0 1?4

; A-W
-  45 1ПВ10-2Аат-В 1 HBIO'ZAS и-п 320 26? 2014 мзоо 126

2)5 
. (г.45)

-4 4 щвю-зашт- п meio-jAWA-n 410 345 2016 мзоо 140
"4? W10-4AWT-H 1ПВ10-4А]у1И! 430 37? 4014 м??о 145
- 4 6 1ЧВ10 -? аЭт-п 1 ПВ10-9АШ-П 580 47? 4 016 М350 162

Ат-Yfc
- 4 7 UIBIO-ZAtI iJ -П 11И0-2Ат1кП-П 320 26? 20(4 мзоо 1. 11 122 2 8
- 4 8 1ПБ10-5Ат1кТ-П ТПИ-5АТ?Т.П-П 410 34? 2016 мзоо 155
- 4 9 1П В10"ААтУт,Т‘ П ЫПО-ЧАтУтЧ-П 4?0 575 2 018 мз?о - 140
- 5 0 1ИВ10-5Ат1т.Т-И 1П10- 5Ат?а-П ?39 475 2020 мз?о: 154'

Я P M МСЧ А й К € СМ. АИСТ 16 1 8 6 5 .Ы /8 0 .С М  ПЗ ж
I8
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Д н 1 <цч г Г * — — П---- Чг

«___ £15____
' Ч

.___ la ia ___ jк Й10 .___ izft___
2- А

■
1.1 м а р ш  ш т  т т

___:___  2980 . TSftbW Ш  «KiiTb'i.

О б о з н а ч е н и е  ■ М арка < v
WM_

hUsca, 
ш — ,

Ч ш .М /Ш М Ш Д 0 5 8 ;в 1 2 Ш *Х П1 В4 • 4В0. £.9(2.55)
И 09Д О 7 ;В ^Ш 2 t  n В.7 7 ВО 2.5У&5)
ВТ» &62Ь;0Г4ШЯ1 1 R BID 1680 2Й(2А5)|

«шальная т т т
*шсд
щ ь м м т Ш  з а ш -
m e m .  .

i£65.(-£l/60.0i-2000D ГЧ
1U »m  Т К И  1(38. 
й т и т и ы .»  ч с frex

р GM.
ТйБА.,
З й ы »

К5В

i i _
ГЙ П Р В К И С ЕЛ Ь Х О З
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к ЙБВЗНАЧСН КС • Н а и м с н о в а н и с с
&г̂С

приме
m w e

| о м м е м т А Ц « я

11 I .W .M /J 0 .8 I  RJ ПояснитеКЬЦАЯ ЗЛПмскл
и •U W M -4 /M .II-m O D  ГЦ Габар ит ный  чертеж
\г М АМ  -А/1П.11 Я !)ЗЛЫ 1 -6
м 1.Ш.1 -V&Q.G1-1&O08 С Ь Оборонны й чертеж

GcopeMHbie е д и н и ц ы
и 1 1.865. 1-4/60.02 -00010 Каркас п л о с к и й  КР1 ^ 2

11 г (.865.1 —«/80.02 -00060 Сеткд ар м  at те рй яя 07 4
11 7 1.865.1-4/80.02-00070 Ое т к А А Р М А Т У Р Н А Я  08 4
11 4 1.865.1-4/8Ш -000&0 GeTKA А Р М А Т У Р Н А Я  09 4
11 5 1.885.1 -4/aO.OZ-QOO90 Изделие ЗАКЛАЛИ ОС М1 2
н 6 -01 Взделие заклали ое Ш 2

9  Ill'll ПРИМСИСЙИМ НАПРЯГАЕМОМ АРМАТУРЫ КЛАССА А-fIB в плите 
G порядковым «омегом по шущеи способности? вместо 
каркаса, КР1 применять ка рка с  KD2Сем.  о.Р.гд документа
U 6 J .1 -4 /B 0 .0 I  П5)

Sc

£

«гscсэ
СО

А л я  и с н о А н е п и я  с л 
п о р я д к о в ы м  ном ером ' О Б О з и А ч е и н е « HPU №~

ч д н и е
П е р е м е н н ы е  д д п н ы е

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы
■11 Й оз. 7 К а р к а с  r до  с к и  Ц Ш - К Р 5

-ов;-ог,-05;-09;-15 1.8 65.1 -</80.02 -0 0020 ~ У КР?
-02 ',-0>; -Об; -от; - io;hv, - it . - ip -01 5 КР4
-о ч ,-OB; -12; -16 -02 7 К?>5
' / Основное исполнение, не и м ею щ ее порядкового

WDMe?А, т з И А Ч т , .0 0 ' '
______ :

1 8 6 5 . 1  - 4 / 8 0 . 0 Н 0 0 0 0  |
|—------- 2__ИАЧШ. Котов щ

Ъ .Ш Т * (пиш ем Х̂ ШЛЛл̂
Ва й т а  т и п а  1(!Г

РШТПШ ГП lAKGTDB
го ш ш .А и ,м д н f j k r Ш Ш 1 Ш Я В В к Я В 1
ш Т р Ш Т

гипРонисЕЛьхоз 1№НЖ. I f  АРМ u p # -
[fim W ji№MU»l)BA\ т - Л

ib

сза
«чсЗК
пгЗ

для исполнения ( д» 
п о ряд ко вы м  номером^ 0 5 о з на и е w не

?£~i
Приме­
чав  He

11 й 03. 8 KAOKAS ВПОСКИЙ КР6-КР8 “т i:_______ i
-О0;-0Г,-О5;-О9',-1? V8b5.i'4/?0-02-OO05Q ] 2 | КР6 _\
-ог-,-07,-06;- o?j-io;-ir7- ;̂-i5 • ■■ . .. . -o»J z_ U -J2 _ j  

z | KP8___j-04V-06‘,-IZ', -1Ь • '■ -02. j
И Вгз.9 Сеткд а р м а т у р н а я  С1-С, 1 ______j

-ос; -сг,- о ? :-а?; -об*7-о^-1й;-11) 5

.
1865.Ы/6О..О2-0ОВЛО. ! * J S* |

-05*, -07 -iCI j 1 oz :5
-16 ' T02 i 4- 55 _ ]

И П03.10 ОеткА АРМАТУРНАЯ С?; CS \
-00',-0{;-В5) -09, -15 • 1.865.1Н/Ш)2-0ОЬ5О’ 14 1 ^  |
-OZ;-O5;-DA;-06;-D7)-98)-1Oi-1i; \ 1___ ■____ -j
-42;-й; -15; -16 j -8« h G$ |

11 Я оз И Стержень ш рягдемый CW-CTIM1 , _______|
-00 i  665* 1 “</80.02—00001 £. CTM
-ог,-09 -01 i UT И 9. |
-вг^-ю £

4
4

_ Е Ш
ЕТИ
CTK2

-0>;-И - -00.
-ВЧ',-12
-05 / -05 £ СТИ4
-06 -94 2 c m
-07 -05 2 SVI6
-08 -96 2: СТИ7
-»7 -67 2 СТИ8
- \Ц -OS 2 & Ш __
-1?. . -09 2 GTHfO
-16 ' -10, 2 GTSH

_ М А т е р м А Л
■ BM.TA5A-.5llA Аисте 16 АОММеИТА 1.865.1-4/80.01 пз

Т 6 6 5 .Ы /8 0 .0 Ы О 0 0 0  f f
■ 4 7 3 0 2 - 0 {  / 6
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Ось симметрии

Ось симметрии

Р а ш и п ш и *. и и яр ягд ем о ц  а р м а -п щ  
н праипйьаых РёБРАХ Я Н Т

ПреАМРИтельно у.ar рягдемдя а р и а т э р а  ( m i l )  в сечени­
ях И ’. 1 - 2 ' ,  5 - 5  у с л о в н о  we п о к а з а н а .

Г г

ssb &
\

—

\тт КОТОВ ; 9̂60
м.контр.
гл.нвдг

ш т к
UU.M АН щ-РЭКТР.зиновьевд$£Le£*j%;-ОТ. И И ж.Орлова

ПроверилАормишод«3=

1 . 8 6 5 . 1 - 4 / 8 0 . 0 1  Ч О О О О  О Б

APMUPOBAHUe ПАНТЫ 
Т н ПА И Г

СТАДИЯлист Uистов
Р 1 I 2
ГИПРПНИСЕЛЬХО

fry-, „ ̂ «7 /<~Г
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\ v* 
ert

xiv
u д

 л.ц
юд

пи
ъь 

и д
м 

л 
ipa

aiw
tw

 пн
ищ

1о.о
е

CSСТА
•оо
CSZ

0 б о з w д ч е н  ме Н a w м е и о в л и we
«есэ
Э-С

При ме~ 
ча н ие

Д о к у м е м т д  и м я

11 1.865.1-4/80.01 пз ПояснитеАЬНАЯ ЗАПИСКА
11 1.865.1-4/80.01-20000 гч Га б а р и т н ы й  чертеж

12 (.865.1-4/80.01 У н з л ы  (-6

12 1.865.1-4/80.01 20000 СБ С б о р о ч н ы й  чертеж

С п о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

11 1 1.865.1-4/60.02-00010 Каркас плоским КРГ; 2

11 12 1.865.1-4/60.02 -00040-0; СеТКА АРМАТ^ PH АЯ С4 1

11 2 1.865.1- 4/60.02-00060 Сеm  а р м а т у р н а я  С7 4

11 ? 1.8 Ь5-1~4/60.02-00 07 0 СеТКА АРМАТУ PH АЯ G6 4

11 4 1.865.1-4/80.02-00080 СеТКА АРМАТУРНАЯ G9 4

11 5 1.865.1 -4/80.02-О 0090 Изделие з а к л а л и ое М 1 2

11 6 -01 Изделие з д к ш н о е  ш 2

11 1> 1.865.1-4/80.02-21040 Изделие ЗАКлддное м? 4

) П ри применен ни нлпрягдемои а р м а т у р ы  к л а с с а  А - шь в пли­
те с п о р я д к о в ы м  номером по несущей с п о с о б н о с т и ? вместо 
к а р к а с а  К Р1 применять к а р к а с КР2 (см.п.5.2.1 н а  листе 
д о п м е н т А  1. Н5.1-А/60.01 пз)

2 7 *НАМ ОТД
W.U1HTP.

К о т о в
З и н о в ь е в а

Щ о
а

гл.инжет; Л А Й М А Н М
РУК, г р.
СТ_и_Й>^
Г . Р О Ь С *

З и н о в ь е в л  
' О р л  о в а
IjjpMuftDHTDM I V * /  •

1.865.1-^80,01-20000

П И Т  Л Т И П А  1 П

DTAAU9 л и с т л и с т о в
р 1 4

Г И П Р О Н И С Е Л Ь Х О З

1CL.ов-
-СГ
эк
сэсо

Для и с п о л н е н и я  с .
п 0РЯАК0ВЫМ U0MCPOMV

Я г  ре м  q н и м е

Ш и м е м о в А я ц е

и  u н ы е

с э и «и Ме 1ЧйНМС 1

— - 1
-------------С в о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

И П о з 7  К а р к а в  п н е к и й  КР 5-КР 5
-00;'Oi;-D5;-09;-io;-w;-i8;-i?r23; —
-27;-И >-%-5Р;-Л5,-Л7 1.867-1-4^0.02-00020 2 Т р>
-02;-05;-06’ -07; -11)-12; -15;-16;-29;
-2р ,-24 ;-25 ;-28гг? г?2 )-??> -^

J T-П у А  0;-4?;-44;-4 5j~48;-4 7 -0 1
-04 ;-08 ;-1> ;-17 ;-22 ;-2^-30 ;-^
-? 8 ^2 > -A 4 ;-F 0 -0 2 2 КР5

щ '
11 Ио з . & К а р к а с  п л о с к и й  К Р 6 - К Р 6

-00;- 0Г,-05; -  09’г10>-14 ; i 8 r 17; -— -
-23>-27> -51; -55; -59; -4?;-47 1.&Й5.1-4/80.02-00050 1 КР4
-  02;- 05; -Об;- 07;-11;-1Z; -15; ~1б; -20;
-2V,-24',-25;-26;-29;-52; -5?;-*!;
-57;-40;-4!;-44; -45; -48; -49 -0 1 1 К Р7
-04'г0б;-13;-17;-22’,-2б; -50 >-34) ~ ■

-58;-42;-4б;-50 -02 1 КР8

11 (1 D3. 9 Е еткд  А Р М А Т У Р Н А Я  G1-G>
-0 0’г  01’Г  02; -D5; * 0 6',-09 И  0; -11;
-14;-15;-1б;-19;-20;-25; -24; -27;
-28г  27г 5Г,-Т2;-А5;-^>;-5<5; ~57,
-59;-40;-41'г45;-44;-45;-47;Ч8; -47 1.865.1-4/80.02-00040 1 С1
-03;-07;-12;-16; -21; -25 -01 1 С 2

i) Основное исполнение, не имею щ ее порядкового
иомерд,  оБознАчено.,00’

1 6 6 5 . 1 - 4 / 8 0 -  0  Т -  2 п О 00 f f
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1
<«sr A m  в е т ш а л  c , 

т и т м  к о м е р е м У О в о з к А ч е м н е *0юС >■■■
П риме-
ч а мне

г
L -

-&4;,-S3;“ l?;-l7;-££;- £fc;~TO; •1

Г 1.«65.<-4/$В. 02-00048-32 1 С5 |
Г

3
1
t i l U Ш i m u  АРМАТУРНАЯ G5 S6

! -90 ’,-W r  55;
П S - w r v r v c m - - - n > - * b  ~ь? 1.155.1 -4/88.82 -08050 4 55

• : -152; -05. -04: -06; -87; -0J; -$1; - t t f
-1?;-15;-1б;чт;-20’, - a : -» , - * * ;
-  t f  :-tt; -28 *, -29;-?®; - j* , -55;

i
-Ф ,-4 б ;-4 8 ;-« : -5e -0 1 4 "Tie

- ,  , .  „  i. ' _________________!
и i!5 )S .k  k m « 5  й т к » Й  Ш '. К И О

- ok- oi; -s5;-0 9 ;-ц н 4 ; -is; -1»;

Д _ -25;-2:7;-55;-55; ^ 9 ; -45;-47 L855.1 —4/S0.02—20D10 1 КР9
1 ! -02;- 05;- 04;- !>6;-07;-8?; -ll;- i2 ;
п 1 -№,-15'гЮ',-17;-гв;-21',-22;-24;

-2%  -Zb) -2S;-29;-59;-52;-?5>
j -54;-56;-57Г 5.5;-43;-4Г?-42;^<,;

-4^-46 ;-~№ , -40; -?0 -0 1 1 к р н Г

1 11 105 1? К ft РКДЗ Ш Ш Й  KP11; КИ 2

L -00',-0!;-05;-09;-!(IH4;-18;-!9;
' !4-—s--- ^5;-«7j-9f'r5S->9;-45; ~47 1.888.1-4/88.02-20020 I КРИ

1 - 4};jr 0.5;-5Vr^-D7’--08'-11:i2;i^;
— Z

1 -?5,-!Г17; -И;-?.1;-22;-24; -ад -26;
i5--- - 2 8 ^ - » ;^ , - » ; - ^ ; - % ;  ^ г Ж
! -4М !;-42;-4‘ ;-45;-46Н8;-49;-Я1 -01 1 К Р12
: Осчоьяое « с т а е т ,  не имеющее порядкового

7 .8 М Ш , О Ш *  А Ч е м  ,,1)0"

1 1 . 8 6 5 . 1 - 4 / е е . 0 1 - 2 0  0 0 0
|Ш .

■---- - A \
*5зк
е»О

«аа:еа7V-S

------ ------ ------—— — -— -г
А м  ш ш е ш  е л 1
ВО РЯА М РЫ М  ИСМСРЗМ'

S В S3 4 ft. Ч С Й Уг’ »■ M
fl ряме-j
ч й в в е j
— " I

И I U H 6  ш ш  i m r - m m e m i *  Ш - Ш _ _
~ п г г _ _

GT-OSAO-OS’̂ T-Z? А9-Я I . 1 . W ?- * / Ш £ - £ Ш 0
1

0Т-09 АО~17’? ОТ-5? АО-42 - Ы l  R £

"01-18 А8-26; ОТ-45 ДО-59 1 - (я П " 1

Ч  ________ L — -------

Д е т  O J L  __1 __ ---- ----
и 8 оз. 11 в т о х т  й й я р я г а с ^ ы й GB1-STH11 L _ 4 — —

-ш ■V567.W/ea S3£-SD301 [ £_j ST К1
j m . .

-OV,-10;-ir,-27'3-^i-4j5 -01 1 £

~02;-11;-2й;-£8;-Я>’, -44 -02 } .2 &ТИ/

-ОТ; -i2’( -EV/-Ef3 -?7> 4* ~00 4
0TM2

-04; -1? -£2; ~ Ж -01 ~4~

-05H4;-2> -0? Т Г CTW4
Т Т й Г

-Of,-15;-24 -0*1 Т Г

~07;-1б; -£5 -09 2 СТИ6
~СТЙ7

стне-
-08;-17;-26 -06 2

-51;-59;-47 -0? г

-52;-40;-48 2 CTR9

-5?)-41;-4? , -09 г gthiq

->4;-42;-50 -10 £ стмн

_ —
MATCPM AJL

Gm T IK I  6 «« MGT8 17 A0H3MCBTA 1.845.1-4/818 П2 Ji

т а бл . 7 яд  листе H U OXSMeiTA < 865.1-48/80.01 85. ______

_-

j

1 1 8 6 5 .1  - 4 / 8 0 . 0 1  - 2 0 0 0 0  ~
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2 0

i  l i p m A P t t m m  и аггря глем ая л р м а ш а  ( пол Н ) а о ь  и о не я о к, а - 
ЗАВА Расположение сё CM.WД Аисте АОЮМША Ц ^ .Н /Ш Н О О Я О  сб. 

е. В местах расположения отверстий сетки по5.9 н12 лырездть помести 
j. Арммрорлиие плиты, хроме пола с от&ерстке^ анал о г й .ч но а рм -

Р Q Е A III) № CQDTHeTCTB>f HOUiMX МАРОК IUMT БЕЗ ОТ ЕеРСТ М II. ШЛА.
НШТР.
ГАННЖ.ОИ
РП.ГР.
ст.имж
пропер.

Кот о ъ_
Зиновьев л
Щ Ш 1 ~
Зиновьева
Ш ова
foPMHAMOBA

(L
& & ***?  1960
&лм4
М а -̂

1 . 6 6 5 . 1 - 4 / 6 0 . 0 1 - 2 0 0 0 0  С Б

Ap m h p d b Ание пииты 
типд 1 SB

с т д ш 1 т т  цмпив 
р Г  i

Г Н П Р О Н И С Е Л Ь Х О З
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MJL 
M 2

WKAAbHA^

2 - 2
В А Р U АМТ С А Ц К С Р D М О Б Ж А Т  А А ОБОИМА!'

4 -----------Ап

П релвд рительц о 
ИАПРЙАеМ АЯ 
А Р-Р А

Размеры ОБЖАТЫХ ОБОИМ 
U ВЫСАЖеННЫХ головок

Марка
ш а й ­

б ы

0, ММ 
ИАПРЯ; гдемои
АР MA­
TT Р Ы

Амдметр 
D, мм

Высота обжатой 
обоймы К мм для
лРТЫ КЛАССА

ОБЖА
ТОЙ
ОБОЙМЫ

ВЫСА-,
кеииои
ГЬКОВКЙ

A-JY
А -Х
At-V
Ат-ХК

МИ 1 14 5 2 ^ 5 1 0 13
_ МН 2 16 3<$ 3 0 и 15

м ю 18 1>6 5 2 13 17
ммч 20 4 0 3 6 14 \ 9
м»з 22 4 2 4 0 Н и

ч 1L.
Щ

11

Вариант с и ph вдркрц 
тп р че в р й  т А Й ы

,10

М1_и - а :
С Ш Ж Г -— >

1L7 Л.1
М2

100
к р к а А Ь Ц А Я

2-  2

Обварить но шттрт 
М Щ м к п
Ж К Т Р0 Д -Э 4 2 А

мз: м а

МИ1-МН £

zzzrinl 3
* \ С варнои шов

Ншв.= бм м

1 Ори применении Анкеров типа „обжатая
ОБОЙМА” Р А З М С Р Ы  ВТУЛОК ДОЛЖНЫ НАЗНА­
ЧАТЬСЯ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ АИАМеТРА и
усилия ндтяженмя ар- ры б соответст­
вии g О казаниями по рдиету и из­
готовлению дикероь и стыковых сое­
динений ТИПА „ОБЖАТАЯ ОБОЙМА" НА
стержневой АР-?е периодического
НРОфИ.ЛЯЧУ 27-<56),

2  Устройство днкероь в виде высажен­
ных в горячем виде головок произ­
водить в соответствии ^.Руководст­
вом по технологии изготовления пред 
вдрительчо НАПРЯженных железо Бе­
тонных м и с т и и и ” Ш Ж 5  1975г

3 & ПРОДОЛЬНЫХ реБРАХ ПЛИТ МАРОК 1 \\\~Ч А IV’, 1
I B 7 - 4 A I V ;  H I B 1 D - 4 A W  Н Д П Р Я Г А С М А *  А Р - Р А  ИЗ 2 х Я М А  W  
м о ж ет  РЫТЬ злмеиеГА нд А0 20А1У o n  с о х р а неян н  им- 
Л И Я  О Б Ж А Т И Я ,  
и ткл о н еи ие  рлзмеров  
должны превышдть ±2

МАРОК inr-4A )Y \ i m - 4 A j 7 i

Э н И, 
:2 мм.

П А  5 А Ц Н ЫХ В ТАБАИИе,  Не

1930НАЧ.ОТА котов
Н КОНТР. зниовьевд
ГУ1.МКЖ1ЩKAU.MAH - & с ~РУК ГР. ЗйиовьевА & м З ,
ст. «иж. 
пронр.

0 Р А 0 В А 
AOPMMADHTOM

.865.^4/60.01 СМ 1

Варианты а ш р о ш
НАПРЯГАеМОЙ АРМАШЫ

СТАЛИ® АИСТ ЛИСТОВ

ГИПРПННСЕЛЬХОЗ
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дв
-к

ап
ш

-Щ
щ

ис
ь 

па
кт

а 
1&

зк
ме

пн
й

l i t

/ iV
К Ш Т Г Ш П W s f m
Ц .Ш Т Р . з и н о в ь ш l& 3uj
п и ю Ш 1 К 5 Ш П Г
W t r i k Ш Ш в Г
С Т Р И Ж О Р Л О В А M **fr
m M L . Ш Ш о н Ш

18651-^80.01 СМ3
СТАЩ httS T

PfiH M tni р ш ш ж ш а  
в вш ах  ю ш ш ш к и х  
SAKAAJLNblX ИЗШИЙ

Ш Г З

ГИПРОНИСЕЛЬХ!
/73(9,?' o f P?>
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Теоршчесш 
sxesvlА НАГРУЗКИ

ьипъкьшм т т п
в П к Ш  ,

не т ш  50м
t

О
S04

Ш ш ш т ш ш т ш щ

Ф т ш Ф ш г ш ш ш ш

т т ш ш ш ш ш т ь

С___________ Н И - ------------- — ,t

t w u k  п т м е ш Е Ш  продольных весер 
-  til m i  при зд тж ец ц ц

1 м щ ш и л ш иш ш ш ш

-у / / /У У 7 7 \Ш

Величинд кон? ?раьйего 
п о̂гнба  ̂здмгр  ̂ :ш,я т^  HCAblTAWtU Off)

f ^ f e r1

~  Т г ?

Вил по стрелке: Д

В а а В Р Л С Ш О Ж е Ш  11>П

1 ш Й 1Ш 1Ж
Т Р м Г Ш )

Опорные злкмд«ме изделия плит должны ныть нршреиы 
к. злтяжим, н'редохрлнлиыим продольные р с б р а  от переме- 
чеиия-в ш егеш м  илшвлеимн в штпетотонн сГ8СШ©-77
(П.2.2.Д)

1 6 6 5 М /& 0 .0 1  СМ 41 ■ ' ■
ЗАВЛАБ МАйпиев \Л е ь л т о

С х е м д  и с п ы т а н и й  > 
п л а т

ЬТАДКЯ ласт ЛИПОВ
М.ЩТЙ. Ф Ш т Щ м й з : 1
ь ь ш и
И »

MGC СССР 
И ,Щ П  СЕАЪСТРОЙ

Г й ПП>С МГВРГ л
PeAQTQfeH^fc

MOMMA сп ер д й ш м й ^ г '
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Ма р ш
Контрольные рлвношна рдвпрелелснмые нагрузки Ртр( о к г ^ м'9  иконтрольные врагивм з *  (в  см елая  
оценки трещниостоЛкостн н жесткости  я ант ори в»зрлсте встоиа  к момента цснытаи мя в с у т к а х

в л и т ы
5 7 14 $-8 i ■too п р о ч н о с т и ! Ш Д

Ртр Ртр А Ртр i K Р т р А Ртр - - f t  ■ ■ . -В =  1 ,4 С = И .6

I H W A f f 14? п о 140 1.70  * |5 5 1 .7 0 150 1.65 120 1.6? . 285 54?
п о 2 .3 3 * 163 2 .3 0 * 2.15 150 2.05 135 1.90 300 36D

1 П Г -2 Л Ж 185 М ? П 5 1.35 п о 1 5 0 155 1.20 140 • и ?  • 370 440
205 1,8 5 195 - 1.80 190 U 5 175 1:65 155 1.4? .5 8 5 455

{(|Г-?А1Г 285 2,2 0 275 2.15 т 2J 5 240 1-90 210 Ч . ю  ' 5Г0 600
; 510 2 .6 5 х 295 2.5 0 х 285 2.65х 2 10 2.35 х 225 2.00 525 ’  613 '
\
1 \ Н М А Ж Ш 2.35 Ш 2.50 205 2.20 215 2.05 240 1.8 5 х Ш 680
56 555 315х 340 3.05 32? 2.60х 3 *5 2 .15 х т 2.45 59? 695

j 1 0 Г -5 А Ж т 2.05 х 450 2,50х 42? 2 1 5 * 595 ' 2.55 i 340 2,25 74? 870
47? 3 .5 0 х 475 з .з в х ' 450 5.35х 615 3.15 х 355 2.80 х 76? * 890

т п г - г Щ л т ! ) 170 и ? 1Ь5 Т.60 - '  160 1 .6 9 1 5 5 1.55 Й О Ш зга 440 .
1П Г-2 А тХ К м . 2.85 190 2.0 5 160 1.9 5 1 1 0 1.85 155 1.19 385 455
1 П Г -З А 1 (А т Г ) 270 2,50 2СО 2.25 250 2.15 235 2.05 210 1.90 510 680
1П Г-5 А тХ к 295 2 .8 5 * 285 2 .15 х 2 10 2.60х 255 2.50х 22? 2.20 525 615 •
1 Н Г - 4 Щ А т 1 ) ш 195. 310 1.90 295 ш 275 М О 240 1.55 580 . 6S0
W - A A tI k 350 2.40 540 2.30 325 2.20 305 2.05 265 М О 595 695
1 П Г-5А?(Ат X ) 455 2,50 ЧАО 2.4® 415 2.50 525 2.15 340 М О Ж 810

| Н Г -? Д т £ к 445 3.20х А60 T i e * 455 Jn* 410 2.15х 355 2.35 165 890

контрольные равномерно щ

Р ш р е д е я т ы е  н а г р т з к й

1. Бея НИ И МЫ КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУЗОК ДАНЫ БЕЗ УЧЕТА ; 
С О Б С Т В Е Н Н О Г О  В Е С А  П А И Т Ы .

2. Дах п р о м е ж у т о ч н ы х  в о з р а с т о в  s c t o k а  а  м о м е н т )  ис-
ЛЫТАНИЯ ОСАННЙЙЫ КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУЗОК U П Р О Г Ш В
РАЗРешАется определять по линенни*! нитерпаляцин__ __

5. Звездочклми отмечены прогибы нлйтдая ш оры х$йайт#1Щ >0$.
4. В числителе указаны величины лая йацт из тяжелого ветонл 

в знАмендтеле-для плит нз Бетонд на пористых ЗАШннтелях.
5. Контрольная ширина раскрытия трещин не должна пРевыш’АтьОДОмм. 
с. Контрольные прогибы и нагрузки дая Н А и т Д Ы П У С Ш М Ы Х  снанря-

гдамой АРМАТУРОЙ из с т а л и  к л а с с а  аЦ в , п р и н и м а т ь  з соответствии!! 
ведмчкнлми,приведенными л а я  п л и т  с а р м а т у р о й  и з  с т а л и  к л а с с а  Ajv.

7 . * * И Л 1 П Л  1 ! М  A W
н е А Г Р е с с н в н б й  
т р е щ и н  в  н е й

Ш Ш З Я А Ч С Й А  ДЛЯ
с р е д е .  К о н т р о л ь н а я

н е  д о л ж н а  н р е в ы ш

нРнмеиення только в
ШИРИНА РАСКРЫТИЯ 

АТЬ 0,2? ММ.

ЗАВ. ПАБ-И г а М м 1780
Н-КОНТР. Иопоаззном
зАКсект. № ансШ
инженер Поползинввл
провер. SlfefAHCKUUf e

T S 6 5 . T - 4 / 8 0 . 0 1  C M S

Величины н а г р у з о к  для 
к о н т р о л ь н о г о  н е п ы ш н а

П Л ЦТ.

т т лист т и п а
I 1

MGC СССР
Ц Ш П с е л ш Ы  

г. А и р е Л£5 к а
{ 7 3 0 г  - <?/ е з
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Я Р М А  Т 3 ¥ П Pi и и о в , г  п и *

ш н ’ой  мз Бе'т О КА АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 
ГЭСТ 57S 1-T?

Ар м а т у р н а я  сталь  чГОСТ ?7g1-7*wG884-70 й р м а V  Ш  ЯОТААЬ j 
ТУ14-1-2967-^Э

КРОВОА SKA”Ар м а т у р н а я  сталь
ГОСТ Ь.№ 9-72*

ЙИЮМЛМАЯ А Ш Ш Ш  СТАЛЬ 
ГОСТ 5781-75;Я*455>-7^ Родий

ИА ПОРШ Ъ $ М  ДОС А-Т7
W o НАД ЕС A-YCAT-1) ИТОГО ЖА A CJC АТ -? К  ( КЛАСС А -ш Всего GTAAb 1Ш СЕЛ-ЦШ 6СА-Ж t e a « в д и

т я ж е л о г о ЗАИСАИИТё-’ 0 , м м 0; мм ®, мм jaiorj в , РАМ Й1ВДВ а>, М М ЗЛОГО 0 ,  ММ i 1 кг
ЛЯ X 16 18 14 н 18 20 14 И 18 ; 20 | 4_1 12 - й Г Т Т Г 06x6 -8=8!J £ j . МО 1 i

1 3 М А Й Т H IH A W Ii т 14.4 27 i j 27.1 14.0 14.0 555 2 4 0.2 2.4 1 2 4 1 7.4 62.9

1ПГ-2.А WT in r -Z A S R 18.8 18.8 2?.11 ; 2.7.1 14.Q 14.0 599 2.4 0 .2 2.4 ! 24  i 7.4 67.?
in r -^ A W T 1В Г -З А 0В 25.8 25.8 29. (j- 29.1 19.5 195 724 2 А 0.2 2.4 2.4 j 74 79. Я

Щ Г -А А Е Т 1ПГ-/1АЕП 28.8 28.8 509] 5Q.9 19.5 19.5 ш 2.4 ~0.£ 2 .4 1 2.4 j 74 86.6
1ВГ- 5АЕТ 1П Г-?А Й П 57.6 т Ы т 250 250 96.0 2.4 0.2 2.4 ] 2.4 7.4 (05.4

10T-?AV(At?)T 1RT-2AI(AtI ) ! I Щ 144 27.1 27.1 14.0 1№0 555 2 4 0 2 £ 4 2 A 7.4 62.9
(|!г-АА7(АгЮТ 1ВГ-5Д1(Ат$В 18.8 18.8 т £9.1 19.5 il9 5 67.4 2.4 0.2 2.4 2 .4 7.4 74.6
Ш -ААУ(Ат2)Т 1ВГ-4АХ(Ат5)В £58 т т 50.9 19.3 19.5 74.2 2 4 0.2 2.4 24 7.4 81.6

1ЯТ-5АТ(АтУ)Т |ПГ-?А1(Ат1)П 296 296 554 55.4 258 250 88.0 2.4 0 2 2.4 2.4 74 95-4

1ЯГ-2АНТ-П 1ПГ-2АЕП-П 18.8 18.8 27.1 27.1 14.0 м.о 599 2.4 0.2 2.4 2 4 7.4 67.5

1ПГ->А W r-П fnr->AW n-n 25.8 25.8 29.1 29.1 195 195 724 2.4 0.2 2.4 2.4 74 798

1 1 Г -е д т -И И З М А Щ И 28 8 28.8 291 2 9 ! 19.5 m 774 2.4 0.2 2 4 2.4 74 84.3

1ПГ-5АШТ-П tn r -? A ln -n 37 £ 57.6 т 554 250 250 960 2.4 0.2 2.4 2.4 74 1 0 )4

И1Г-2Ат1кТ-Г| IBT-ZaI xU-H 14-4 14-4 271 27.1 14.0 (4 0 555 2.4 0.2 2 4 2 4 74 62.9
1ПГ-5а№ П 1ПГ-?Ат1МЬП 18.8 18.е 29.1 291 195 ?9.5 674 2.4 & 2 24 2 4 74 74.8
\ ПГ~^Ат1к,Т"П 1ПЫАтУ>1И1 25.8 258 29.1 291 № 195 72.4 2.4 0.2 2.4 2.4 74 7?.6
1ПГ-?Ат№ 1! ТПГ-5Дт1хВ-П 29,6 296 554 554 25.0 250 е м 2 4 0.2 2 4 2.4 7.4 95.4

I  Р ВСХ® a G Т A A U ИА В АВ Т }  B D U 4 B T M  ИЗ Ш В Ш  BPBMtBC-
HBJ З А М А Д В Ы Х  Н 5А е A U Н Ml ;  М£.

2 . З д к а а а м ые в з л е т  M l ’, М 2  в п и т а ю т  b f u  з е д о в в м  к т -  
е о й т д  иа  с те р ж н ях  » А Ш > т е м о ||  а м л а т з в ы  в « з т р е в ­
ин х анкеров в вале обжатых обоим ван Бы сдж еввы х тоао- 
бок, р а с а оАожевв ых  в т е л е  Б е т о и д  в зон е  опорных зак- 
ААЛВЫХ ВЗДеАВЦ (см .  л о м м е и т  U b 5 . ( - 4 / 5 ( L M  CPU)

?. Яр* в р а м е ш в в  з а в ш в м х  в з а ш й  М ) ;М 4  о б я з а н а ш  
прв&АРХА «АпРАГдемого отержва т. т о р ц е в о й  ИААСТввхе че­
рез ШАЙБ'З (см. АОхзмеИТ 1 ВЬ?. 1 -4/80.01 СМ().

l 8 6 5 . i - 4 y f e Q . O H O O O O  В М С

А В Т Д  Т И П А  111 г.
mm А И С Т листов

Р 1
Ы 5 ОРК А СТАЛИ г н п р о н н с е л ь х п з
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М арка в л и п ?, язгп- 
Т О & Ш И О Й  US 5£ ? Ш

т я ж е  н г о

т м л  цп
j ЙВ4~2А\УТ 
in w  “5АЕТ
И!В4-4А!У7
?ПВ4-?А1Т
/ Р ^ 2 А уЩ )1
fn^-MlC4TDT
П1£МАу(ед?
is М-МК«тД)Т
f П B7-1AWT
1H7 '£ A lf~
1 Ш  -ЗАЕТ

U1B7-FAWT
Ш 7 ” Ш $тТ )т
P̂B7-5AV(AtS)T

1ПВ7-4Д®А®Т
Ш7-5Ау(АтЮТ
ш и н а Е т

?RM8-2A]VT
иШй-5А|УУ
IRBM-AAEt

SnBI^AgT

НА & 0РШ Ы Х 
ЗАПОШ ТШ Х
1ПМ-МЙП
1П6А-2АЕП
Ш /гЗАЕг.
11Ш-4А1УП

ШВШУСАтВП
1йВ4̂ АУ(ДтЮй
1 Ш Ш № !

1ЯВ7~1А0 П
1ПВ7-ЕАЙП
\ Р. Ы ~ ? А  1У П
f ПЕ?~АА1УП
1ПВ7-^АЕП
ш у-ад (Ат№
1ПВ7-ЗА®АтЭй
1ЙВ7-4АУМ)Е

liBIO-iAWn
TilMD-ZA®»
Ш18-ЗАЕП
1ПВ1МАЕП
1 П & Н > ' 5 А 1 У П

А Р М А Т У ?  В V» « >_*_ А С. ft J .
АЬ

К. А А £ С А - Т 7

14_
14.4

£8.8

14.4

26.8

ШЧ

28.8

16

18.8

526

18-8

576

18.8

Ш

18

258

£5-5

258

«того
т
18.8
258
28.8
57.6

№
\ г.%

т
28.8
57.6

№
18.8
258
т
57.6

Арм ату
ГОСТ 57

14

144

щ м

168

18.8

258

2?.8

29*

29.6

П<
1 Ъ .Ъ
258
29.6

14.4
188
258
2Я6

т
575
311
55.0
348

* U
31.8
55.0 
54. S
575
51-3 
55.0
54.8
575
51$
51П
??•)
54.8
57.5

54.8
575
510
55.0
54.8
575
510
510
550
54.8
57.5
510
550
54.8
575
510
53-0
550
548
575

ТРМАТУРИ АЯ 07 
Г ОСТ 5.4459-72»

к / u s e  а  - ж
0, ММ

12
45-Ь
А Н
Щ
572
572
456
57.2
57.2
57.2

488
49.4
40.4
404
ш
т м
т
40.4
48.8
488
т
40.4
49.4

14
44.0
14.0

117

14.0
11?

117

14.0
117
117

14.0
11.7
117

14.0
140
Н7
117

16

18.0
18,0
550

18.0
18 0
55.9

18.0
ISO
559

Ш
18.0
550

18.0
18.0
550

-юсего

£70*4
59 6 И 05.0
59.6 109.4
669 125.7
U . 9 1505
70.2 1451
59.6

66.9
66.9
70.2
628
626
70.1
70.1
754
628
70.1
70.1
754
62.8
62 8
70.1
70 f
75.4

185.0
П8.7
1255
1571
108.2
112,6
1269
155.7
148.5
108.2
1219
128.7
1405
108.2
1126

126.9
155.7
148.5

3 А К А А Гн ые кзле *и

il^gsoм аь- 
Ш  СТА Ah

F P s T
2.4
2.4
2.4
24
2.4
24
2.4
2.4
24
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4

£4
5-4
54
£4
5.4
54
5.4
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54

■ 0, ММ
12
2.4
2.4
24
2.4
2.4
24
24

241
24
2.4
24
2.4
2.4
2.4
24
2.4
2.4
2.4
2.4

10
52

П

\ г

52
5.2

5.2
52

5.2
52
52

26

РАШ А,
КГ

35.4
13.4
154
134
15.4
154
154
134
13.4
134
134
13.4
15.4
13.4
134
13.4
15,4
134
13.4
13.4
134
134
134

1184
122.8

914
158 5
118.4
152.1
158.9
1505
1216
126.0
140.5
147.1
161.7
12 16

135-3
142.1
1537
1216
126.0
1403
147.1
1617

1R010'2AI(At5)i т т - и Ш Ш 144 14.4 т 510 т 140 628 1082 24 54 2.4
1ПВШЗАУ(АтХ)Т 1ОЩ-ЗА50т1>О J88 188 53.0 53.0 40.4 117 1АО 7D. 1 1219
1ПВ1ИА?№)Т 1ПВ1МАУ$тЗ)П £?.8 •258 34.8 34J «04 117 18.8 701 1227

2.4 54 24
2.4 54 24

134 121 6

134 1353
134 142.1

1ЛМ0-$4®И>Т Ш105АУ(АтЖ 29.6 29.6 373 573 «04 35.0 73.4 1405 2.4 54 2.4 32 15.4 1557

ts ip e  указания см. д ш м е и т  1865.1-4/60.01-10000 вис V /  V/
И А Ц .О Т А Г о  т  о ь~ 1 *£> до szi

И .К О Н Т Р . з н н о в ь т З В Д Г
Г Ш Ж Ш К а ц м а н

т.п М Ш Ь Е В А !
с т .м н ж . Т Г Г Г о Т Т
ш ш . м м и ш т ш <£*ГГ-Л __

1 8 6 5 .1 -4 /8 0 .0 1 -2 0 0 0 0  ВМС
11 А ВТ А Т В Я Д  1 П & .  
В Ы Б О В Ц А В Т А А й

стддцд диет лмстрк

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
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I

Mapiu  н а ш  
л е о о ц  м

ы, мзготев- А Р М А Т У Р Н Ы Й  К 5 А С ft И Я З д к л А А Н ые  и з д е л и я  I
3 ’ ы ТОКА АР МАТУрй АЯ GT А АЬ Г О СТ 9 7 81 -15 Армата рн ая с т альТ 7 14-1-Z?<$7-80 Прово лохаТУ tЦ-4-6'??-!'? Арматурная стальГОСТ 5.14 59-7Z* всего ПрОФЦЛЪй АЯ 

СТАЛЬ
Арматурная сталь ГОСТ 7781-7?» 5- W 59-72 ИтогоИбЩим

РАСХОД,
КГт я ж е л о г о

НА П о Р И С- К А А £ С А-Ж.  ̂A A G G АТ-У.К Итого MAGCBP'I Hllll 1) К Л A G С А Ж
Итого

КШСА-ТГКЛАССА-Ж
ГЫХ 3 А П О А- Ф, м м Дтого .0. мм Ф, ММ 0; М М 0, ММ
о т е л я х 14 16 (3 14 16 18 20 4 1 £ 14 16 Л0Х6 -5Г=6 12 10

1ПБ!|'2А1УТ-П mB4-2AffH-n 18-8 18.8 51.0 51.0 А 5.6 148 596 4 09.4 2.4 5.4 2.4 92 15.4 122.8
1ПЬЦ^АШТ-П 1П B̂s -3AWH1 25.8 г>8 550 550 57.2 11.7 180 66.9 1257 2.4 9.4 2.4 5.2 154 157. 1
1ПВЧ-4АШТ-П 1ПВЦ^АШй-П 288 28.8 550 550 57.2 11.7 18.0 66.9 128.7 2.4 5.4 2.4 5.2 154 142.1
1П&4-54ЭТ-Й 1ПВА-5А1П-Я ч п 57.6 575 57.5 572 55,0 70.2 1Ч9.1 2.4 94 24 5.2 15.4 156.5
1ПВ4~2Ат1кТ-П 1Ш-2Ат1кП-й 14.4 н ч 51.0 51.0 456 14.0 59.6 1050 2.4 54 2.4 52 15.4 1184
1П -зДтУ кТ-И ША-ЗАтУкП-й 18.8 18.8 550 550 572 11.7 18.0 66.9 118.7 2.4 94 2.4 5 2 13.4 132.1
п н и д т у к н ШВА-AAlYKR-R 258 258 550 550 57.2 11.7 18.0 66.9 1237 2.4 94 2.4 5.2 15.4 157 1
1 П B4-5AtUT-R 1ПВД-?Ат7М1-П 2.9.6 Ш П } 575 372 550 70.2 1571 2.4 54 2.4 5.2 134 .1505
1 П B7-2AWT-R 1ПВ7-2АШП-П 18 8 16 6 51.0 51.0 А 88 140 Ш UZ.6 2.4 54 2.4 5.2 13.4 126*0
1 HB7-5AWT-« ЧПЕ7-5АЙР-Я 7 238 256 550 550 ЧО.Ч Н.7 ISO ш 126.9 2.4 54 24 52 15.4 140. >
1 nB7-AAWT‘fl 1ПВ7^ДЙ1И1 т £86 550 550 40.4 11.7 18 0 70.1 151.7 2.4 .54 2.4 92 154 145,5
1ЦЕ7-?АШТ-П )ПЕ7-?АЙЯ-р Ш 576 575 575 40.4 550 т 148.? 2М 94 2.4 5.2 13.4 161,7
1 П ВУ̂ АтУкТ-В. 1П&7-2АтУкП-П т 14.4 510 51.0 43.8 14.0 62& 106* 2.4 94 2.4 5 2 . 13.4 121.6
ill B7-5AtYkT-R ТПВ7-Мт1кй-й 168 18.8 550 550 40.4 11.7 18.0 70.1 121.9 2.4 5.4 2.4 5.2 13.4 1353
1 П В7~ААт?кТ-5\ 1ПВ7-ААтУкП-Я 25.8 £58 •55.0 550 т 117 18.0 70.1 т ? 2.4 54 2.4 52 15.4 140.5
1ПВ7-5Ат1кТ-П 1ПВ7-5Ат\У‘П г м 2 9.6 57.5 57.5 40.4 550 734 140.} 2.4 5.4 2.4 5.2 <5.4 155.7
ШВ10 2А fVT-П ibmo-zaGh-» 18-8 18-8 510 51.0 48.6 1Ч.В № 112.6 2.4 54 24 5.2 1}.Ч 126 0
1ПВ!0-5АЙТ-Я 1 n bio-̂ aS в-я т £5.8 550 55.0 т Н.7 18.0 70.1 126.7 2.4 54 24 52 13.4- 140.3
ШВЮ-ЧАЙТ-Я 1ПВ10Ча2 й-1 28.8 2&Z 550 55.0 40.4 11.7 48.0 70.1 151.9 24 9-4 24 5.2 13.4 145?

“  п т -% т -ъ m»D-7Aj?IH Ш ъ п 57.3 57.5 40.4 55.0 75.4 148-5 2.4 94 24 52 134 U1.7
щ щ - п й т (ЯВЯШтУкп-л 14.4 14. Ч 5V0 51.0 48.6 14.0 62.8 108.2 .2.4 94 2.4 5-2 134 121,6
ЩЕИ-ш?р.т-а 1ПЩ-ЗА&(Н 18.6 186 550 550 4Q.4 11.7 18.0 70.1 121.? 24 94 24 52 134 155}

-  ш м А ф а -я ШИ-ЧА^ЫН 256 258 550 5*0 MD.4 11.7 18.0 70.1 126.7 2.4 94 24 52 13.4 1403
Ш1ИАтУкН!! |ПМ0-5Ат1М1-П 29.6 296 57.5 57.5 40.4 550 75.4 140} 2.4 9.4 2.4 Д2 15.4 1357

-

1865.1-4/80.01-2Q000 ВМС 2

!!
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