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Содерж ание

Стр. JhcmtH Стр. Jluembt
3-7 Пояснительная записка _ 24 Ригель 66 -1. Узел 1о /7
в Ригели Б 4- /  Б4- 4, Опалубочный чертеж 25 РигелЬ 66-2. Узел 11 18

Показатели на один риеелЬ. Выборка стали 4а 26 РигелЬ 66-2. Узел 12 19

9 Ригели Б5-1 65-В, Опалубочный чертеж. 27 Ригель 66-3. Узел 13 20

Показатели на один ригелд. Выборка .стали 2 28 РигелЬ 66-3. Узел 14 21

/0 Ригели 66-i Б 6-4* Опалубочный чертеж. 29 Ригели 65-3, 56- 4. Узел 15 22

Показатели на один ригель. Выборка стали 3й 30 Ригели 65-3> 66-4. Узел 16 23

11 Ригели 64-1 + 6Ч-З. ЯрмшроВанис
и ^

4 31 Пространственные каркасы КП/-т-КПЗ 2Уа

/2 Ригели Б  Б- 1 ^  ББ-6. ЯрмироВание 5 32 ПрострамстВенныг каркасы КП4>КП5,КП7>КП8 25

13 Ригели Б6-1 +  Б6 -3 , ЯрмироВание 6 33 Пространственные Каркас 6/ А/76 ; АП9 26

Й Ригели 6 4 -4t 65-7, 65-8, 66-4. ЯрмироВание 7 34 Пространственные Каркасы АП10-*-КП12 27

15 Ригели Б4-1' 55-1,55-4. Узел / в 35 ПространстВеннЫе Каркасы К Л13, КП/4 28й

16 Ригели БЧ-1, 65-1, 65-4, Узел £ 9 36 ПространстВеннЬге каркас6/ А/115, КЛ16 2S

/7 Ригели 34-2, БЧ-3, 65-2, 65-3,65-5. Узел 3 10 37 Каркасы КР1+КР6 30

18 Ригели БЧ-2. 65-2, SS-S. Узел 4 11 38 Каркасы КР7; КР7', Сетки С1+С4 31

/9 Ригели БЧ-3. В5-3. 65-6. Узел 5 12 39 УзлЫ Л, 6,6. Спецификация арматурных изделий 32

20 Ригели Б4-4, 65-7. Узел 6 13 4о Спецификация арматурных изделий 33

2! Ригели Б Ч- 4, 65-7. Узел 7 Й 4/ Спецификация и Выборка стали 34

22 РигелЬ Б 5-Б. Узел. & /5 48 Спецификация и Выборка стали 35

23 РигелЬ 66 -1  Узел. 9 16 43 Заклад/0/е элементы М 4 - г М 9 36
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Пояснительная
/ 1Обиход чс/стЬ

Рабочие чертеоНи. р/селеЗобетонм& 'гс /гонструкций 
/чногозтаоНгмЬгос протЫшленне/х̂  зуаний ргазроботанЫ 
В ооотВетстбии с рсгслоряз/сенсуем /Ъс строя СССР 
V /S3 от 2 июля /SS3 а.
чбаннЬ/й окпЬбет убляется частью работы, полный 

сослихё которой лрибедён 8 альбоме С/С/ 20-2.
3  настоящем альбоме уинЬ/ ригели для перекры­
тий /ПОЛОС
Pt/гели запроектиробонЬ/ с напрягаемой арматурой.
/Уa p k u  U  несущая способность ригелей прибеуенЫ
8 mat блице /
Вер бая часть марки обозначает типоразмер А он -  

струАции и состоит из букбенного обозначения 

и поррдкоВого потери типоразмера.
ЦихррЬ/ 8торой части /чарки обозначают несущу/о 
способность.
Ригели. рассчитана/ на норматибнЫе Временные 
длительные раВномерно- распределенные нагрузки:
SOO, /ООО и /боокг/м* и постоянную нортатиёную 

равномерно-распределенную нагрузку -700 Агг/м?
Постоянная нагрузка Включает Вес плит перекрь/тир,
Вес ригеля, Вес бетона заменами чиВЬниЯ перекрытия, 
а такнсе Вес пола и перегородок.
Расчет ригелей произведен В соответствии. со 

хСяроителЬнЬ/нгц. нормами и правилагми {ОН иП ][-В. JS2}.

З о л и о к а

раблицас /

/Чарка

ригеля

Длина.

ригенр
мм

Sk-J
ffif-2

55-i

SS-2

ffS-k

SS-5

es-6

5S-B

&S-3

fi-4

/Временная 
Злит ель негр 
Нармсгт и/ *arft 
НОггруШкаг на
перенрЬтие̂ г

7980

6280

В*/8о

SQO

/ООО

/300

SO0+/SO0

500

/ООО

/300

SQOr/SOQ

500

/ ООО

/500

Soar /5оо
Soo

/ООО

/soo

Soo г /soo

Р е с то л о л о О с е н и е  
риаеля 8  р а м е

Яраинии. ригель 
плЫсфуВ/паИеношо 

лере*рь//тхия______

крайний ригель торцокой р а ­
нты илиранги/ и  танго ера- лгурнога ш&сх ____________
крайний, ригель локрЬ/птир 
it  нтеяския/пааснаго  
перенрь/тил___________

//раиний ри гел ь  нтеЯсдги- 
3 та Нс ног о переплытия

крайний ригель то, „ 
рать/  или рангЬ/ и л>енглера 
Гтурного шкас ___________________

Среднийригель 
РгеЯсдурталкньга 

леренлбт/пил

Средний ригель т орц окой  
ранг6/ или рант St и  ртентле - 

рати рн о го  си б  а  _________ ^

Средний ригель локрЬшир 
и меэкаузтансмогоперРнр Ыти/т
Средний ригель меясдд- 
э т  данного перекрытия

Средний ригель тор цеВои 
рамы или рамы утенглк 
р am ирного шоа .1

j
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Риге/t и рассчитаны  мак элементы  поперечной ромы  
с жесткими узлами. В ригелях предусмотрено два 

отверстия 0 50 мм для строповки ригелей.

5 рамах у  торцов и тем п ературн ы х  ш вов п од  

временные длительные нормативные нагрузки но 
перекрытие о т  500 до f5G0 кг/м* используются  

ригели марок Б4~4,55‘7, 55-3  и 5 5 -й , имею щ ие  

специальные закладные д е т а л и  М б  и М 9. П о ­

перечная арм атура  э т и х  ригелей определена из 

расчета на кручение с изгибом о т  о д н о с т о ­

роннего загружен ия.

Выбор марок ригелей для конкретнь/х зданий, решен- 

ных в соответствии с  унифицированными габаритны­

ми схемами; производится по монтаж ны м  схемам  , 
приведенным в  альбоме UU2Q-2.

Указания, т о  выбору морок ригелей при нагрузкахА 

отличаю щ ихся о т  равномерно - распределенных при­

н я ты х  при расчете  унифицированных типовы х  

конструкций , доны 6  альбоме UU20 ’2.

Ширина раскрытия трещ ин  - не долее 0,3 мм. 

Предел огнестойкости со ставляе т  /,5 часа.

Ригели изготовляю тся из бетона марок 300и 460. 

Напрягаемая продольная рабочая арматура приня­

та  из стали, упрочненной вы тяж кой , класса #-//(& с 

контролем напряжений и удлинений. Нормативное 

сопротивление стали  класса в~/7/в Ал -5500 кг/см*. 

Величина контролируемого напряжения должна со-

4

ставлять 4550 кг/см*, а предельное удлинение про 
это.м напряжении не должно превыш ать 4,5 %  fc t35Пе­

ренапрягаемая продольная и поперечная арм атура  

принята из горячекатаной арматурной стали перио­

дического профиля класса 5  */// марки 35ГС по ГОСТ5731' 6 7 с 
расчетным сопротивлением Д а г 6400кг/см* Натяжение  

арматуры - но упоры форм или стендов механи­

ческим способом. Ригели армируются пространствен * \

ными каркасами. Пространственные каркасы со бирс- j

ются из плоских каркасов, сеток  и закладных дета ­

лей с помощью кондукторов, бондукторь/ должны овес 

печать особую то ч н о с ть  фиксации верхней арма ту­

ры,выпускаемой из бетона, В соо тветстви и  с  допуска­

ми , указанными на чертежах. Сборка пространственно­

го каркаса должна осуществляться в  следующей последо­

вательности :

устанавливаются опорные каркасы КР7, KP7fи свариваются 

между собой, а также с поз. 38 электродами э я е н , 

устанавливаются плоские каркасы; 

устанавливается верхняя продольная арматура 8 фиксиру­

ющие позы кондукторов;
положение установленных .элементовпространственного кар­

каса выверяется и фиксируется В соответствии с размера ми, 

приведенными в  роб о чих чертежах;

положение стержней верхней ормагуры относительно друг дру­
га фиксируется после выверки их положения путем привар­

ки к поз. 45; нижняя продольная арматура плоских карка­

сов приваривается электродуговой сваркой к опорному каркасу МР7/КР TJ-

75*о 5
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плоские каркасы соединяются между собой с помощью 
поперечных горизонтальных стержней, привариваемых 

контактной сборкой (злектросварочными клещами) к 

бертикальным поперечным стержням плоских каркасов 

поперечные горизонтальные стержни устанавливаются 
болотную к Верхним продольным стержням рабочей 

арматуры ;

рабочие стержни диаметром 36 мм при бара баю тся к 

берхним продольным стержням плоских каркасоб 

прерыбистым шбом длиной 50 мм с  шагом 400 мм 

электроду го бой сборкой;

устанавливаются и при Вязы баются к плоским к орк асом 

сетки марок С/, С2 (СЗ, С4) б зависимости о т  марки 

ригеля;

поверх сеток устанавливаются, выверяются и свари- 

баются между собой закладные детали марок М  6  

или M l , которые затем  привязываются к плоским 

корка сам. Закладные детали м д  привари баю тся , а 

М 9 т привязываются к пространственному каркасу . 

Окончательной фиксация положения закладных деталей 

М6% М7, М9 производится б  опалубке перед бетона  -  

рованием. Плоские каркасы и се тки  изготовляются  
с помощью кон тактной  точечной сборки. Электро• 

дуговая сборка стержней с сортовым прокатом вы­

полняется электродами ти п а  950 б.

Толщина защитного бетонного слоя устанавлива­

ется :

-для нижней рабочей арматуры  - 40 м м ;
- для верхней роб очей арматуры - 40 мм. 

Допускаемые отклонения по то л щ и н е  з а щ и т н о ­
го слоя t 5  мм.

2. Технические требования к 
и з го то в л е н и ю  и приемке 

При изготовлении ригелей необходима выполнять  

требования следующих нормативных и инструктив­

ных до кументо в  .*

а) главы СН и П :

Шт&.1'62„ Бетонные и железобетонные конструкции 

монолитные. Общие правила производства и прием­

ки работ . *

Ш-Ь.Ъ" 62 „Бетонные и железобетонные конструкции сбор­

ные. Пробило производства и приемки монтажных работ  * 

J-B.1-62 .Заполнители для бетонов и растворов.”

1~В.2‘62 „Вяжущие материалы неорганические и д о ­

бавки для бетонов и растворов."

Г 5.3'62„Бетоны на неорганических Вяжущ их запол­

нителях. '

I 93.4-62, Арматура для железобетонных конструкций/  
]• В. 5-62 „Железобетонные изделия. Общие указания.0 

Т~5. 5.1-62 „Железобетонные изделия для зданий.0

б) , Технические условия на изготовление и прием­

ку сборных железобетонных и бетонных изделий YCHI-61).

в) „Технические условия но сварную арматуру  для

https://zavodjbi.com/
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железой с гоннь/х конструкций утМЗЗб///с/7НХР))

ду 0 Временная инструкция /то гомологии изготокле/тия 

пледкалительно напряженных конструкций "/7/00Ж6, S959rJ  

ду „ Ухазания /то технологии электлоскархи арматуры лее- 

лезоке тонных конструкций */ВС// 38- 37/МС/7МХ/7 - /УС3CJ 

е/„ Указания но технологии про  из кодстка арматурных

рокот к  промышленном и  гражданском строитель стке. * 

fA/S -€Р//£/ОМГ/7).

Стальны е детали из готокляются £  соот£етст£ии с ела- 

£ой С//и /7 /£- В - 3-62  ш Металлические конструкции . 

/7ро£о л о  изготакления, нонтажа и  приемки,¥ 

у(ля предохранения лицекых покелх настой закладных

д еталей  о т  л ж о кл ен и я , h p u  тлом слелтилоканиа  и  х р а н е ­

нии, £ се  з г и  ло£ерхности  должны кы ть  накраш ены  ц е ­

м ен тн ы м  молокам:,

/7ри и зго то£ лен ии  р и ге л е й  долж ен кы ть океслецен /то - 

о/тероционный технологииеский  контроль н а  ксех стадиях  

л р о и з£ о д с т£ а .

jfo  ночоло ляоозкодстка зокод- изготакитехь должен 

ро з Рокотать технииеские уситакйя и  технологические 

лро£ила, определяю щ ие осно£ные слосакы плешзкодстка 

и контроля качества изгато£ления изделии.

i/зеотокление ригелей, их приемка и  контроль коиест£а 

должны плоизкодиться £ соо/кетсткии со„ Строительными 

норнами и  п/*акихани 'fC//ts/7T-B. S  f-62ju„ Техническими 

усло£иями на изготойление и  приемку скорных железоке - 

тонных изделии /"СН/ ~6fJи  С/7. 2  Л0С78829 -380 улетали 

железокетомные скожные. T/етоды испы таний и  оценка

6  —

прочности, жесткости и тлещинастойкости * дни угон неокходи* 

но соклтодать трекокамие л. 2  ро ст  <9329-38 . В  этом случае 

испытания ригелей могут не производиться. Внешний Sod 

ригелей должен удо£лег£орять следу/о/цим трекоканиям: 

ауракокины допускаются размером не колее /Онн и  етгуко­

пой не колее В  нм £  холичестке не скыше д£ух н о  каждый 

погонный метр ригеля;

ку околы граней и  /гной допускоются н а  беличиму не колее 

Змн. f £ одном поперечном сечении допускается только един окал)/ 

куна покерхносги ригеля допускаются усадочные трещины 

не колее ц обн н

П р и м е ч а н и е  • д опускаены е околы и  рако£ины  

должны кыть заделаны н а  закоде - извотокителе 

конструкций.

Му кококой грани каждого ригеля /но расстоянии не колее 

/негра от торцау должны кыть окозначены малка ригеля, дата 

изготокления, марка предприятия -изготокителя и Штамп ОТ/С 

кроме того, с  одмой стороны  ригелей ЗА-2/ ВА -3, бА-А, 6 3 -2 / 

8 3 -3  и S3- 7 наносится несмыкоемой краской £ykko7f наго­

рая окозначает олиентилокну ригеля к  лом е.

Отпуск Ригелей потлекителто произкодится пли достиже­

нии кетоном проектной прочности на сжатие: 

к  зимнее клемя - /00*/»̂  £  летнее кл е м я -н е  менее 70%.

3 . У к а з а н и я  ло  р р и н е н е н и /о  
О  и  г  ели лазлокатаны  для зданий с дкычной средой. 

Они могут применяться также £  зданиях со слакой и  сред­

ней оглессикной следой пли услокии нанесения н а

TWO 7
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лих защитного покрытия. /7ри применении ригелей Взданиях с  

агрессивной средой бетон fcocme/8Заполнителей,уобаВки и 8оуоце- . 
/рентное отно шение^Защитное покрытие, / ’инссимое налокерх- 

роста ригелей и заклаунЬ/х уст алей, следует  принимать 8 за & - 

сх/мости от стелена агрессиВности среуб/, согласно „Указаниям по 

прое/гтироВаним антикоррозйной защиты Строи/пепОнЫХ констру­

кций промышленных зданий ВпроизВоустВах с  агрессий*О/ми  

среуами"(СН262 -б^-Дн/ликорроЗийнЫ е материале/,применяем  

м ы е улр  З аилит ь/ригелей , приним а/от ся по ОН иП 1~£ ,27-62

Технические требования k  Выполнению работ по Защите от корро-. 

Зои устанаВлиВа/отср по СИ и П /й~£. в -6 2.

£ля ригелей, эксплуатируемых на открытом воздухе или €  не о топ>• 

ЛиВаРмЫх помещениях при расчетных температурах от 

минус 30°уо минус 4о%столб класса Д-Щ6 марки 35 ГС должна, 

быть заменена на столб класса ДчТ/ 8 марки 25Г2 Су применение 

ригелей при расчетных температурах ниже минус ко0 не 

допуска етср.

Ярд ригелей, Эксплуатируемых н а  силкрЬ/люмВоздухемли В  неота- 

плибаемЫх помещениях при расчетных температурах ус 

минус 30°при 8оздейст8ии Вибрационных. или подВиЖнШх 

нагрузок, стала класса JP-/H 8  марки 35ГО должна бЫтЬ За­

менена нас сталь класса Дч]} В марки 25Г 2 Су применение 

ригелей при расчет ных т емперат урах ниж е минус Зо °„е  
допускается-
£  конкретных проектах должна указываться отпускная 

прочность бетона 8 летнее Время года 8 т ех случаях,когда

лауслоВиРм монтаЖос и ЗагруЖения конструкцийпрочность 
бетона,раВная ?0 % проектной марки, яВляется недостаточной.

Ллр ригелей, применяемых 8условиях низких температур и 
лодВерга/ощихся Вазуейет Вию поуВчЖнбх и Вибрационных 

нагрузок и иЗготаВхяемЬ/х С учетом еоетбетсюбу/ощиж требова­
ний, 8конкретных проектах маркцэоВку следует устанаВлиВапЬ 

отпичну/о от маркиро8киригелей для абЫчнЫхуслоВий. 
Монтаж ригелей производится 8  соот8етст8ии с требо- 

8анирми гла8Ы ОН и /7/£/ ~3 - 3 ~62.

УслоВнЫе обозначения сВарнЫх шВоВ

uiiutmntiiimni . Оёарнай шобЗаВоуской
//Варной • шо8 Монтажный

/?- Высота шва 
В - урина шВа

/ г -  Высота шВа (h  п 0 ,2 $ В )

В  -  ширина шВа ( B ^04S c f) 

В- длина и/8а

/ ]  -  Высота шВа (кг г  o.2Sc/J
В  — ширина/ и/Ваг ( В  =• О, Sc/, но

н е  менее /Омм)

В -урина и/Ва
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(Ь'икрр

W P 3 - 2

ич€. He

I f

«

t (ООО , £60 fSDO ж

S

мпп . ого.
7tsrOJvp для 64 -4

'

п / ._______ ,/ Z .-2 : ~ П Г3 3 1

tss 300 as

П оказатели на один ригелЬ

- h i iГ Д r
S:L кЬ р »r

7930 ш cmt.d“SO

Телтго дя* £4-7 только для 04-2 2 - 2
6V-3. 69- Ч шЯшшяш

/зво т о .

7900 ш

- г а  Ц

tSQtt____ (SOO .

Марна
ригеля

Вес
т

Марна
бетона

Об'ьгм
Ьетона

м*

Расход 1
стали. 1 

**

6 4 300 448.1

еч- 2

S. kg 259
576.7

54-3
4оо

6(6.1

Ek-k 528.$

i - i

Выборка ст али //a  оди н  р и гел д , Агг

3 - 3

Стерркнебар арматура лоП/СТ378J-6! ftpoBommap П р окат

Марна Периодического лрофиля
арматура 
no ГОС Г a. Cm. 3

ригеля
(/олрягаег̂ зн Неналркеаемая 6727-53 no РОСТ380-60

КласеаР-Ш£ Класса Л-Ж Кноccaв-т ______- ,____

36 32 1’(того36_ го /6 i L !2_JL Итого 5_ L* Итого
UTOt
40 39шт70t7 S>*S* to

64-1 101.0W0 f&8 — Ш 200 ПО 2.8 245,8!8.k oA 18.8ЗЧА
- —

3%8U.7. 1.6

ffk-2 г 61.5151,5ть щ I8.h пор щ ££ зm /8А 0.6 19.6
.
m №3 1.6

Bk-3 «2о ___ 19ZA№ зю 18А I17J \W £S щг toA 0.6 19.0 П  f
~Г

m m 1.6

64-4 151?151.5'Ю9Ь340 <83 Ш.6sn$ i i Щ 0.6 18.031.4 10.6Ш 23.2 1.6

П р и м е ч а н и е .

Бннба * Т *  для ориентации ригелей при 
м о н та ж е  наносится несминаемой краской.

ТЛ Ригели .64-1  -r-64-4 . Опалубочной чертеж. ии 23-г1Д1968 П оказатели на один рагелб. вЬ/Ворка стали Ласт Л
1350
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«рр

ока-лид

Т Т Л

L— .

к

Л

к__ #300 #900
/77oj'b*o для

/300
65-7,53-8

7М /#30

1?/ / гг -{Г qсг------------ q̂ -у Ч Г— ^

• 4

$

тслЬмо Э м
e s s

Я -
3280  ®

о т6. </шЛО Я

Ш
o j
4- 4| _ £ 5 2 _ .

з-з

Показатели per один лигетгЬ

Марка 
, югелр

Вес
т

Марка
бетона

Объем
бетона

м 3

Расход
стали

кг

65-1 300 458.3

65-г 4оо 530,4

65-3 631.9

65-4 $.73 300 8.69 44Z.2

65-5 578.3

65-6 4оо 604.4

65-7 6 Ш

65-8 630J

М арка

ригеля

Стержнебая арматура по ГОСТ57S/-6/ РроВолочтл 
арматура 
по ГОСТ 
6727-53

Прокат 

6. Cm. 3  

пп т ст  зло-SO

Периодического профиля
Напрягаемая Me напрягаема я

/Гласса Я  ~Ш 6 /Гласса JT-Ж /Гласса в-Г
36 32 28 итого36 20 /6 /г 6 Цтвг 5 3 Untoичо*

х/О *9отtf/ОжtVMS'ш& (/того

6 5 -/ loU — т.8 6S.8 — 4/.2 208 flt8 г, 8 251.4 /9.2 оА 19,6 39,9 39,8 11.7 i.6 82.5

6 5 -3 1512 — 157,2 ть 356 /8.9 1/9,949,028 5298 Щ 0,6 /9.8 39,9 - 39.8lZ3 a «*£

6 5 -3 im т г Ш20 356 18.9 121.5ш 2.8 3293 19.2 0.6 /9.8 39.9 - 398 /2.8 /.6 83.6

6 5 -7 щ 802 т h2 Щ /17.$ 2.8 259,4 /9,2 о.4 /9.6 39.9 - 39,8 e.s i.6 83,6

6 5 -5 /т /20,3 М9 356 18.4 Ш 49.0 2.8 357,6 /9.2 о.б /9.8 39,9 — 39.8 /2.8 a 83.6

65 -6 — 157,2 /57,2 т.н 35,6 18,4 128749.018 Щ9 /92 0.6 /9.8 39.9 39.8 ff.7 i6 82.5

6 5 -7 — Щ2 - /57.2 Ю9.635,6 18.9 (36.8
т

51.8 з.о ш /9.2 0.6 /9.8 39.9 л о» 39.8 29.2 /.6 Ю.6

51.8 3.0 3800/92 0.6 /9.8 39.9 10.6 39,8292 и Н06
65-8 - М3 120.3 тч 356 18.9

Примечание,

/. 6 *кВа „ Т* для ориентации ригелей при монтаже 
наносится нес ты 6ас мои краской.

2. БукВо, Т" наносится на ригели Б5-/у Б5-2, Б5-3 и 55-7-

ТД
/964

Р и г е л и  6 5 -1  r~ 5 5 ~ 8 . ОпалыбочнЬ/й черт еж . и и г з - 2

П о к а з а т е л и  на один ригель. Выборка стал и

1 8 5 0  <1

Лист

3

2
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4 -1

Показат ели н а  один ригелб

Марка
ригеля

вес
т

Марка
детока

Объем
бетона

/fj3

Расход
стали

кг

66-1 300 43SA '

66-2 6,90 2.76 576А

66-3 4оо 599,3

66-4 6*9,

В ы б о р к а  ст али н а  о д ин  ригелЬ% к г

Марка

ригеля

Стержнебая арматура поПСГ5781-6/ 77ро£о/юулая
арматура
по ГО СТ  
6727-S3

П р о к а т  

В. Cm. 3  
по ГОСТ

Периодического профиля

Напрягаемая Не напрягаемая

Класса Р -Я  £ К ласса Л~Ж Класса В-1 а  а  и - оо

32 28 (/того 36 20 /6 /V /2 € (/тезе 5 3 6км» •п 90*Ж> ,уф*7 6■»
итт
£.10 (Ног,

Б6-1 88.282.2 76.8 — 4/.8 21.6 121.42.8 261.1 (9.8 0,4 20.2 31,1 22.8 (2.8 /.6 11.6

6 6 -2 (83303.5 (31,4 36.6 (8,4 (13.2 49.6 2.8 36/.0 19.8 0.6 20,4 31.1 22.8 Я Д 16 71,6

66-3 I6 U — (6 (.( (10.1 36.6 (8,1 129.149.6 2.8 317.S 19,8 0,6 20.4 34.4 22.8 /1.7 1 5 10.5

6 6 -4 I2V щ з вЧ.1 36.6 (8.1 (12.1S2H 3.0 387,2 19.8 0,6 20,4 31.1 /0.622.829.2 и 98.6 ТА
m i

Р игели 6 6~ У  . 6 6 -4 . Опалубочный чертеж. 
Показат ели На один ригель. Выборка стали

U U 2 3 -2

лист $  j

7550 И.
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3 -2
1-ласт

H i

ДляВЧ-t

Дляб9-2 
64-3

I

/ Т 4\JbmBi-/
\ 9 ,
( Г \jbmet-2
\И
( 5 \ДярбЧ-3

Лля 6 у/, 69-2 ( Лля бч-г

С п е ц и ф и к а  ц а н  м а р о н  
а р м а ту р н ы х  изделии 

н а  один риге>лЬ

S ^ e o ^ o

14 2-2 3-3 4-4

Марка
ригеля

Марка.
элементе

КЬлиЧ-
шт.

—j r ~
ласта

б4-1

Ю71 4 24
С1 4 31
3 2 34
40 4

3543 4

64-2

КП2 4 24
С1 4 34
3 3 31
40 4 3543 6

64-3

КПЗ 4 24
Cf 4 31
6 3 ЗУ
41 4 ЗСГ
43 6 30

и
1964

Р и ге л и  6^1-1. 6 4 -2 . б 4 -3 . UU23-2

Ярм ироёание ул/е/л | if
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Шитрр

UU23-2
М арка-лист

U n S ./ ft

•<5

V

AmiBS-t ( '1Л
65-У \

Ля я 652 ( ' j S
65-З.Б5Э. ю )
А я я 65-6 (

W 5 J

Спецификация марох 
а р м с г / п и р м ь / з ь  и з д е л и и  н а  о д и н  р и г е л ь

Парка
ригеля

Марка
элемента

Лола/, 
а//л.

и /
листа

Марла
ригеля

Марка
Элемента

Ноли у/. 
ШЛ7.

Л>
листа ,

55 4

Нп4 У 25

65 -4

Н/7 7 / 25
Cl 4 31 ' С1 4 31
4 2 34 1 2 34
40 4 35 39 4 3543 4 43 4

65-2

КП5 У 25

65-5

НП8 1 25
а 4 31 С1 4 31
4 3 34 У 3 ЗУ
4о 4 35 39 4 3543 6 43 6

6S-3

кпв
?

26

65-6

ХП9 4 20
СУ 4 31 С1 4 31
7 3 34 4 3 24
4/ 4 35

4о 4 3543 6 43 6

Ригели 55-1 65-2. 65-3.65-У, 65-5, 65-6. 
РрмироЁание

UU23-2

лист

7550 f t

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



-гз-
ш ___

43-2
ют-лист

Г. а/ s

£

для &6-f 1" Т л
^ t o j

для 66-2 ̂ /1 Г \
к / 8 )

АяяБб'З/ ! Ъ \

(И ^ \  А ля 864
\ J l 'у

\АляБб-2
\ в .

f i r \АляБ6-3

Мсгрла
рагал/г

Марла
изделир

KcUX/Y.
turn.

~ 7 T ~
jrycma

66-1

УГ/7/0 1 27
С 1 4 3f
2 2 34
39 4 3543 4

66-2

KfW 1----- 27
Cl 4 31
2 3 34
39 4

3543 6

66-3

НП/2 1 27
С1 4 3f
S 3 34
4o 4
43 6 3D

ТЛ Р и г е л и  6 6 ' t  6 6 - 2 , 6 6 " 3 . U U  2 3 -2

1969
А р м и р о в а н и е л и ст S

7550 4Ц
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Ши gap

ш гз-2
fapKa- уст

jh£. W :

\4»я65-8

5 5 -  У

12с f

so too too so
'65-8. 66-V

ТолЬко Зля  
S6-V

С п е ц и ф и к а ц и я  марок 

армат урны х изделий к а  один ригелд

НП13. НПЦ КП15 
КП 16 >

мп/э. ктч 
КП 15. КП 16s

g]U »-llg-
4-4

кп /ъ .кп /4  
КП 45, к п /6

КП (Э. КП 14, 
Д/7/5, К П К ( т а

Марка
ригеля

Марка
элемент*

КолиV. 
шт.

V
листа

Марка
ригеля

Марка
эпемемгя

Колич. 
шт.

jS
листа

БЧ-Ч

тъ 4 38

55-8

HIU5 4 29
С 4 А 31 С 4 А 31
М9 А 36 М9 А 36
3 3 ЗА 4 3 34
Ао 4

35
39 А 35

аъ 6 АЪ е

Б 5-7

KtllA 4 гв

66- ч

КШ6 4 29
С4 А 31 С4 А 31
М9 А 36 М9 А 36
А 3 ЗА 2 3 39
Ао А

35
33 А

35АЪ В АЗ '  S

4-4
г а

1989-

Ригели 64-4, SS-ZSs-8, Вв-4. 
ЛрмироЁание

иигэ-г
лист

1550 15
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Сет ки C f и  Ы  //cjtoSho  mb показаны

м  V *  зн> ds е

З ф з г я ш ё

2-2

ш  \Ьт W  3-5
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/9SV

Р и г е л ь  5 6 - 5 .  У з е л  /4 I A J 2 3 - 3

Лист | 21
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\

П рим ечания

4. Пространственнее Каркасе должны соЬиротЬся 
Остальных Кондукторах. Порядок сборки икалан 
в  пояснительной Запаске.

2. Стержни поз. 4? привариваются с помощЬю электросварочных клещей 
5.2hteo5ytc сваркя производить электродами типа -950Д.
4. КРВ и КРЦ монтируются с КР 7 при помощи эяектросвароннех ■ 

клещей а дуговой сварки.
N4 и М5 Крепятся к продолЬнбт стержням 
плоских каркасов дуговой сваркой-

5. ХеталЬ установки Мб см. на листе •

П 2 -2 3 -3 ± ±
ТА

111 иизз-г
I A
тч

НЛ/3; КЛ /Ц лает 28?
7550 зь
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С п е ц и ф и к а ц и я  м а р оХ  арм ат урнь/зс и зд ел и и  а  за к л а дн ы х  зл ем ен /л о #  

н а  о д и н  прост ранст венны й tfaprt& c

Парко
лростр.
каркаса.

Парка
изделия

Аолии.
шт.

//г
листа

Марка1
лростр.
каркаса

Марка
изделия

Аалгл/.
ш т .

Ms
листа

Марка
лростр.
Каркаса

Марка
изделия

Аоли
cum.

\ //* 
листа

Марка
лростр-
Каркаса

Марка
изделия

Аоли</.
шт.

А*
листа

АР1 2 30 /4 6 Ар 4 2 30 42 52
35 l

АР7 2
НПЗ

/5 2
35

КР7 2
АП8

45 8
i
i

АР 7' 2 31 38 2 ИР7> 2 31
С£ 2 42 50 СЗ 2 ■

М / 2 45 8
АР6

М3 2 i

ИЛ1 м з 2 36 КРЗ 2 30 М4 3 36 Ир 4 2 За
Мб /2 КР7 2 Мб 12 KP7 2 ' )
68 2 АР7‘ 2 31 14 6 Ар7* 2 31
42 50 35 СЗ 2 15 2

35
СЗ 2

45 7 М1 2 38 2
ИЛ 9

М2 3

ип4 М3 2 36 42 52 М3 3 26 . 5
Мб 12 45 8 Мб 12 i 1

АР2 2 30 38 2 Арз 2 30 14 /2 i tl *
АР7 2 42 52 35 Ар7 2 15 4

t
КР7’ 2 31 45 7 Ир г 2 31 38 2 35 : *
С2 2 СЗ 2 42 52 1
М4 2 • М3 4 56

45 7 J i
и п г MS 3 36 Ар4 2 ■so

М 7 Мб 12 APS 2 ! *
Мб /2 АР7 2 33 2 АР7 2
38 2 МР7* 2 31 42 52 35 АР7* 2 31
42 50 35 СЗ 2 45 8 С4 2
45 8 М4 2 М3 4 36М5 3 36 М7 12 i ;

ИЛ5 Мб 12 ИЛЮ 38 2
АР2 2 30 Зд 2 Ар 4 2 30 42 54 35
АР7 2 42 52 35 АР7 2 45 8
КР7‘ 2 3! 45 8 АР71 2 31 j i

Илз С2 2 ИП8 СЗ 2 P 8
М3 2 М5 б

36
- 1 J

i
М4 3 36 Мб 12 I -Мб 12 38 2 35 1 !

ТА Узлы Я, Б. 3. и и 23-2

1964 СпецифиАацим мцроА арматурных, изделий лист | 3 2
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Ру
А'

Г^
дП

Л
б,

Ш ифр

C /U 2S -2

Марка-ласт

UhB. Н&

-4 0 -

Смрцидэикация м арок срматурнй/зс изделий а  закладнЫ ос

элементов на один / /ространстденнЫц кар кас
=гд , . '„ 'j j . rs s ,1’.., — - аат-деи- г д ■■■■* - т  ,J=i ■ „■■■' -J   :я  т и г . г 1, г- ' 'г-ва/ш I1, л »

Карма Марка АЪлиУ. Н£- Марка Марла Келиу. Н* Марла Марка Калии. Hi-
лросл/роя. просщхгк. прос/прок.
каркаса изделия шт. листа каркаса изделия гит. листа каркаса изделия шлп. листа

КРб 2 ВО КР2 2 30 т 2 30
КР7 2 КР7 2 Кр7 2
ИР 7' 2 31 АР7' 2 31 Кр7* 2 31
с4 2 С2 2 СЗ 2

№11
М5 6

36 ИП13
м4 2

ЦП 15
MS 6

М7 /2 MS 3 36 Мб 12 36
38 2 Мб /2 М8 2
42 84 35 М8 2 38 2
45 8 38 2 42 /08 35

42 ю4 35 44 4
44 4 45 8
45 8

КРб 2 30 ЛИ 2 30 пре 2 30
КР7 2 Кр7 -  2 Кр 7 2
Ир7‘ 2 31 КР7> г 31 Кр7' 2 31
С4 2 сз 2 с4 2

№ 12
М2 3

кт 4
м4 2 MS 6

М3 3 36 MS 3 36 И те М7 12 36
М7 - 12 Мб 12 Мд 2
Й 8 М8 2 38 2
/5 4 38 2 42 /12 3538 2 35 42 Ю8

35
44 4

42 54 44 4 45 8
45 7 45 ’ 8

Специсрикаирн
19М

м арок арм ат урнш  изделии
U U 2 3 - 2

Ш е
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me.___

2 3 -2 ,
KQ-JtUCth

*.//*

}
11
1§:а14hчк
4J
и

.1I11■ <tiиIf*41$11
1

Спецификация а выборка стали на одно арматурное изделие

Марка
издои»

Я Я
7703. Эскиз Ф

MM
Акина

ММ МЯб/ипа 1 ОО/борна стал и

длина
м

ф или 
сечение 

мм

общая
длинам

бес

не

fyedich
оигелЬт
чаярижг
нЫе

стерж­
ни

/ 28ЯЖ8 8300 1 8.30 28ЯЖ8 8.30 4в.1

г 28 Я MS 8500 1 8.50 28 Я MS 8.50 4U

Л -

J -
X
J L -

J L -

32 Я MS 8000 / 8,00 32ЯЖ6 8.00 50,5

32ЯЖ8 8300 / 8,30 32Я Жв 8.30 52,4

32ЯШ6 8500 / 850 З2яже 8.50 53.7

ЗбДжб 8000 / 8.00 36ЯЖ8 8.00 64.0

36 ямб 8300 / 8.30 36 я же 8.30 66.4

И Р!

КР2

X
9

/6ЯШ 6910 / 6.9 16 ЯШ 6.9 10.9

/2 Я Ж 9920 / 79 12ЯЖ 52.9 47.0

J L .
11

12 Я Ж то / 7.8 и т о г о 57.9

12 Я Ж 780 46 36,9

J L ~

X
x
/3

xx

12ЯЖ 630 2 1.3

12ЯЖ 7920 1 7,9 /28Ж 15.7 19.9

/2ЯЖ то / 7,8 /4ЯШ 37Я 45.0
20 Я Ж 6910 / 6,9 20ЯЖ 6.9 /7,0

Ляж 780 46 35,9 Uтс780 75,9

/4ЯЖ 630 2 1.3

Нрэ

// 12Я Ж 780 48 37,4 12ЯЖ 55.0 48.9x
16

12ЯЖ 630 2 .»*ч и 16 Я Ж 7,2 11.4
16ЯШ 9210 / 7.2 итого 60,3

17
/2ЯЖ 8220 / 2.2

/3 !2ЯЖ 8130 / 8.1

Марка
изделия

j S X  
паз. Эскиз Ф

. мм

Длина
мм

780

*7ohuV.

шт.

Общая Вб/борка стали

длина
м

фала
течение

мм

ОАцая
длина

м

Ю.З

Вес
кг

14.5/4 /4я ж 48 37,4 /2ЯЖ

КР4

/5 /4Я Ж 630 2 1.3 14 Я Ж 38.7 46.8
Г7 !2 Я Ж 8220 / 8.2 20 Я Ж 7.2 17.8
18 12ЯЖ 8130 / 8.1 и то го 79,1
/9 20ЯШ 7210 / 7.2

и 12ЯЖ 780 50 39.0 12ЯШ 57.0 50.7

/г 12 Я Ж 630 2 1.3 16 ЯЖ 7.4 П,7

20 16ЯЖ 7380 1 7,4 и т о го 62,4

№ 5 21 12Я Ж 8920' 1 8.4
22 !2 Я Ж 8330 1 8.3

Ml 14ЯЖ 780 50 39.0 Ш Ж 16.7 14.8
/5 /4 Я Ж 630 2 и /4яж 40.3 48.8
21 12ЯЖ 8920 1 8.4 20ЯЖ 7.4 18.3

К Р б 22. 12 Я Ж 8330 / 8.3 Umi780 81.9
23 20ЯЖ 7380 1 7,4

24 12 Я Ж IW0 2 2.2 12ЯЖ 2.2 2.0

К Р7
25 16 Я Ж 570 4 2.3 16АЖ 2.9 4.6
26 16ЯЖ 574 / 0.6 с W W 0.4 8.6

КР7' итого /5.2
27 У Соло4 /4о*/о 400 1 0.4

%

тд
1964

Спецификация и вендор на стали
иигэ-г

лист I 3 4

7550 2,1
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-4 8 -
. Ши<рр
С/С/23-2
Марка-лист

шб.Ыг.

? е |

Щ '\

O n  QtfUф и к  cfц  и  я  и  в ы б о р к а  с т а л и  .н а  о д н о  а р м а т  ур  н о  е  и з  П ел и  <9

Марка

С /

С£

лУ
поз.

с з

с4

стерх —
39ни

23
29

31
32

33

32
33

34
35

38

Эскиз

Полоса

Ф
мм

/пина
мм

Ш айЬа£шЮ

6/9 Ж
62 Ж

56 X
56 Г
50 X
5 0 1

56 I
56 I
56 X
56Х

53Х
5SX
5В X

5ВХ

/4лж
йяж

320

7320

а о о

S50

//00

950
8/20

7Ш

1100

250
8320
7600

780
630

/ООк/О 260
Ch85/32.S

</*85/36$
Ф 8 5 /И 8

6&царг I быборха стали 
длина

25

26

27

или
сечениемп

о.з 68 Ж 1.7
/.О

23.5
7.1

27,5
а

22.6

1.7
27,4
7.4

22.7
/.7
25.0
7.6

0.8

0.6

0.26

итого

Вес
кг

оА

56 X 59.2
(/того

9.2
9.2

561 62,1
//того

06
9.6

56 X 69,0
итого

9.9
9.9

ЙЯЖ
/4ЯЛ

08

06
КО
0.7

№*ю\ 036

(2*35/395
(/*85/36.5
СЫ85/Ш

2 .0

0.9

0.9

Марке
Щещ

N8
ПОЗ. Э ск и з

ф
мм

Длина
мм

Копии
шт

Общая вд/борка стали
длина
М

ф или 
сечение 

мм
Общаядлинам

бес
кг

отд•

стернс 
-ни

42 /4яш 280 1 0.3 /4яш 0.3 0,4

43 ф\1\Л1М\1М\)
It----- т ---- 1

30 X 2500 1 2.5 36Х 2.5 0.1

44 Полоса /оо*ю 320 / 0.32 -ЮО*Ю 0.32 2.5
45 7/олосо 50*10 220 / 0.28 -50*Ю 0.2/ /./

‘

тд
1964

Спецификация и выборка стали
UU23-2
либт 35

"rS io 5?
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*ycfy I 
///о!

и/cm

<5 45

Спецификация стами 
н а один закладной элемент

М арка н Tip о ери ль
Длина fonuf в е с  к г

Примечаниеэлемент ПОЗ. мм шт. однойПОЗ всехпоз. Злею*
та

Mi / ф зв Я  Ж /900 / /5.2 /5.2 15.2

М2 2 фЗб Й Ж 2200 / /7,6 /7.6 /7.6

М 3 3 ф вб Й Ж 2400 / /92 /9,2 /9,2

м4 4 ф 36 Л Ж 2650 / 2/.2 21,2 2/Я

М5 5 фЗб я  ж 2800 4 22,4 22.4 22.4

6 L НО*70x7 300 4 2.9 2.9

М6 7 <р12 й  Ж S00 2 0.5 10 4.0

8 ф 6 й  Ж 300 4 0.1 0.1

7 см. выше 500 2 0.5 10

М7 9 а т* 7 о * 7 200 4 1.9 (9 3.0
Ю Фб я  ш 200 4 0.1 0.1

7 см- 6/нше 500 2 0.5 Ю
М8 8 —#— 300 4 0.1 0.1 6.4

11 L /40 X SO X Ю 300 / S.3
MS 12 - 100x10 т 2 0.8 16

13 ф42Я Ж 230 £ 0.2 о.4 £*Q

Приме чан и я.

/ Элементы Мб + М9 изготовляются с тюмощЬю элеНлтро- 
дуговой сварки-

2._ Сварка Элементов Мб+М8 производится электродами тала Э ЗОН, 
позиции 72 и 13 элемента МЯ свариваются под слоем срл/оса.

т д
196Н

Закладные элементы М /+ М 9 UU33-2
лист 36

Серия ИИ23-2
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