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Обозначение Наименование СТР.

<4М-5б.1 ОООТУ Т ехнические условия 3
4.14-М -ЪЪ\ ОООТО Техническое описание 6
(.1411 -ЗМ  100 Плита перекрытия многопустот- гъ .

ная шириной 1790мм
U41.1-3S.1 100СБ Плита перекры тия  многопус- 25

ТОТНЛЯ ШИРИНОЙ 1790мм
Сборочный чертеж

1.(41.1-38.1 400 Плита перекрытия многопус- 2э
ГОГНАЯ ШИРИНОЙ КЭОММ

((41.1-381 400 СБ Плита перекрытия многопус- 31
ТОТНАЯ ШИРИНОЙ 1490мм
Сборочный чертеж

(.(41.1-36.1 300 . Плита перекрытия много- 33
пустотная ШИРИНОЙ 1190 м м

4.1 4 М -Ъ&А 300 СБ Плита перекры тия  много- 35
пустотная ШИРИНОЙ 1190мм
Сборочный чертеж

(.141.1-36.1 4оо Плита перекрытия много- 37
пустотная шириной 990мм

1.141.1-36.1 400 СБ Плита перекрытия  много- 39
пустотная ШИРИНОЙ 9 9 0 мм.
Сборочный чертеж

\,М.\-ЪЬЛ  НО Каркас КР1... КРЗ 41
- 1.141.1-38.1 11 0 СБ К аркас КР1.-КРЗ, 41

Сборочный чертеж

(.141.1-38.1 140 К аркас КР4 42
( 141.1-38.1 130 Сетка С1 42

-----------------------------------.

Обозначение
X 1

Наим енование  ^ Стр-

1.141.1-38.1 (40__ _ Сетка С 2...С 5 43
1 14U-3&.1 140R6------ Сетка G2...C5 4з

Сборочный чертеж

(.(41.1-36.(150 Сетка С6...СЮ 44
1 141.1-ЗВ.1 210 Сетка СИ...С15 45
(.(41.1-36.1 310___ Сетка С16..С20 46

(.141.1-38.1 410_______ Сетка С21...С2s 47

(.141.1-38.1 101 Стержень напрягаемый п .л и 4в

1.141.1-36.1 102 Петля П1 , П2 4в

(, 141.1-36.1 ОООРС Ведомость расхода стали 49
НА ЭЛЕМЕНТ

1.141.1-36.1 oqoPgL___ Ведомость расхода Б2.53
материалов

--------------------------
-----------------------'
—---------------------------
■--------------------------

---------------------- ——

_____________________

Нач.отд. Росинский

Н. КОНТР. ГИ6 6 РМАН.-

1А.ННЖ-ПРЛиванская

Ст. ин*. ШшйлГпова -

1.141.1-38.1 000

с о д е р ж а н и Е
Стадия Лист Листов
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Настоящие.технические у с л о в и я  распространяются н а  многопустотные
ПЛИТЫ ПЕРЕКРЫТИЙ С ПУСТОТАМИ ДИАМЕТРОМ 159 ММ Ид ЛЕГКИХ БЕТОНОВ КЛАС­
С Н О  ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 815 С ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИМ НАТЯЖЕНИЕМ СТЕРЖНЕ­
ВОЙ АРМАТУРЫ КЛАССА Ат-V, ПРЕДНАЗНАЧАЕМЫЕ ДЛЯ УСТРОЙСТВА ПЕРЕКРЫТИИ 
ЖИЛЫХ и общественных здании,СТРОЯЩИХСЯ НА ТЕРРИТОРИЯХ с обычными ин­
женерно- геологическими условиями

1. Марки и основные размеры
1 ■ 1 • Марки,Форма и основные размеры плит , ПОКАЗАТЕЛИ РАСХОДА основ* 

НЫХ МАТЕРИАЛОВ, А ТАКЖЕ СПРАВОЧНАЯ МАССА ПЛИТ ПРИВЕДЕНЫ В РАБОЧ ИХ 
ЧЕРТЕЖДХ(ОООТО, ТАБЛ.2 и 5 )

1 ■ 2. Расшифровка принятых обозначений марок конструкций(индексов) при­
ведена ВРАБОЧИХ ЧEPTЕЖАХ(ОООТ0, РАЗДЕЛ ^  ПУНКТ 1.5J

1.3. Плиты должны изготовляться с усиленными торцами ;
ОДНИМ -  с уменьшенным поперечным сечением пустот-,
ДРУГИМ-С ЗАДЕЛКОЙ БЕТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ
Допускается выпуск плит без вкладышей,если это предусмотрено про­
ектом ЗДАНИЯ ИЛИ СООРУЖЕНИЯ.
Необходимость установки вкладышей определяется указаниями в рабо­
чих чертежах плит (ОООТО, раздел 1, пункт1.4].

1 4 .  Обязательно устройство в продольных боковых гранях углублений пред­
назначенных ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ ПОСЛЕ ЗАМОНОЛИЧИЬАЦИЯ ПЕРЕКРЫТИЙ ПРЕРЫ­
ВИСТЫХ шпонок,обеспечивающих совместную работу плит НА СДВИГ 8 ВЕР­
ТИКАЛЬНОМ И ГОРИЗОНТАЛЬНОМ НАПРАВЛЕНИЯХ.

2 Т ехнические требования .
2. 1. Плиты ДОЛЖНЫ ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ В СООТВЕТСТВИИ с ГОСТ 13015.0*83 и нас­

тоящих ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЙ по РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ СЕРИИ 1.141.1-3&.
2 .2  Плиты СЛЕДУЕТ ИЗГОТАВЛИВАТЬ В ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ СТАЛЬНЫХ ФОРМАХ, УДОВ­

ЛЕТВОРЯЮЩИХ требованиям ГОСТ25781-83.
2.3. Отклонение от номинальной толщины защитного слоя бетона до арматуры 

не должно превышать указанного в ГОСТ 13015,0*83
2.4. В нешний вид качество поверхностей, отклонения от номинальных разме­

ров, непрямолинейносгь профиля боковых граней и неплоскостность ниж­
ней' по верхи ости плит не должны превышать бел ич неуказанных в 
ГОСТ 9561- 76*

2 5 . Т ребования по морозостойкости- по ГОСТ 9561-76? ГОСТ 10060-87.

5

2.6. Бетон.
2.6,1 Плиты следует изготавливать из легких бетонов плот ной

СТРУКТУРЫ НА ЦЕМЕНТНОМ ВЯЖУЩЕМ КЛАССА ПО ПРОЧНОСТИ НА 
СЖАТИЕ 815, приготовленных НА ИСКУССТВЕННЫХ ПОРИСТЫХ 3A- 
полнителях( керамзитовом гравии поП)СТ97 59*83 шунгизитовом 
ГРАВИИ поГОСТ 19345*83, АГЛОПОРИТОВОМ ЩЕБНЕ ПОГОСТЦ991ВЗ, ШЛА­
КОВОЙ ПЕМЗЕ по ГОСТ3760-86 и пористом ЩЕБНЕ из горных пород 
по ГОСТ 22263-76) .  В качестве мелкого заполнителя ислоль- 

■ зовать кварцевый песок (ГОСТ 8736-85J. Л егкий бетон должен 
отвечать требованиям ГОСТ 13015.0*83, ГОСТ 25132-82,
И ГОСТ 25820-83.
Материалы, применяемые для приготовления бетона, должны 
удовлетворять требованиям действующих стандартов и техни­
ческих УСЛОВИЙ НА эти материалы и обеспечивать выполнение 
ТЕХНИЧЕСКИХ ТРЕБОВАНИЙ К БЕТОНУ,
Контроль прочности бетона производить в соответствии с 
ГОСТ 18105-86- и ГОСТ 10180-78.
Определение плотности бетонной смеси производить в соот­
ветствии с ГОСТ 12730. 0-78, ПОСТ 12730.1-78,ГОСТ 17623-87; 
ОПРЕДЕЛЕНИЕ влажности ПО ГОСТ 12730.2-78, ГОСТ 21718- 84.

2 6-2 Передаточная прочность бетона должна быть не менее 80%
КЛАССА ПО ПРОЧНОСТИ (  В12,5).

2.6.3. Отпускная прочность бетона устанавливается по указаниям 
ГОСТ 13015.0-83 и должна быть не ниже передаточной проч­
ности В ТЕПЛЫЙ ПЕРИОД ГОДА и НЕ НИЖЕ 85^0 проектной прочно­
сти НА СЖАТИЕ Б ХОЛОДНЫЙ ПЕРИОД ГОДА-

2.7. А  РМАТУРА и АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ.
2 .7.1 Для АРМИРОВАНИЯ ПЛИТ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ АРМАТУРНУЮ СТАЛЬ 

СЛЕДУЮЩИХ ВИДОВ И КЛАССОВ;

1 .(4 1 ,1 -5 6 .1  ОООТУ
Нач от д Росинский < ^ г СТАДИЯ Лист Листоь
Н. контр. ГИБЕРМА»« г - Т е х н и ч е с к и е Р 1 3
ГлинжпрЛ ИХ АН СКА?

ЫСЛ06ИЯ ДНИ!Щ ж И Л И Щ А
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а) ДЛЯ ПРОДОЛЬНОЙ РАБОЧЕЙ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ АР­
МАТУРЫ - ГОРЯЧЕКАТАНУЮ,ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННУЮ СТАЛЬ
класса Ат-V. по ГОСТ 10384-81;
5) ДЛЯ СВАРНЫХ СЕТОК И КАРКАСОВ-ХОЛОДНОТЯНУТУЮ АРМАТУР­
НУЮ ПРОВОЛОКУ периодического профиля класса Вр-Т  по 
ГОСТ 6727-80.

2.7.2. Сварные арматурные изделия должны удовлетворять требо­
ваниям ГОСТ 10922-75, ГОСТ 14098*85 

2.7 3. Натяжение арматуры производится электротермическим спосо­
бом. Температура нагрева должна строго контролироваться и 
НЕ ПРЕВЫШАТЬ400*С,атакже должны производиться контро­
льные ИСПЫТАНИЯ ОБрАЗДОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА. 
Механические свойства арматуры после электронагрева дол­
жны БЫТЬ НЕ НИЖЕ БРАКОВОЧНЫХ ЗНАЧЕНИИ ДО НАГРЕВА
Измерение контролируемого натяжения по ГОСТ 22362-77- 

2.7.4. Монтажные петли плит следует изготавливать из стержневой
ГОРЯЧЕКАТАНОЙ АРМАТУРНОЙ СТАЛИ КЛАССА A’ I  ПО УКАЗАНИЯМ
ГОСТ 13015. 0-83

3. Правила приемки
Приемку плит производить в соответствии с ГОСТ 13015.1-83, 

ГОСТ 13015.3-83, ГОСТ 9561*76*И ГОСТ 10060-87.
4 М етоды испытаний

Плиты должны соответствовать требованиям по несущей способ­
ности, жесткости, трещмностойкости и выдерживать контрольные нагру­
з к и , УКАЗАННЫЕ В РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖАХ^

Методы контроля и испытаний- в соответствии стребованна­
ми ГОСТ 9561-76*и ГОСТ 8829-85.

5. Маркировка, хранение и транспортирование- в соответст­
вии с требованиями ГОСТ 26434-85, ГОСТ9561-76*П0СТ 13015.2-83, 
ГОСТ 13015.4-83.

1

h

Лист
1 .1 4 M -3 8 .i ОООТУ 2

5
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Перечень стандартов, ur4, „ ftijiev
НА КОТОРЫЕ ДАНЫ ССЫЛКИ 8 ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЯХ

ГОСТ 6227-80 Проволока ив низкоуглеродистой стали холоднотяну­
тая ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ-
Технические условия.

ГОСТ 8736-В5 Песок для строительных работ. Технические условия.
Гост 8829-85 Конструкции и изделия железобетонные сборные. Ме­

тоды ИСПЫТАНИЯ НАГРУЖЕНИЕМ И ОЦЕНКА ПРОЧНОСТИ, 
ЖЕСТКОСТИ И ТРЕШ.ИНОСТОЙКОСТИ.

ГОСТ 9561 ~7б* Па НЕЛИ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ МНОГОПУСТОТНЫЕ ДЛЯ ПЕРЕКРЫ­
ТИЙ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ.

ГОСТ 9759 -83 Гравий и песок керамзитовыеТехнические УСЛОВИЯ 
ГОСТ 9760-86 Щебень и песок из пористого металлургического

ШЛАКА (ШЛАКОВАЯ ПЕМЗА].
ГОСТ 10060-87 Бетоны. Методы определения морозостойкости.
ГОСТ 10180-78 Бетоны. Методы определения прочности на сжатие 

и растяжение.
ГОСТ 10884-81 Сталь стержневая арматурная, термомеханически‘и

ТЕРМИЧЕСКИ УПРОЧНЕННАЯ, ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ- 
Технические условия

ГОСТ 11991-83 Щебень и песок аглопоритовые.Технические условия. 
ГОСТ 12730.0-78 Бетоны. Общие требования к методам определения

плотности, влажности, водопоглощения, пористо­
сти И ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ.

ГОСТ 12730,1-78 бетоны. Метод определения плотности.
ГОСТ 12730.2-78 Бетоны. Метод определения влажности-
ГОСТ 13015. 0*83 К онструкции и изделия бетонные и железобетон­

ные сборные Общие технические требования .
ГОСТ 13016.1-83. Конструкции и изделия бетонные и железобетон­

ные сборные. Правила приемки.
ГОСТ 13015.2-83 К онструкции и изделия бетонные «железобетон­

ные сборные Правила маркировки.

ГОСТ 13015. 3-83 Конструкции и изделия бетонные «железобетон­
ные сборные. Документ о качестве.

TOGT 13015,4-83 Конструкции И ИЗДЕЛИЯ БЕТОННЫЕ И ЖЕЛЕЗОБЕТОН­
НЫЕ сборные. Правила транспортирования и ХРА­
НЕНИЯ-

ГООТ17623-87 Бетоны.В^диоизотопный метод определения плотности 
ГОСТ 18105' 86 Бетоны. Правила контроля прочности.
ГООТ 21718-84 Материалы строительные. Диэлькометрический метод

ИЗМЕРЕНИЯ ВЛАЖНОСТИ.

ГОСТ 22263-76

ГОСТ 25192-82

Щебень и песок из пористых горных пород Техни­
ческие условия.

Бетоны. Классификация и общие технические требо­
вания.

TOGT 25781-83 формы стальные для изготовления железобетон­
ных изделий.Технические условия.
Бетоны легкие Технические условия.ГОСТ 25820-83 

ГОСТ 26434-85 ПЛИТЫ ПЕРЕКРЫТИЙ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ДЛЯ ЖИЛЫХ ЭДА~ 
НИЙ.ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

U 4 U -3 8 J  ОООТУ
jlMOl
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Общая часть

1. 1 ЦерТЕКИ ПЛИТ ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ АЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ
ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ И ПРОИЗВОДСТВА ИЗДЕЛИИ ПРЕДПРИЯТИЯ­
МИ СТРОИТЕЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ.
Плиты ОТНОСЯТСЯ к 3-ЕЙ КАТЕГОРИИ ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ, 6 НИХ ДОПУСКА­
ЮТСЯ ТРЕЩИНЫ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ,При ЭТОМ ШИРИНА РАСКРЫТИЯ ТРЕЩИН 
ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ Ц2ММ. В СВЯЗИ С ЭТИМ ПЛИТЫ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ ДЛЯ 
ПЕРЕКРЫТИЙ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ С ЦЕНТРАЛЬНЫМ ОТОПЛЕНИЕМ, 
НОРМАЛЬНО РАБОТАЮЩЕЙ ВЕНТИЛЯЦИЕЙ И КАЧЕСТВЕННО ВЫПОЛНЕННОЙ ГИДРО­
ИЗОЛЯЦИЕЙ В САНУЗЛАХ, ДУШЕВЫХ И ВАННЫХ КОМНАТАХ

1.2 Глубина опимния плит должна быть не менее 90 мм Места опирания
ПРИ СКЛАДИРОВАНИИ И ТРАНСПОРТИРОВКЕ ПРИНИМАЮТСЯ НА РАССТОЯНИИ
300 мм от торцов

1. 3. Для РАСПРЕДЕЛЕНИЯ НАГРУЗКИ НА СМЕЖНЫЕ ПЛИТЫ И УЛУЧШЕНИЯ ЗВУКОИ­
ЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРЫТИЙ В ПРОЕКТАХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ДАНЫ УКАЗАНИЯ О НЕОБ­
ХОДИМОСТИ ТЩАТЕЛЬНОГО ЗАПОЛНЕНИЯ ШВОВ БЕТОНОМ КЛАССА НЕ НИЖЕВ12(5

1.4. Применение плит без заделки открытого торца (с отверстием диаме­
тром 159 мм) допускается в тех случаях, когда величина НАПРЯЖЕНИЙ
В СТЕНАХ НА УРОВНЕ ВЕРХНЕЙ ПОВЕРХНОСТИ ПЛИТ НС ПРЕВЫШАЕТ 4,7МПА
(1 7  к гс /с м г). При величинах напряжений более 1,7МПа(Ч7кгс/смг )
ОТКРЫТЫЕТОРЦЫПЛИТ УСИЛИВАЮТСЯ 6 ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ЗАДЕЛКОЙ БЕ­
ТОННЫМИ ВКЛАДЫШАМИ, ЭТИ ПЛИТЫ ОБОЗНАЧАЮТСЯ" МАРКАМИ С ДОБАВЛЕНИ­
ЕМ ИНДЕКСА 4 А*!
Рабочая и конструктивная арматура ъ плитах с индексом’’а'1 тожде­
ственна аРМАТУРЕ, ПРИНЯТОЙ для ПЛИТ, ИЗГОТАВЛИВАЕМЫХ ВЕЗ ВКЛА­
ДЫШЕЙ
Бетонные вкладыши и плиты должны быть изготовлены из бетона оди­
накового КЛАССА.
Заделка вкладыша в торцы выполняется непосредственно после извле­
чен и я ПУАНСОНОВ ДО ПРОПАРИВАНИЯ ПЛИТ, ПРИ ЭТОМ ДОЛЖНО БЫТЬ ОБЕС­
ПЕЧЕНО ПЛОТНОЕ ПРИМЫКАНИЕ вкладышей
Торцы плит с выходным отверстием малого диаметра, образуемым при 
Ф ормовании, укладываются на стену, несущую большую нагрузку 
Допускаемые напряжения от нагрузок на опорные торцы , исходя из
ПРОЧНОСТИ БЕТОНА КЛАССА В15, МОГУТ БЫТЬ ПРИНЯТЫ*.
ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 90ММ НЕ БОЛЕЕ 4,5 МПа (45кгс/см *)-,
При ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 2.50ММ НЕ БОЛЕЕ 3,0 МПа (30кгс/смг).

При ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЯХ ГЛУБИНЫ ОПИРАНИЯ ПЛИТ ВЕЛИЧИНЫ НА­
ПРЯЖЕНИИ ПРИНИМАЮТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ.

1.5. Номенклатяраплитприведена НАЛИСТАХ 3. . .7-  
Маркировка плит принята по ГОСТ 23009-76иГОСТ 26434-85.
Марка плиты состоит из буквенно цифровых групп .
Та к , например, марка  плиты 1ПК63.15-6Атул расшифровывается сле­
дующим образом.
1 ПК -  многопустотные плиты толщиной220мм,с круглыми пустотами 

диаметром 159 мм
63.15 -  длиной 628 СМ, шириной 149 см (  с округлением в дм)
8 -  ПОД РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ 800 КГС/мг^БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОЙ 

МАССЫ)
AtJ>  класс напрягаемой арматчрм  
л ~ изготавливаются ив легкого бетона
а  -  ИНДЕКС для плит с усиленными ТОРЦАМИ-
Марка плиты должна быть нанесена на боковой грани каждой плиты
несмываемой краской. Внесение изменений в обозначение марок плит
НЕ ДОПУСКАЕТСЯ-

1.6. Расчет плит по I  иТТ предельным состояниям произведен по 
СНип 2.03.01*64.

1.7 П РЕДЕЛ ОГНЕСТОЙКОСТИ ПЛИТ “ 1 ЧАС, ЧТО СООТВЕТСТВУЕТ ТРЕБОВА­
НИЯМ Он ИП2.М-02-85 для ЗДАНИЙ 1 СТЕПЕНИ огнестойкости

2. Т ехнические требования.
2.1 Плиты должны ИЗГОТАВЛИВАТЬСЯ в соответствии с ТРЕБОВАНИЯМИ 

ГОСТ9561-76Г Г0СТ26434-85, ГОСТ 13015. 0 -83 , ГОСТ25820-63
ОН и ПЗ. 09.01-85 И ДАННЫХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИИ НА 4UX-

”

Н а ч  отд Р о с и н с к и й
Н  К О Н Т Р Г и б е р м а к 1 =

|Л И Х А Н С К«
|_____I___ ц

—-

1. I 4 U  “ 38.1 000 ТО
СтадияЛист Листов
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2.2. Длина натягиваемых стержней показана условно равной длине плит. 
Длину заготовки натягиваемой арматуры следует определять с уче­
том ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ,ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗА' 
ВОДАХ.
При изготовлении плит следует пользоваться указаниями "Руковод­
ства ПО ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ 
ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ ко нструкций" (НИИЖ6 Госстроя СССР, 1975г.). 
З ащитный слой до низа рабочей арматуры принят 20мм.
Концы НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ ЦЕМЕНТ' 
МОГО РАСТВОРА толщиной не МЕНЕЕ 5 ММ.

2.3. Величина остаточного предварительного напряжения перед бетониро­
ванием - 500 МПа(5000кг/см2)
Допустимые отклонения предварительного напряжения приняты- 
ПРИ ДЛИНЕ ПЛИТЫ 6280 мм- 870кгс/см2 

5980м м - 900 КГС/См 
5380 мм- 955кгс/СМ2 
5QS0 мм -1005 кгс /См2 
4780 ММ-1050 КГС/СМ2-

2.4. Изготовление каркасов и сеток производить контактной точечной 
электросваркой в соответствии с ГОСТ 10922-75 и ГОСТ Н0Э8-85. 
Каркасы, имеющие продольные стержни разного диаметра устанавли­
ваются ТАКИМ ОБРАЗОМ,ЧТОБЫ БОЛЬШИЙ ДИАМЕТР НАХОДИЛСЯ 6 ВЕРХНЕЙ
ЗОНЕ ПЛИТЫ ,

3. Методы контроля и испытаний 
Методы испытаний и оценку прочности, жесткости производить в

| 1 Соответствии с ГОСТ 8829-85J  j Данные для  испытаний приведены  на л ис тах  9 ... 17
I ; 4  На г р у з к и -
! ! Рабсчие  чертежи плит разработаны на расчетные нагрузки ( в е з у ч е ­
г о  7А ССБГТВЕЧНОП МАЗСЫ плиты/РАЗНЫЕ 3,0; 4,5, 6,0 и 8,0 К Па (300,4-50,
! бои и 800 )
I Состой г/'ГНйЗик,лРинЯТо1Х при ,-АСЧЕТЕ ПЛИТ, ПРИВОДИТСЯ Б
| ТАЬ'л. I. *
I Г.ЛКгЫ -1 ТкСКРЫТИИ ЗАПРОЕКТИРОВАНЫ из .ЛЕГКИХ бетонов при марках

—  средней плотности 2 1 6 0 0 -2 1 8 0 0  Плотность 21600относится к  керамзи- 
ГО ЬЕ: и н н  ш ун ги зи т  о бетону , а  21800 -  К ОСТАЛЬНЫМ ВИДАМ легко­
го б е т о н а , у к а з а н н ы м  в п .2 .6  '1 ^ Т ехнических  ус ло в и й *

1
Т аб л  ица f

Величина нагрузки на плиты кгс/ м2

Г р у з к  и 1ПК...-ЗАт?д 1пк...-4дтул* (ПК-.-бАт?* jnK...8ArJ/i

f fg
Q-. £
| 1<=и

зс

| Ь
£ S

Расчетная
56 5 
300

715
450

865

600

(065
800

£
CRГЕ
эс
о
н~
о
о

Полная

нормативу.

480
а4о

600
360

740
500

е ю
670

о
£
3 3 Постоянная 4ао 480 е го 790
* с  
£  с и 180 840 380 550
S £ Длительная
U 1-U. >̂|с;
О
С

к К ратко ­ 60 120 120 120
(U=г временнаяо
сх

____________

Нагрузки принять в соответствии с указаниями СНиП 2.01.07*85-
В ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНЫ НАГРУЗКИ,ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННУЮ МАССУ 

ПЛИТЫ, В ЗНАМЕНАТЕЛЕ-НАГРУЗКИ БЕЗ СОБСТВЕННОЙ МАССЫ ПЛИТЫ 

*ПлИТЫ ПОД НАГРУЗКИ 300 и 45 О КГС/м2 РАЗРАБОТАНЫ С УЧЕТОМ КОЭФФИЦИ­

ЕНТА надежности по назначению" ^  * 0,95

М41>Ъ8.1 000Т0
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Н о м е н к л а т у р а  п л и т
Т а б л и ц а  2

Об о з н а ч е н и я
М а р к а

Р а з м е р ы ( ММ
Приведен 
толщина t

Об ъ ем

БЕТОНА ,
11 3

Р а с х о д  
н а  1 м 2

СТАЛИ 
, КП

МАССА
КГ

ПЛИТЫ,

п л и т ы
L в см

м 5
На т у р а л ь ­

ный

ПРИВЕДЕН­
НЫЙ К 
КЛАССУ A-I

D 1800 D 1600

1 1А1 1-38 1 100 1 ПК 63.18 ~ 8 АТ Уд 6280 11,90 1.3А 5,29 11,16 2600 2340

-01 1ПК60 18 - В АТУл 5980 11,90 1.27 4,54 9,39 2А70 2210

-0 2 1 ПК 54.18 • 8 АтУл 5380 11,91 1,15 3,90 7,92 2225 1990

- о з 1 ПК51.18 ~6АТУд 5080 11,91 1,08 3,56 7,19 2095 1870

-0 4 1ПК 48.18 ~8 АтУд А780 11,92 1,02 3,34 6,57 1970 1760

-0 5 1 ПК 63 16 - 6ATYA 6280 Ц 9 0 1,34 3,86 8,26 2585 2325

-0 6 1ПК60.18 ~ 6 АтУл 5980 1790 11,90 1,27 3,63 7,28 2460 2200

-0 7 1 ПК 54 18 -  6 АтУд 5380 11,91 1,15 3.21 6,44 2215 1985

-0 8 1 ПК 51 18 -  6 A m 5060 11,91 1,08 3,26 6,53 2090 1870

-0 9 1 ПК 48 18 - 6 АтУд А780 11.92 1,02 2,99 5,90 1965 1755

-1 0 1 ПК 63-18 - А АтУд 6280 11,90 1,34 3,20 6,78 2575 2315

- П 1 ПК 60.16 - 4АтГл 5980 11,90 1,27 3,06 6,13 2А55 2195

-1 2 1 ПК 54.18 -  4 АтУд, 5380 11.91 115 2,69 5,40 2210 1980

-13 1ПК51.18 - 4АтУд 5080 11,91 1,08 2,ТА 5,60 . . 2085 1865

-14 1ПК63.18 - ЗАГУЛ 6280 11,90 1,34 2,87 6,1 А 2570 2310

-15 1 ПКЬО-18 - ЗАтУл 5980 11,90 1,27 2,76 5,57 2450 2190 j

в

лист
1 141.1-38.1 0□ О ГО

J? З Л Л Г
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Продолжение табл

Обозначение
МАРКА Разм еры , ММ Приведен

толщина,
ОБЪЕМ
СЕТОНА.

М*

Р а с х о д  
н а  { м :

СТАЛИ 
г, КГ.

Масса плиты , 
кр .

плиты L 6 СМ НАТУРАЛЬ'
ный

ПРИВЕДЕН-
К и Щ800 Ш600

1 14U-38 1 200 1 ПК 63 15- в Ат ¥ л 6280 12,55 {,<8 5,43 11,25 2260 2060
-o t { ЛК60. /5-8АГГЛ 5980 12,60 1,12 4,63 9,46 2170 1945
-о г {ПК5415-8АтТл 1 5380 12,60 1,01 3,58 7,51 1950 1750
-03 1 ПК51- (5-8АГУЛ 5080 12,60 0,96 3,34 7,04 1855 1645
-о ч { ПК4В.15 -8AtYa 4180 12,63 0,90 3,22 6,11 1735 1555
-05 1 ЛК63.15-6АТУЛ 6280 12,55 1,18 3,97 8.19 2245 Г го 4 5
-06 1ПК60.15-6АтУл 5980 {2,60 {J2 3,67 7,52 2165 1940
-01 1 ПК54.15-6АтУл 5380 •1490 12,60 1,01 3,12 6,52 1945 1745
-06 1 ПК51- 15-6АТТЛ 5080 12,60 0,96 2,98 6,25 1050 1640
-09 1 ПК 48 ,{5-6АтТа 4180 12,63 0,90 3.03 6.31 1730 1550
-10 1 ПК 6315'4АТ?л 6280 12,55 1,16 3,34 6,85 2240 2040
-11 1 ПК 60.15'4АтГл 5980 12,60 М 2 3,2{ 6,54 2160 1935
-12 { ПК 54.15-4Атул 5360 12,60 1,01 2,78 ' 5,92 1940 1740
-13 1 ПК.63.15-3 Ат1л 6260 12,55 1,18 2,85 5,85 2235 2035
-14 1ПК.60 (5-ЗАТТЛ 5980 12 60 М 2 2.89 5.94 2155 1930

1141 1-36.1 300 1 ПК 63. 12-ВАША 6280 11.80 0,88 5,34 11,25 1720 1540
-01 1 ПК 60 12* 8 Ат Уд 5980 и  82 0,84 4,58 9,6*4 1635 1465
-02 1 ПК 54 12-вАтУА 5380 1190 11.65 0,16 3,18 7,61 1465 1315
-03 1 ПК 51. 12' 8Ат¥л 5080 11.86 0,72 3,55 7,35 1390 1280
-04 { ПК 48.12- 8AtYa 4180 {{.92 0,6В 3,33 6,67 1315 1175
-05 {ПК 63.12-6ATYA 6280 11 ВО 0,88 3,84 8,16 1710 1530

Ш И .1-38.1 000 то
Щст
4

г з щ з ~ / а
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Продолжение табл 2 Ю

Обо значени е
Ма р к а Ра з м е р ы , мм ПРИВЕДЕН-

ТОЛЩИНА,
ОБЪЕМ
БЕТОНА.,

Расход 
НА 1 м :

СТАЛИ
1 , к г

Масса плиты, 
кг

п л и т ы
L Б СМ

Ыъ Натураль­
ный

ПРИВЕДЕН­
НЫЙ к 
КЛАССУ А-I В 1800 I) 1600

U M  1-38 1 300 -06 1ПК60.12-6Ат¥л 5980 Н,82 0, 84 3,67 7,90 1625 1455
-07 1ПК54 12-ЬАтТл 5380 И, 85 0,76 з~лн~ 6,45 1460 1310
-08 1ПК5112- 6АТТЛ 50 6 0 П.вв 0,72 3,03 “  6,05” 1390 1280
-09 1ПК48.12-6АтУл 4780 И,92 0,68 3,10 6,16" "1315 "' 1175
НО 1ПК63 )2-4АтТл 6280 l 11,80 0,88 3,34 7,10 1705 1525
H i 1ПК60 12-4Ат¥л 5980 1190 if,82 0,64 3,16 6,76 1670 1450
HZ 1ПК54.12-4АТУл 5380 11,85 0,76 2,82 5,71 1460 1310
н з 1 ПК6312~3 Ат¥л 6280 И,80 0.88 2,93 6,18 1700 1520
Н4 1ПК60-12'ЗАт¥ л 5980 11,82 0,84 г,ы 5,77 1620 1450

1 141 i-38 1 400 1ПК63.10 8АтТл 6280 НЛ2 0,73 5,66 11,61 1425 1275
“ Of 1ПК60. 108АТУл 5980 if ,72 0,69 4,86 9,82 1340 1200
-02 1 ПК54 10'8АТ¥Л 5380 ■f t ,75 0,63 9,15 8,43 1220 1090
“ 03 f ПК 5f. f0 ' 8AtYa 5080 11,78 0,59 ЗЛ9 7,68 1140 1020
“ 04 1ПК48.10-8Ат¥л 4780 11,80 0,56 3,60 7,24 1080 970
-05 1 ПК 63.(0 ~6АтУл 6280 990 11,72 ОЛЗ 4,24 6,69 1415 1265
-06 1 ПК 60.10 - 6АТ¥л 5900 11,72 0,69 4,03 8,20 1335 1195
-07 1 ПК 54. (0 - 6Ат¥л 5380 11,75 0,63 3,46 6,97 1220 1090
-08 1ПК5М0-6АТГЛ 5080 * 11,78 0,59 3,52 7,07 1135 1015
-09 1ПК63 Ю-4Ат¥л 6280 11,72 0,73 3,57 7,24 1410 1260
-ю <ПК60 10-4АтУл 5980 11,72 , 0,69 3,16 6,74 1330 1190
-и 1ПК63 Ю'ЗАтУл 6280 11,72 0,73 3,13 6,40 1410 1260

ЛИСТ
1.141 1 -38.1 ОООТО 5

sJW s 71
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И ОТВИБРИРОВАННЫЙ

ИОМЕНКЛАТЦРА ПЛИТ С ОСИЛЕННЫМИ ТОРЦАМИ

Ма р к а
Приведен.
толщина, Объе м

Расход 
НА 1 м

СТАЛИ 
г , КГ

Масса ,
кр Ма р к  а

Приведен.
толщина, Объем

Ра с х о д  стали 
на 1 м1, к г

м асса ,
КП

плиты
см

БЕТОНА,
М5

Натураль­
ный

Приведен-НЫЙ К 
КЛАССУ А-Х1)1800D1600 плиты ■Ь '

СМ
бетона . 

м5 ;
Натураль­

ный

ПРИВЕДЕН' 
ный К 
КЛАССУ A-I 3)1800 D1600

1ПК63.18-8Ат1д-а 12,10 1,36 5.29 11,16 2640 2360 1ПК51.18-4АТ1Л-0. 12,15 U 1 2,74 5,50 2135 1915
ШК60.18- 8АТГЛ-0. 12,10 1,30 4,54 9,3S 2520 2260 (ПК 63.18-ЗАт¥л-а 12,10 1,36 2,87 6,14 2610 2330
1ПК54.18- 8Ат1л*а 12, (А 1,17 3,90 7,92 2265 2025 \ ПК 60.18 -3ATYA-CL 12,10 1,30 2,26 5,57 2500 2240
 ̂ПК 51 18- 8Ат¥л-а 12,15 М1 3,56 7,19 21 АО1920 1ПК 63.15"8Ат¥л*а 12,75 1,19 5,43 11,25 2310 2070
(ПК А818-8 A m -а. 12,20 1,04 3,34 6,67 20(0: 1800 1ПК 6015-8Ат1л-а 12,77 1,14 4,63 9,46 2210 1980
1 ПК 63.18-6АтГл-й 12,10 1,36 3,86 8,26 2625 2345 (ПК 54.15-8АТ¥д-а 12,82 1,03 3,58 ■7,51 1990 1780
1ПК60.18-6Ат¥л-а 12,10 1,30 3,63 7,28 2510 2250 1 ПК 51.15-8Ат1л-й 12,83 0,97 3,34 7,04 1865 1675
1 ПК 54. -18 ■ 6 Ат¥л*й 12,14 1,П 3,21 6,44 2260 2020 1 ПК 48.15-8Am-a 12,90 0,92 3,22 6,77 1775 1585
1ПК 51.18- 6 Ат¥л*а 12,15 1 ,н 3,26 6,53 2140 1920 1 ПК 63.15-6Ат¥л-а 12,75 1,19 3,97 8,19 2300 2060
1 ПК 48.18 - 6Ат¥л-а 12,20 1,04 2,95 5,90 2005 1795 1 ПК 60-15‘6Ат¥л*а 12,77 1,14 3,67 7,52 2205 1975
1ПК 63.18- ААТГл-а 12,10 1,36 3,20 6,73 2615 2335 1ПК 5-4.1?*6Ат¥л-а 12,82 1,03 3,12 6,52 1985 1775
1ПК60.18 * 4Ат¥Л'й 12,10 1,30 3,06 6,13 25052245 1ПК 5М5‘ 6Ат¥л*а 12,83 0,97 2,98 6,25 1865 1675
1ПК 54.16 - 4Ат¥л-й 12,14 1,17 2,69 5,40 2255 2015 1 ПК 48.15-6Ат¥л-а 12,90 0,92 3,03 6,37 1770 1580

1.14U-3S.1 ОООТО
.....  £  с S

ЛИСТ
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vivtf н qэиий;

W А р К А
Приведен
ТОМЦИНА,

Объем
БЕТОН А,

Расход  стали 
на 1м1, к г

МАССА,
кг

ПЛИТЫ
СМ

м5 натураль­
ный

ПРИВЕДЕН' ный »Г 
КЛАССУ АТ D180031600

) ПКЬЗ 15 -4 ATYA *й 12.75 1,19 3,34 6.85 2290 2050
1 ПК60.15-^Ат1л-а 12,77 U4 3,21 6,54 2200 1970
1 ПК 54.15-4АГУл*а 12,82 1,03 2Л8 5,92 1985 1775
( ПК 63 15- ЗАтУл-а 12,75 1.19 2,85 5,85 2285 2045
1 ПК60.15' ЗАтУЛ'О, 12,77 U4 2,89 5,94 2195 1965
1 ПК 63.12 '0 АТГл-а 12. DO 0,90 5,34 11,25 1750 1570
1ПК6О.12-0АтУЛ-а 12,05 0,86 4,58 9, 64 1770 1495
1 ПК 54 12-8АТУЛ'й. 12,08 ола зла 7,67 1510 (350
1ПК5М2-8АТХЛ-0. 12.12 олз 3,55 7,35 1410 1260
1 ПК 48 12-8АГУл-а 12,15 0,69 3,33 6,67 1330 1190
1 ПК 65 12-бАТУл-а 12,00 0,90 3,84 8,16 1740 1560
1 ПК60 12-6АТ1Л-01 12,05 0,86 3,67 7,90 1665 1490
1 ПК 54 12-бАтУл-а 12,08 0,78 5,21 6,45 1505 1345
1 ПК 51 12-бАтУА-а 12,12 олз 3,03 6,05 1410 1260
f ПК 43 12-6Аг¥л-й 12 ,15 0,69 3,10 6,(6 1330 1190
1 ПК 65 12-4Лт!л-а 12,00 0,90 3,34 7,10 1735 1555
1 ПК 60 12-4АПА-0. 12,05 0.86 3,16 6Л6 1665 1490

&

Продолжение таба ъ

МАРКА
Приведен

ТОЛЩ,ИНА;
ОБЪЕМ
БЕТОНА,

Расход 
на 1 м*

, СТАЛИ 
, КГ

МАССА , 

КГ

ПЛИТЫ
см

м- НАТУРААЬ
НЫЙ

Приведен­
ный к 
КЛАССУ А-г

В1800 В 1600

1ПК54,12-4АтУл-а 12,08 0,78 2,83 5,71 (505 1345

ШК6312-ЗАтул-а 12,00 0,90 2,93 6,(8 1710 1530

ШК6 0 12-зАттл-а 12,05 0,86 2,60 5,77 (660 1485

1 ПК 65 10-8АтУл-а 14.93 0,74 5,66 11,61 1445 1295

1ПКб0.ю-бАтул-а 11,96 0Л1 4,86 9,82 (380 1240

1ПК54.Ю-8АГУл-а 12,00 а 64 4,15 8,43 1245 Ж 5

1пк51.ю -8Ат-й 12,04 0,61 3,79 7,68 1180 1060

1ПК48 10-8ATYA-Q. 12,05 0,57 3,60 * 7,24 1110 995

1Пкбз.т-бАтул-а 11,93 0Л4 4,24 8,69 (435 1285

1Пкьо.ю-бАгул-а Г 11,96 0,71 4,03 8,20 1375 1235

1 ПК54,10' 6АтУА-а 12,00 0,64 3,46 6,97 1245 1115

1ПК51 10- 6АтУл-а 12,04 0,61 3,52 7,07 1180 1060

шкбз ю-4Атул-а 11,93 0,74 3,57 7,24 1435 1285

1ПК60.10-4АГУл-а 11,96 0Л1 3,18 6Л4 1370 1230

ЮКбЗ.Ю-ЗАТУл-й 11,93 0,74 3,13 6,40 1430 1280

Аист
1. ( 4 1 . 1 - 3 8 . 1  OOOTQ
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ВЕЛИЧИНА РАСЧЕТНОГО

Ма р к а

п л и ты

Расчетн
ПРОЛЕТ
L*.MM

Ра с ч е тн ый  
прогиб 
[ГГ постоям 
и длит&льн
НАГРУЗИМ

1П К5Н 5-6А тУл 5000 4,56
(ПК48 (5- 6 АтУл 4700 (,05
1ПК63-15-U  А т ¥ а 6200 2,66

т к ь о и Б - h a t ’s * 5900 2,12

1ПК 54.15* 4AtYa 5300 U 7

1ПК63.15- 3 АтУ л 6200 2,66

1ПК6015- ЗАтУл 5900 2,10
f П К 6 3  1 2 -  6 А т 1 а 6200 2,95
1ПК6012-8АТУЛ 5900 2,89
1 ПК 54. 12 * 6 АтУл 5300 2,24
fnKS f.12-8ArYA 5000 1,85
f ПК 48. (2-ВАШ 4Т00 1,56
1ПК63.12*6АтУл 6200 2,83
(ПК 60 (2-ЬАтТл 5300 2,Si
1ПК54.12-6Ат¥л 5300 2,16

m s m  ‘ 6 a t y a 5000 1,43
(ПК 48.(2- 6 А т ¥ л «00 1,18

1 ПК 63-12 “ 4Ат1л 6200 2,40
1 ПК 60.12 " 4Ат¥л 5900 2,36
(ПК 54 12 -ЧАТ 1л 5300 1,31.
1ПК63.12 -ЗАТУл 6200 2Л0
 ̂ПК 6012 'ЗАтУл 5900 2А2

! 1Г;КЬ3.10 -SAtYa 6200 2,76
f 1ГГК ьс 10 - бАтУл 5900 2,82

М а р к а
п л и т ы

Расчетн.
ПРОЛЕТ
U ,  мм

Расчетный 
ПРОГИБ ОТ
постоянной
Н ДЛИТЕАЬН 
НАГРУЗКИ,»

f ПК63.1& - 8АтУл 6200 2,95

1ПК60 18.-8АтУл 5900 2,84

1ПК54.18 - 8АтУл 5300 2,21

1ПК51 18- 8 АтТл 5000 1,96

1ПК 96.18 - 8 АтУл 4700 U 0

1ПК63.18- 6 AtYa 6200 2,91

1ПК.60. 18- 6 AtYa 5900 2,64
4ПК54. (й - 6Ат¥л 5300 2,20

1 ПК 51 18 -Ь А тУа 5000 1,76

1ПК48.18 - 6 AtYa «по (,Ч1
1 ПА63.18 - 4 AtYa 6200 2,54

1ПК60 16 - 4 АтУл 5900 2.70

(ПК54 (8 - 4КтТл 5300 (,80

1ПК51 18 * 4 АтУл 5000 1Д2
1ПК63 18- 3AtYa 6200 2,65
1ПК60 18 - ЗАтУл 5900 ; 2,28

(ПК63 (5 - 84т¥л 6200 2Г74

1ПК60 15 - 8 Ат Уд 5900 2,82

1ПК54 15 - 8 АтУл 5300 2,30

1ПК51 15 - 8АтУл 5000 2,14

1ПК48.15- 8 АтУл 4700 1,69

1ПК63.15 - ЬАтУл 6200 2,62

1 ПК6’J lb - 6 АтУл я_и 2_,Tft__
4ПК54. (5- 6 А1 УЛ 53Р0 2.02

прогиба Таблица ч

Ма р к а

ПЛИТЫ
Расчетн 
пролет 
U. мм

Расчетный 
прогиб от.
ПОСТОЯННОЙ 
М ДЛИТЕАЬН 
НАГРУЗ, см

1 ПК 54.10 '  8 Ат У а 5300 2,23
1 ПК 5110 - ВАтУ а 5000 2,21

1ПК 48.Ш ~ 8АтУл 4700 1,51
1 ПК 63 10 - 6 АтУл 6200 2,41
1ПК 60.10 -6  АтУл 5900 2,80
(ПК54.(0- 6Ат¥л 5300 г л
(ПК 51.(0 - 6Ат¥л 5000 ш
1 ПК 63.10 “  4АтУа 6200 2,38
(ПК60 (0* 4Кт!л 5900 2,40
1 ПК 63 10 - ЗАтУл 6200 2 3 8

13\

( (4) ( 3 6  I 000 ТО
лист
В
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Д анны е  для иопытани
Схем а  4-ля опирания и загрнжения при испытании

Т а б л и ц а  5

I и4- * --X
Ра с ч е т н ы е  п р о л е т ы , п л о щ а д и  н а г р у ж е н и я  п р и  и с п ы т а н и и  п л и т .

Марка
плиты

РасчетнПРОЛЕТ
L,MM

Площадь
загружен,
МхМ

Марка
ПА ИТЫ

PAG4ETH ПРОЛЕТ 
Le, ММ

Площадь
загружен
мхм

1 ПК 65. 18-&ATVA 6200 6,2x1,76 1 ПК60.18-ЗДт£ л 5900 5,9x1,76
А ПК 60.18-8ATVA 5900 53x1/76 1 ПК 63.15-8Ат£Л 6200 6,2*1,4-6
<ПК54.16-8АТУЛ 5300 5,3x1,76 1 ПК €0.15 -  вАтV Л 5900 5,9x1,46
Т ПК51. 1& -8Ат£д 5000 5,0x1,76 |1 ПК 54.15-SAT VA 5300 5,3х1}4б

4700 4,7x1,761< ПК 51.15-8 Ат£л 500Q 50x1,46

\ пк 6318- 6Ат V А . 6200 6,2х1,7б|1 ПК 48.15-8 Ат£Л 4700 4,7x1,46

i ПК 6ATV А 5900 5,9x1,7611 ПК 65.15- 6 Ат£ Л 6200 62x4,46

7 ПК К4А8 " 6 Ат V.A 5300 5,3x1,76 ТОК 60.15- 6Дт£л , 5900 5,9x1,46

i пк 541Я ~ 6 Ат V А 5000 5,0x1,76 1 ПК 54.15-6ATVА 5300 5,3x1,46
4 и ft 31 ■ |Ц____ ____
■ щ /  Л.л IA “  б Ат У.Л 4700 4,7x1,76 1 ПК 51.(5 -  6Дт£Л 5000 5,1x1,46
4 ПКм-о >о_Z-—-ff-—
тТ17Г2ГзГ7а -  L  Дт А 6200 6,2X1,7611 ПК 4й.15-6Ат£Л 4700 47x4,46
1 ПК ООПО —

5900 f 5,9x1,7611 ПК 63.15-4 Дт£Л 6200 6,2x4,46
1 ПК 5300 5,Зх |,76|1ПК60.15-4Дт£Л 5900 5,9x1,46

V А 5000 5,0x1.76 |1ПК54.15-4Дт £Л 5300 5,3x1,46
6200 6,2x1,76 |1 ПК 63.(5-ЗАТ? Л 6200 6,2x1,46

М а р к а
п л и т ы

Pa g m e t h .
ПРОЛЕТ

L o . m m

П л о щ а д ь
ЗАГРУЖЕН,

м х м

М а р к а

П Л И Т Ы
Ра  счетн.
П Р О Л ЕТ  
L e. мм

П л о щ а д ь
ЗАГРУЖЕН

м х м
4 П К  6 0 . 1 5 -  З А П Л 5 9 0 0 5 , 9 х ) , 4 б 1 П К 60. 12  -  З Д т £ л 5 9 0 0 5 , 9 * 4 , 1 6
1 П К  6 3 . 1 2  - 8 A T V A 6 2 0 0 6 , 2 x 1 , 1 6 1 П К  6 3 .  ю  -  & A T V  Л 6 2 0 0 6 , 2 x 0 , 9 6
1 П К б О . 1 2 -  8 A T V  л 5 9 0 0 5 , 9 х д б 1 П К 6 0 . 1 0  -  8 А т £ л 5900 5 , 9 x 0 , 9 6
1 П К 5 4 . 1 2 -  & A T V A 5 3 Q Q 5 , 3 * 1 ,1 6 1 П К 5 4 . 1 0  -  8 A t v a 53 0 0 5 , 3 x 0 9 6

1 П К 5 1 . 1 2  -  8 А т £ л 5 0 0 0 5 , 0 x 1 ,1 6 4 П К  5 1 . 1 0  -  8 A t v A 5 0 0 0 5 , 0  х 0,96

1 П К  4 8 . 1 2 -  & А т £ л 4 7 0 0 4 , 7 x 1 , 1 6 1 П К 4 8 . 1 0  -  8 А т £ л 4 7 0 0 4 , 7 * 0 . 9 6

4 П К  6 3 4 2  -  6 Д т v А 6 2 0 0 6 , 2 x 1 , 1 6 1 П К  6 3 . 1 0  -  б А т £ л 6 2 0 0 6 , 2 *  0,96

4 П К  60.42 -  6 A T V A 5 9 0 0 5 , 9 * 4 ,4 6 1 П К  6 0 .1 0  -  6 А т £ л 5 9 0 0 5,9 х 0,96

( П К  5 4 . 1 2 -  6 А т V л 5 3 0 0 5 ,3 x 1 ,1 6 1 ПК  5 4 . 1 0  -  6 А т £ л 53 0 0 5,3 х 0,96

1 ПК  5 1 . 1 2  -  6 Д т £  Л 5000 5, 0 x4 ,1 6 1 П К  5 1 . 1 0  -  6  А т £ л 50QQ 5.0 *  0,96

4 ПК  4 3 . 1 2 -  € Ат V Л 4 7 0 0 4 , 7 x 1 , 1 6 1 П К  6 1 1 0  -  4 А т £ л 6 2 0 0 6 . 2 x 0 , 9 6

1 П К  6 3 . 1 2 -  4 A T V A 6 2 0 0 6,2 x1 ,16 1 П К  6 0 . 1 0  -  4 A T V A 5900 5 , 9 x 0 , 8 6

4 П К  60 .42  -  4 А т £ л 5900 5,9x 1,16 1 П К  6 3 .1 0  -  з А т £ л 6 2 0 0 6 , 2 x 0 , 9 6

1 ПК  5 4 . 1 2 -  4 А т £ л 53 00 5 , 3 * 1 ,1 6
1 П К  6 3 . 1 2 -  З А т £ л 6 20 0 6 , 2 x l t16

U 4U - 36 J
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1АБЛИЦА ОП р о в е р к а  про чн ос т

М а р к а  

пл иты

Характер разрушении и
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА „С"

Величина разрушающей 
нагрузки % к г с /м ?

1. Текучесть стали продольной
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ В НОРМАЛЬ­
НОМ СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ РАЗ; 
ДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫСИ£
ГТекучесть стали растянутой про- дольноии поперечной арматуры в
НАКЛОННОМ СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ
Е й е а я в У

ПРИ которой 
плиты ПРИЗНА­
ЮТСЯ ГОДНЫМИ

при которой 
требуется пов­

торное ИСПЫТАНИЕ

f  Разрыв продольной растянутой
АРМАТУРЫ С = 1,6 
2 РЧЗДРОБЛЕНИЕ БЕТОНА СЖАТОЙ 
ЗОНьГв НОРМАЛЬНОМ И НАКЛОННОМ 
СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
ТЕКУЧЕСТИ СТАЛИ С-{б

СУМЕТОМ
СОБСТВ.

МАССЫ
ПЛИТЫ

ЗА ВЫЧЕ­
ТОМ С0БС1 
МАССЫ 
ПЛИТЫ

С УЧЕТОМ
СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ ПЛИТЫ

1ПК 63.18-8АТУД
гпкбо.18-алг£л 
|ПК 5Ш ~ Ш й  
f ПК 5( .16-8Ат»л 
1ПК 4618~Мт*Л

1,4 >1525 >  1265 <15Й,Н0»12Э«

1,6 >1742 >1502 <1742

1ПК63.18-6АТУЛ
|ПКбО.Ш-6АТУА
1ПК54.18-6АТУЛ
1ПК51.18-6АТУЛ
1ПК46ЛЙ-6АТУА

1,4 > 1 м э >999 <1239,Н0>1053

1,6 >1416 >1176 <1416

(ПК63.16-4Ат?Л 
|ПК 60 18-4АТУА 
1 ПК 54.18-4/ft|л 
(ПК 51 !8-4АТУА

1Л ЗНОЙ > 7 8 5 <1023, Н0> 870

1,6 >1170 >930 <1170

1ПК65.18-ЗАТУА
1ПК60.18-ЗАТУЛ

1,4 >809 >569 <809

1.6 >925 >685 <925

М арка

ПЛИТЫ

Характер разрушений и
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА „С"

Величина разрушающей
НАГРУЗКИ <^,КГС/М2

1. Текучесть стали продольной
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 8 НОРМАЛЬ­
НОМ СЕЧЕНИИ АО НАСТУПЛЕНИЯ РАЗ­
ДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЭОНЫСЧА 
ГТЕКУЧЕСТЬ СТАЛИ РАСТЯНУТОЙ ПРО­
ДОЛЬНОЙ И ПОПЕРЕЧНОЙ АРМАТУРЫ В 
НАКЛОННОМ СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ 
НАД̂ АКЛОННОИ ТРЕШИНОИ Сг1Л

ПРИ КОТОРОЙ 
ПЛИТЫ ПРИЗНА­
ЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ 
ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­

ТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

1. Разрыв продольной растянутой 
АРМАТУРЫ GH6
2 Раздробление бетона сжатой
ЗОНЫ ВНОРМАЛЬНОМИНАКЛОННОМ 
СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
ТЕКУЧЕСТИ СТАЛИ GM,6

с учетом
СОБСТВ.
МАССЫ
плиты

ЗА ВЫЧЕ- 
ТОМ С06СТ. 
МАССЫ
плиты

с УЧЕТОМ
СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ плиты

11Ж63.15-8Аг5а 
1ПК60.15-8Аг£а 
1ПК54.15-8АЧЛ 
1ПК 51.1S-&ArSA 
1ПК48.15-8М1Д

1,4 >1532 >1292 <1532, Н О Ш

1,6 >1750 >1510 <1750

1ПК63.15-6АТУЛ
!ПК60.15-6Ат7а
ШК54.15-6АтуА
1ПК51.15*6Атуа

<л >1003 <12й.но>1057

1,6 >(421 >1181 <1421

1 ПК 63.15-4 Ату Л 
)ПК60.16-4Ат*Л 
(ПК54.15-4Ат£л

1,4 >1028 > 7 8 8 <1028,НО >874

1,6 >1174 >934 <1174

1ПК 63.15-ЗАтул 
(ПК60.15-ЗАТ£Л

_

1Л >812 >572 <8)2,40 >  690

1.6 >928 >688 <928

1.141.1-36.1 000Т0
' 01 ист 
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Продолжение таба. б

ХАРАКТЕР РАЗРУШЕНИЙ И 
ВЕЛИЧИНА КОЗффИЦИЕНТА}|С"

В еличина разрушающей 
нагрузки CJ,} кгс  / м2

М а р к а

пл и ты

1.Текучесть стали продольной 
растянутой арматуры в нормаль­
ном СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ РАЗ­
ДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ С-14 
2 Текучесть отали тстянчтой про­
дольной И ПОПЕРЕЧНОЙ АРМАТУРЫ В 
НАКЛОННОМ СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ НАД пАКЛОННОЙ ТРЕЩИНОЙ 6=1.4

ПРИ которой 

ПЛИТЫ ПРИЗНА­

ЮТСЯ годными

ПРИ которойТРЕ 

БУЕТСЯ ПОВТОР­

НОЕ ИСПЫТАНИЕ

1. Разрыв продольной растянутой
АРМАТУРЫ СИ,б 
7 Раздробление бетона сжатой 
зоны в нормальном и наклонном
СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
ТЕКУЧЕСТИ СТАЛИ С-1,6

С УЧЕТОМ 
С0БСТ6. 
МАССЫ 
ПЛИТЫ

ЗА ВЫЧЕ­
ТОМ совет 
МАССЫ 
ПЛИТЫ

С УЧЕТОМ

СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ ПЛИТЫ

1ПК63,12-8Ат|л
1ПК60.12-8АТ1Л
1ПК5412-8Апл
1ПК5т-ВАт£л
1ЛК4В,12-8Аил

«А >1540 >1500 <1540,НО>1309

1,6 >1760 >  1520 <1760

<ПК63.12-6АТУЛ
Ш60.12-*>Ат£л
1ПК54.12-6АтуЛ
1ПК5!.12-6Ат£л
1ПК48.1£-6АТ»а

1,4 >1252 >1012 <1252,80 >1064

1,6 >1190 <1450

(пкбм г-4Ат»л
<ПК60.12-4Ат£л
1ПК54.12-4Ат£л

1.4 >1035 >  795 <1035,Н0> 880

'.6 >1182 >  942 <1182

1ПК63.12-ЗАт£л

> 5 7 8 <818,Н0>695

1ПК60.12-ЬАт£л
1,6 >954 >  694 <934

?е

Марка

ПЛИТЫ

Х арактер разрушений и
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА^"

Величина разрушающей 
нагрузки CJ,, кге/м2

1 Текучесть стали продольной
РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ в НОРМАЛЬ­
НОМ СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ РАЗ­
ДРОБЛЕН И Я БЕТОНА СЖАТОЙ ЗОНЫ СЧА 
СТЕКУ ЧЕСТЬ СТАЛИ РАСТЯНУТОЙ ПРО­
ДОЛЬНОЙ И ПОПЕРЕЧНОЙ АРМАТУРЫ В 
НАКЛОННОМ СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ БЕТОНАСЖАТОИ ЗОНЫ 
НАД НАКЛОННОЙ ТРЕЩИ НОИ СЧ.4

ПРИ КОТОРОЙ 

ПЛИТЫ ПРИЗНА­

ЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕ­
БУЕТСЯ повтор - 
НОЕ ИСПЫТАНИЕ

1. Разрыв продольной растянутой 
АРМАТУРЫ См,6

2 Раздробление бетона сжатой
зоны В НОРМАЛЬНОМ и НАКЛОННОМ 
СЕЧЕНИИ ДО НАСТУПЛЕНИЯ 
ТЕКУЧЕСТИ СТАЛИ С = 1,6

С УЧЕТОМ 
СОБСТВ. 
МАССЫ 
ПЛИТЫ

ЗА ВЫЧЕ­
ТОМ совет 
МАССЫ
плиты

С УЧЕТОМ 
СОБСТВЕННОЙ 
МАССЫ ПЛИТЫ

1ПК63.ш-8Ат 
1ПК60.т-8Ат»л 
1ПК 54,10-&Ат1л 
1ПК51. IO'BAtva 
1ПК4810-8Аг?л

1,4 >1554 >1514 <  1554, H0J* 1321

1,6 >  1776 >1556 <1776

1 ПК 6S. 10-6 АтОл 
ткбо.ю -бАт 
(ПК54.10-бАт?л 
1ПК5Н0-6Ат*Л

1,4 >1260 >1020 <1260,80^1071

1,6 >1440 >1200 <1440

|ПКбЗ(0-4Ат£Л
1 ПК 60.10-А-Атул

1,4 >1042 >802 <1042,Н0> 886

1.6
>1190 >950 <1130

1ПК63.10-ЗАТУЛ
1,4- >825 >585 <825, НО >700

1.6 >  941 >  7 01 <  1

1.141.1-38.1 QOOTO
' Лист
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П р о в е р к а  ж  е с т к о с т и
Т АБЛМЦ.А 7

М а р к а  

п л  и т  UI

Срок
ИСПЫТАНИЙ 
ПАМЕЛ ЕЙ ПОС­
ЛЕ и* изго- 
ТОМ &Gyi.

Контроль».
НАГРУЗКА' 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН- 
МАССЫ ПАШ
к г с /м2

7} « ч

»/•

Прогиб от
полной
контроль».
НАГРУЗКИ

/Зк.мм

Прогиб { измеренный,
мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 
ПРИЗНАЮТСЯ 
годными

при тором тре­
буется повторное 
испытание

^ПК63 18- 8АткЛ

14 631

S8

134 <  21,3 >  21,3 ,Н 0«  22,3

28 609 19,0 «  20,9 >  20,9 ,Н0< 21,9

<00 566 18,3 ^  20,1 > 20 ,f ,Н0< 21,f

<ПК60.18 - ЗАгЕА

616

96

18,2 ^  20,0 >  20,0 ,Н0^ 20,9

ев 600 18,0 < 1 9 ,8 >  <9,8 ,НО*г 20,7

<00 566 <7.4 *5 19,1 > 19,1 ,Н0< 20,0

1 ПК 54. IS -& A TV  А

14 6 Н  '

85

16,4 =5 <4,9 >14,9 ^О-с 16,1

2& 595 12,1 <  14,5 >14,5 ,Н0< 15,7

100 568 <2.1 <  14,5 >14,5 ,Ц0< 15/7

Н 1 К 5 ( .1 8 - М т £ л

14 607

79

10,0 < 1 2 ,0 >12,0 ,НО *£.13,0

28 595 3.9 <  11,9 >11,9 ,Н0^12,9

<00 566 9,8 <  11,8 >11,8 ,Н0<12,7

1ПК4& .1& -& Ат£л

14 б о г

п

8,5 ^  10,2. >10,2 ,Н0<11,0

28 590 6,3 < 1 0 ,0 >10,0 ,Н0^Ю ,8

<00 568 8,3 < ю ,о >10,0 ,«0< 10,8

т к б з .1 а - б Л т £ А

14 426 18,4 < 1 8 ,4 >18,4 ,Н £К  19,2

2& 413 97 17,4 «  <7,4 >17,4 ,Н 0<  2Д0

100 394 17,1 < 17,1 ><7.( .НО*; <7,8

1 ПК 6 0 .1 6 - 6 А т£ л

14 4 19

89
<4,4 « < s ,a > 15 .8 , Н0< 17,0

26 413 14,2 < 1 $ 6 >  15,6 ,Н 0<  16,3

100 394 <4,0 <  15,4 > < 5,4 ,Н0«16,1

1 ПК 5 4 .1 8 *  6А т£  А
14 420

83

10,2 <  12,2 >  12,2 ,Н 0<  <3.3

28 410 <0,1 < 12,1 >12,1 ,Н0«<3,1

100 394 <0,0 < 1 2 ,0 > < 2 ,0 ,И0« < 5 0

М А Р К А  

П J1 и т  ы

Срок 
испытания 
ПАНЕЛЕЙ 

ПОСЛЕ ИХ ИЗ' 
ГОТОВА,&

сут.

Контрольная
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН . 
ЦАССЫПЛНТЬ
КГС/М2

у

Прогиб от 
ПОЛНОЙ 
КОНТРОЛЬН 
НАГРУЗКИ 
{  к, мм

Про ги б  {  и з м е р е н н ы й , 
мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 
ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОйНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

<ПК51. <8-6Ат£л

14 420

71
7,3 < 8 ,8 >  8,8 ,Н0< 9,5

28 4<0 7,2 < 8 ,6 >  8,6 ,Hfcs 9,4
100 394 7,2 < 8 6 >8 ,6  ,Н0^ 9,4

1 ПК4в. 18~бАт£л
14 416

60
7,3 « 8 , 8 > 8 .8  ,Н0< 9.5

28 40Э 7,3 «  8,8 >  8,8 9,5
100 394 7,2 <8 ,6 >  8,6 ,И0< 9,4

1ПК 63. <8 - 4 А т £А
14 271

84,7
12,9 ^  15,2 >15,2,НО< 16,2

28 266 12,8 « < 5 ,4 >15,4 ,НО< 16,6
100 251 <2,8 « И  5,4 ^< S,4,H 0« <6,6

1 ПК60.18 ~4Ат£л
14 271

91

« ,< /А то То >12,2,Н0^12,8

28 261 10,9 « 1 2 ,0 >  12,0 ,Н0<: 12,5
100 251 <0,9 «  12,0 >12,0,40=^ 12,5

1ПК54 18-4A TV A

14 268

68

7,6 <  9,1 >9,1 ,H0^ 9.9
28 261 7,5 <  9,0 >  9,0 ,HQ< 9,8
100 251 7,3 « 8 ,8 >  8,8 ,Н0< 9,5

1ПК51.18 -4 А Т У Л
14 268

49

4,6 <  5,5 >  5,5 ,Ж Х 6,0
28 262 4,6 < 5 ,5 >  5,5 ,Н 0« 6,0

100 251 . «А <  5,5 >  5,5 ,HQ< 6,0

< П К 63 .18 -34 т 7 л

14 203
88

<1,4 <12,5 >  <2,5,Mbs <3,1

28 198 н е «<2,4 >12,4 (Н0< 130

100 190 и .з <  12,4 >12,4,Mbs 13,0

1 П К 60 .18*ЗА тУ Л

14 205
77

8,8 « 1 0 ,5 >  <0.5 ,M te 11,4

28 199 87 «< о ,4 >10,4 ,но« <<,з

100 190 8,6 <10,3 >10,3 ;Н0< 11,2

Лист
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М а р к а

п л и т ы

Срок
испытания
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ ИТ изгс- 
товл 6 СЫТ-

Контроле 
нагрузка 
за Вычетом 
СОБСТВЕН- 

МАССЫ ПЛОТЫ,
tcrc/м2

W

2

Прогне о̂т 
полной 

контрольн 
нагрузки

£ к , мм

Прогиб -f изм еренны й , мм - J
При катеромПАНЕЛИ
ПРИЗНАЮТСЯ
годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

1 ПК 65.15" 8 Ат у  А
44 636

91
18,7 «  20,6 ^ 20,6 ,Н0«  21,5

28 612 18,2 «  20,0 > г о ,о  ,и о « м ,9
100 S71 17,5 « 19,3 = -19,5 ,Н0« 10,1

1 П К60.16‘ 8Ат V А
44 е г о

96
18,5 «  20,4 > 2о,4 ,н о « 21,з

28 603 47,9 « 19,7 >̂19,7 ,Н0« 2Ц6
100 571 17,3 « 19,0 > 13,0 ,Н С « 22£

1П К54.15- 8АТУЛ
44- 610

87
42,5 « 13,8 =>15,8 ,Н0« 14,4

28 597 42,5 « 43,8 =>13,8 ,И0« 14.4
100 571 42,3 « 13,5 =>13,5 ,И0« 14.1

t ПК51 (5 - 8А т *Л
44 608

86
ЮИ « 11,1 > 11,1 ,И0« И (6

28 595 10,0 s | l ,0 > 11,0 ,Н0« И ,5
1Q0 571 3.9 « 10,9 ^ 10,9 ,К О « 44,4

1 П к48.)5-8Ат£л
44 606

72
ь ; s « 10,0 =>10,0 ,Н0« 10,8

28 59 4 8,0 « 9,6 > 9,6 , НО « 10,4
400 571 8,0 « 9.6 •=“- 9,6 , НО « 10,4

1 ПК 63.15-  6Атv л
14 429

87
44,6 « i 6j = -16,1 ,И0 « 16,8

28 416 44,5 « 16,0 > 16,0 ,Н0« 16,7
100 397 44,1 «  45,5 =>15,5 ,Н0« 16,2

1 ПКбО.15"6Atv Л
14 429

94
43,6 « 15,0 =>15,0 ,Н0< 1$.6

28 416 « А « Н ,8 =>14,8 ,80 « 15,4
100 337 13,1 « 14,4 > 14,4 ,Н0« 15,1

1ПК54.15- 6АТ*Л
1

44 423
76

9,4 « 11,5 =-м ,з ,н о « 1г ,2

28 414 9,2 « 11,0 > 41,0 , НО < 42,0
100 337 9,2 « 11,0 ^  11.0 , НО« 12,0

> &

Продолжение тлел 7

М а р к а

П Л И Т Ы

С р о к
ИСПЫТАНИЯ 
П А Н Е Л Е Й  

ПОСЛЕ И Х  ИЗ- 
ГОТОВЛ В 

С У Т .

К о н т р о л ь н а я
НАГРУЗКА ЗА
В Ы Ч Е Т О М
СОБСТВЕН
т т  к литы

К Г С / м г

у /

П р о г и б  о т  
П О Л Н О Й  

к о н т р о л е н .  
Н А Г Р У З К И

£ к , м м

ПРОГИБ ^  ИЗМЕРЕННЫЙ, 
мм

ПРИ КОТОРОМ 
П А Н Е Л И  

ПРИДАЮТСЯ 
Г О Д Н Ы М И

При к о т о р о м  Т Р Е ­
Б У Е Т С Я  ПОВТОРНОЕ 
И С П Ы Т А Н И Е

1 П К  51. 15' 6 A t V Л

44 422

62

7.2 « 8,6 > 8,6 , Н 0 « 9,4

28 415 « 8,5 > 8,5 , Н 0 « 9.2
100 397 7.1 «  8,5 > 8,5 , Н О « 9,2

4П К 48 , 15- 6 А т у  А

44 412

4

4,2 «  5,0 > 5,0 , Н 0 «  5,5
28 413 4,1 «  5,0 = > 5,0 , И 0« 5,5
100 397 4,2 «  5,0 > 5,0 , H Q « 5, S

1П К 63. 15- 4 А Т »  л
44 273

89
12,7 « 14,0 > 14, 0 , Н 0« 14,7

28 268 42,5 « 13,8 > 13,8,  н о  « 14,4
100 253 12,4 « 13,6 > 13,6 , Н 0« 14,3

1П К 60. 15-  4  А т У Л
44 т

92
9.8 « 10,8 > 10.8,110 « 11,2

28 268 9,7 « 10,7 > 10,7 , Н 0 « И ,1
100 253 9.6 « Ю .6 = И 0,6 , Ц 0 « К ,1

1П К 5 4 . 45-  4 А т £  л
44 ^  272

44

4,4 «  5,3 > 5,3 , Н 0 «  5,7
28 265 4.5 « 5,4 > 5,4 , Н О  « 5,9

400 2S3 4,4 «  5,3 > 5.3 . Н О  « 5.7

1П К 63. 15- З А т у  Л
44 208

89
14.8 « 13,0 > 13,0 , НО « 13,6

28 200 11.6 * 4 2 .8 > 12,8 , Н 0 « 13,3
400 191 41,6 « 12,8 2,8 т НО « 15,3

1 П К  60 .15-3 А т *  л

44 208
71

76 « 9,1 > 9,4 , Н 0«  3.9
28 20 Q 7,5 « 8 5 >  8,5 ,  Н О «  9,?.

100 191 7.3 «  88 > 8,8 ,НО « 9 5

1П К 63 . 11- 8 А т У Л
44 642

98

20,4 « 22,4 > 22,4 , Н 0 ^ 23(4
28 618 18,9 «  20,8 >  20,8 , Н 0«  21,5
100 577 18,0 « 19,8 . > 19, 8 ( Н 0 « 20;

1. 141. 1- 38.) О ОО ТО
Ли
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М арка

п л и ты

С р о к
испытания
ПЛИТ П О С '  
ЛЕ ИХ И З О ­
ТОВА ВСУТ.

Контрольн
НАГРУЗКА
ЗА вычетом 
с о б с т в е н . 
ПАМЫ ПМПь 
к г с / м г

■4 " ч
i°

Прогиб от
полной
контрольн
Н А Г Р У З К И  

£ к .  мм

П рогие i  измеренный, 
мм

ПРИ КОТОРОЙ
ПАНЕЛИ
ПРИЗНАЮТСЯ
годными

ПРИ КОТОРОМ Т Р Е ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

И С П Ы Т А Н И Е

1 ПК60.12-8Атуа

н 626
98

16,2 «  20,0 >  20,0 ,Н 0 * 20,9
ч ъ 610 183 «  20,1 >20,1 ,НО «  21,0
100 577 17,5 «  19,3 >19,3 ,Н0« 20,1

1 ПК 54.12 &Атгл
14 620

64,5
12,3 *1 4 .8 > 14,8 ,Н0« 16,0

ч ь 6 0 S 12,2 «14.6 >44,6 ,Н0« 15,9
100 577 11,9 *14,3 >14,3 ,Н 0* 15,5

(ПК 51.12- ЙАт£л
14 593

74
9,7 *=11,6 >41,6',НО* 12.6

г ь 603 9,6 «11,5 >11,5 ,Н0^12,5
100 5-77 9.S *11,4 >11,4 ,НО* 12,4

1 ПК 48.12-&Ат£л

14 613
67

8.6 «  10,5 >10,3 ,Н0«Н,2
28 600 a,s «10,2 >10,2 ,№«11,1
100 577 8,5 «10,2 >10,2,90=^11,!

1ПК63.12-6Атул

14 433
94

15,7 «17,3 >17,3 ,НО* 18,1
28 420 15,5 «17,1 >17,1 ,Н0*17,8
100 4 СИ 15,3 «16,8 >16,8 ,И0«17,6

1 ПК 60.12 - 6 Ату Л
14 433

95
13,7 «15,1 >15,1 ,Н0«15,7

г ь 420 15,3 «14,6 >14,6 ,НО «  15,3
100 4о1 13,2 «14,5 >14,5, НО* 15,2

1 ПК54.12-6Ат£л

14 427
82

10,0 «12,0 >12,0 ,НО* 13,0
28 420 . 10,0 «12,0 >12,0 ,НО«13,0
100 401 10,1 «12,1. >12,1 , НО «13,1

1 HKS1.12-6ATVA
14 425

57
_ 8,3 *10,0 >10,0 ,НО* 10,8

28 417 8,3 «10,0 >10,0 ,Н 0* 10,8
1Q0 401 8,1 *  3,7 >9,7 ,НО* 10,5

Продолжение  tag; 7

М арка

пли ты

Срок

испытания
плит

ПОСЛЕ ИХ ИЗ 
ГОТОВА, В СЯ1

Контрольная 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
ссествен
ИАССЫ влиты КГС/MI J

h А/ 

$Г»

Прогиб  ̂от 
полной 
контрольн. 
нагрузки  
$ к, мм

Прогиб |  и зм ерен н ы й , 
мм

при котором 
ПАНЕЛИ 

ПРИЗНАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

1 ПК 48.12-6ATV А
14 427

50
5,3 «  6,4 >6,4, НО «  6,9

28 417 5,2 « 6 ,2 > 6 ,2 ,НО «  6,8
100 4о1 * 6 , 0 >6,0, НО ^  6,5

1 ПК 63.12-4Атул

и 281
80

10,8 «  13,0 >13,0,H0« 14,0
28 271 1C,9 «13,1 >13,1, но «14,2
100 256 1C,6 «12,7 >12,7, НО «13,8

1ПКбО,1г-4Ат*д
14 276

80
1C,6 «12,7 >12,7, НО «18.8

28 271 10,2 «12,2 >  12,2 ,Н0« 13,2
100 256 10,0 *1 2 ,0 >12,0, НО«  13,0

1 ПК54,12-4Ат£а

14 210
49

5,7 «  6,8 >6 ,8 , н о *  7,4
28 204 5,7 « 6 ,8 >6,8, Н0« 7,4
100 194 5,5 « 6 ,4 >6,4 ,Н0« 6,9

4 ПК 63,12- ЗАтУ А
14 211

80
9,9 «11,9 >11,9, НО*; 129

28 210 9,9 «11,9 >11,9rHQ« 12,9
1Q0 194 9,6 «11,8 >11,8, НО* 12,7

1 ПК60.12- ЗАтуа

14 211
82

Т б  . « 9 ,1 >  9,1 , Н0« 9,9
28 205 7,4 «  8,9 > 8 ,9 , НО* 9,6
100 134 7 3 «  8,7 >  8,7, НО* 9,5

1 ПК65.10 - &АтуЛ
14 647

32

19,2 *  21.1 >  21.1, НО* 22.1
28 623 18,7 «  20,6 >  206 , НВ« 21,5

4оо 582 17,9 «19,7 >19,7, НО *20,6

1ПК60.10-8АТУЛ
14 618

96
14,0 *1 5 ,4  ■>15;4, НО* 16,1

28 607 13,6 «  14,9 >14,9 ,Н 0 «  15,6
100 582 13,4 *  14,7 >14,7,НО* 15,4

141.1-5&1 000T0
лист
И
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М а р к а

п л и т ы

С р о к
И СП Ы ТАНИЯ  
ПАНЕЛЕ Й ПОС
л е  и х  маго-
Т 08Л . 6 Ш

К о н т р о л ь » ,  
н а г р у з к а  за
ВЫ ЧЕ ТОМ 
С ОБСТВ ЕН  - 
МДесипАМЕА 
к г с / м *

\w

{ т
p L

П р о г и б  о т  
п о л н о й  

КОНТ РОЛЬ». 
Н А ГРУ З К У !

■f к . м м

П р о г и б Г  И З М Е Р Е Н Н Ы Й ,  
J M M

п р и  котором
ПАНЕЛИ
ПРИЗНАЮТСЯ
го д н ы м и

ПРИ к ото ром  Т Р Е ­
Б У Е Т С Я  ПОВ ТО РН ОЕ 
И С П Ы Т А Н И Е .

1 П К  54. 10“  8 А т  ? Л

к 630
84

11,1 «  (3,4 *-134  , И 0« ; 14,6
18 611 11. D ^ 13,1 * - 13,2 , Н 0« 14,3

100 582 10,9 *5 13,1 ^ 13,1 , Н 0« 14,2

( П К 51. 10- &  А й л

14- 611

88

9.6 « 10,6 * Ч О , 6 , Т О * М 1,0

2.3 608 9.5 «  10,5 ^ 10,5 , Н 0« 10Р9

100 562 1 а , б «  9,5 * -  9,5 , Н О « =  9,9

н 611 7.8 « s  9,4 >  9,4 , Н О « Ю И
1 П К 48.10 “ 8 A t v A 18 607 64 7,6 «  9,1 ^  9.1 ,  H0« H ,6

100 581 . _ • s t .7 >  6.7 , H ( t e 9;5

14 444 13,8 « 15,1 > 15,2 , Н 0« ( 5,9

1 П К  63 . 10-6  А т у  Л 18 431 80 13,5 « s U ,9 > ( 4,9 , Н 0« ё ( 5,5

100 405 13,3 « £ 14,6 ^  14,6 , H 0^  15,3

14 444 11,3 « 13,5 >  15,5 , И 0« 14,1

1 П К 60-10- 6 A T V A 18 431 95 11,1 « 13,4 > 13*4 , H 0« H ,0
ю о 405 11,9 « 13,0 > 15,0 , Н О * =  (5,6

14 4з 4 9,1 «  11,0 > 11,0 , Н 0« 12,0
1 П К  Б 4 .10- 6 A t v A 18 414 81 9,1 « 11,0 > 11,0 , М О « 12,0

100 405 9,0 «  10,8 > 10,8 , Н 0̂ 11,7

14 434 6,5 * s  7,6 * - 7,6 , H O s  8,4
1 П К 51, ( 0- 6 А т у л 18 424 53 6,5 «  7,5 >  7,5 ,  Н 0==  8,2

too 4 05 5.9 ^  7,1 * • 7,1 , Н 0« 7,6

14 181 <0.5 «5 12,4 > 11,4 , Н 0«  13,4
1 П К  65 . 10-4  А т у  Л 18 174 79 10,5 «  11,6 * - 12,6 , И 0« 13,7

100 159 10,6 «  11,7 * - ( 1,7 , № = М З ,6

15Г

Продолжение тдел7

М а р к а

П Л И Т Ы

С р о к  
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ 
ПОСЛЕ ИХ КЗ 
ГОТОВА.В 

СУТ

Контрольная 
НАГРУЗКА за 
вычетом
СОБСТВЕН 

N ACCN ПАНЕЛЕЙ 
КГС/М1 4 г «

Прогиб от
полной
контроль»,
НАГРУЗКИ
{ к , мм

Прогиб I  измеренный 
мм 7

ПРИ котором 
панели 

признаются 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

1 ПКб0.10-4Ат1Л
14 179

81
9,3 «= 11,2 > 1 1 ,1 , НО « 12 ,1

18 174 9,1 ^ 1 1 ,0 >11,0. Н 0 «  12,0
100 159 9,1 «  10,9 > 10 ,9 , НО « 1 1 ,8

1 ПК63.(0-5Атул
14 115

79
ЗА « 1 1 , 1 > 1 1 ,2 , НО « 1 1 ,6

18 109 9.1 « 1 0 ,9 >10,9 , Н 0 «1(,6
100 197 8,9 « 1 0 ,7 >10,7 , НО « ( 1 ,6

-

Аист
f . К М - 5 8 , f ОООТО 15
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П РОВЕРКА

М а р к а

п л и т ы

Срок ИСПЫТАНИЙ плит 
ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ Ь СУТ-

Контрольн.
ШИРИНА

14 28 А 00 РАСКРЫТИЯ
ТРЕЩИН,

ммКонтрольная нагрузка ва выче­
том собственной иансы плиты,_____ КГС/мг

1 ПК 6В. <8 - 8 At I a 754 738 691
1 ПК60.(8 -  8А т£Л 747 728 691
f ПК 54.1В-8 A T V  л 740 723 691
1 ПК 51.18 -  8 Ат ¥ л 736 720 691
1 п к 4 а .1 8 -  8 Ат 1 а 750 1 716 691

1 ПК 63.(8 -  6 АтV.А 555 s4o 517
1 ПК60.18 -  6 Ат» А 555 540 517

0,20
1 ПК54№  -  6А т?л 548 537 517

1 ПК 51 .1 6 - 6 А й л 54В 537 517
1 ПК4 8 .1 6 -  6Ат»л 543 534 517

1 ПК 63 18 - 4ATVA 399 392 374
1 ПК 60.18 - 4 ДТ£л 399 386 374
1 ПК 54.18 “  4АТУЛ 395 387 374
1 ПК 51.18 -  4 л т 395 388 374
1 ПК 63.18 -  5Ат £ л 265 260 250

ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ Т АБлмцЛ Ь

Марка
плиты

Срок испытания плит 
ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЙ Б СУТ

Контроль*
ШИРИНА

14 28 100 покрытия
трещим,

ммКонтрольная на; рнзка за выче­
том СОБСТВЕННОМ А̂ССМП>ПНТЬ|,

1 ПК60.18-ЗАТУЛ 265 260 250
1 ПК 63.15 -  8Ат» А 770 742 695
1 ПК 60.15 -8АТУЛ 751 732 695
1 ПК 54.15-8Л т»Л 74 0 725 695
1 ПК 51.15 " 8 Ат V А 736 723 695
1 ПК 48.15 - ВАт £ Л 735 720 695
1 ПК 63.15 -  6 Ат» А 556 543 520
1 ПК 60 .15 -6  Ат »Л 558 543 520 0,20
1 ПК 54.15-6ATV Л 551 541 520
1 ПК51.15- 6 4t V л 550 539 520
1 ПК 48. (5 - 6 Ат V л 550 539 520
1 ПК63.15- 4  Ат£л 401 334 376
1 ПК 6 0 .1 5 -4  Ат? А 401 394 376
1 ПК 54.15- 4 Ат?А 400 391 376
1 ПК 63 .15-ЗА т?Д 273 263 253

Н 4 И -3 8 .1  ОООТО
Лист
16

2399S  РР --
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М а р к а

п л и т ы

Срок испытания плит
ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ Б СУТ.

Контроль»
ширина

44 28 100 РАСКРЫТИЯ
ТРЕЩИН,

ммКонтрольная нагрузка за выче­
том СОБСТВЕННОЙ) M АССЫ ПЛИТЫ,

1 ПК 60.15 -  3A T V  А 273 263 253
1 ПК63.12-8>Ат*Л 776 74е 701
1 ПК 60.12 -  8 Ат  у  А 757 739 701
1 ПК 54. 12- 8 А т £ а 751 733 701
1 ПК 51.12 - 8 А т у  Л 747 731 701
1 П К  48.12 -  8А т £ А 742 727 701
1 ПК 65.12- 6 А т v Л 563 548 525 0,20
1 ПК 60.12-6Атуа 563 548 52S
1 ПК 54. 12-  6А т £ л 556 548 525
1 ПК 51.12 -  6 А т  £ Л 554 544 525
1 ПК 48.f2-6ATVA 556 544 525
1 ПК 63.12 - 4 А т £ л 411 369 380
1 ПК 60.12 - 4А т £ А 405 399 380
1 ПК 54.12 - 4 А Т У Л 403 395 380
1 ПК 63.12 - ЗАт£ А 275 274 256

П родолжение тл е л .8

М арка
плиты

С р о к  и с п ы т а н и я  п л и т
ПОСЛЕ ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ В СУТ.

Контроле
ШИРИНА

закрытия
ТРЕЩИН,

мм
н 28 100

контрольная  н а г р у з к а  за выче- 
том  с о бственной  мкссы  п л и т ы ,КГС/М2 J

1 ПК 60.12 - зЛтйЛ 276 266 256

0,20

1 ПК 63.10 “ ВАТУЛ 782 753 706
1 ПК €0JO * бДТУЛ 761 74 2 706
1 ПК 54.10 -  8 Ату л 761 741 706
1 пк 51.1о -  8Ату л 7 5 2 736 706
\ ПК 4810 - SАт v Л 750 734 706
1 ПК 63.10 -  6Ат£ Л 576 561 530
1 пк 60.10 -  бАт£л 576 561 530
1 ПК 54.10 -  6ATVA 565 552 530
1 ПК 51. (0 -  6АтуА 565 552 530
1 ПКбЗ.Ю -  4 Ат£Л 412 4оз 384
1 ПК 60.10 -  4Ат£л 409 4оз 384
1 ПК 63.10 -  ЗАтул 280 272 259

1. (41.1-38.1
Ли:т

0Q0T0
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Обозначение НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛИЧЕСТВО НА ИСПОЛНЕНИЕ U 4U -38.1  100 -

Прммеч— 01 02 03 04 05 .06 07 08 09 10 11 (2 13 14 15

Л0КУМЕНТАЦИЯ
А Ъ <• <40381 <00 С Б СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X X X X X X X X X
А Ъ <<Ч1.<-3 6 < ооото Техническое описание X X X X X X X X X X X X X X X X
АЗ 1 14U-381 ОООРС Ведомость расхода

СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ X X X X X X X X X X X X X X X X

Сборочные единицы

А4 1 М41 1 *38 1 110 Каркас к р < 12 12
-  01 КАРКАС КР 2 12 12 12
-  02 Карка с  КРЗ м 12 12 12 12 12 12

1 14 1 1-38 1 12D Каркас кр4 8 8 8 8

АЧ ъ Н41 1-38 1 130 Сетка с< 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
А4 2 М М .<-38 1 <40 Сетка С2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 г 2 2 2 2
АЗ А 1 141 1-381 150 Сетка  сб 1 1 1 1

-01 Сетка  С7 1 1 1 1
-02 Сетка  с& 1 1 1
-0 3 Се т к а  С9 1 1 1
- 04. Се т к а  сю 1 1

НАМ ш д
Н КОНТР
(ШГпр
ст. инж

Росинскии
Fnsln\AH-fАихлнскля
Щ̂МИЛОВАтм-м̂Л

\ 1-38 1 100

Плита перекрытия 
МНОГОПУСТОТНАЯ 
ШИРИНОЙ 1790 ММ.

СТАДИЯ лист Листов

ЦНИИЗП ЖИЛИ1ДА
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛИЧЕСТВО НА ИСПОЛНЕНИЕ i  f^l.1-38.1 Ю0 -

П р и м е м— 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 Н 12 13 14 15

Д е т а л и -
А4 5 Н М .1-ЭД.1 <01 СТЕРЖЕНЬ Т1 4

-  01 СТЕРЖЕНЬ Т2 2 5 1 2

-  02 СТЕРЖЕНЬ ТЗ 4 2

-  03 СТЕРЖЕНЬ ТЧ 6 3 1

-  04 СТЕРЖЕНЬ Т 5 2 5 3
-  05 Стержень ть 2
-  06 СТЕРЖЕНЬ Т7 4 5 4
-  07 СТЕРЖЕНЬ Т8 2

-  08 СТЕРЖЕНЬ T9 3 5 4
-  09 СТЕРЖЕНЬ T10

-  и СТЕРЖЕНЬ ТИ 5 . 4

А4 6 п*м. 1-38.1 m - o i Петля П2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

МАТЕРИАЛЫ
б е т о н  к л а с с а  ь \5,Л 4 3 4 427 41$ 1,08 402 434 1,27 1,15 408 402 434 4 2 7 41 5 4 0 8 4 3 4 4 2 7

4 i4H-38,i т
АИСТ

2
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Рис. 3
О С Т А Л Ь Н О Е  * С М .  Р И С .  1

f j © © i B © J © © © .

ГУ
11

Г,
5Л  Л  ^ L _  : : \

,К|5 370 J.____37fi___ J______ £5|_______,.___ 220____ ,£2

Обо зн а ч е н и е Марка Р и с . к
м м

к / 2 .
М М

Млссл,
КП

f  141 1-36-1 100 1ПК63.18- 6АПл 1 6280 3140 2600
-  01 1 ПК 60.18-8АТЯЛ 2 5980 7.990 2410
- 0 2 1 ПК 54.18 - 8АТ¥л 1 5380 7690 2225
-  03 (ПК 51.18-8ATYA 5 5080 7540 2095
-  04 ■ 1 ПК 4616* ВАтУл 3 4780 2390 197Q
-  0 S 1 ПК 63.18-6АТТЛ 3 6280 3140 25S5
-  06 1 ПК 60 18-6АТТЛ 5 5980 2990 2960
-  07 1 ПК 54. 1B'6ATYa 3 5380 7690 2215
-  08 1 ПК 51 18-6АТХЛ 3 5080 7540 2090
-  09 1 ПК 48 18-6АТ1Л 8 4760 2390 1965
-  10 1 ПК 63 18-ЧАШ 4 6280 3140 7575
-  11 1 ПК 60.18 -ЧАТГл 3 5980 2990 2455
-  1 2 1 ПК 54. 18 ■ ЧАГГл 9 5380 2690 2210
-  13 1 П К  51.18-ЧАТ1Л 9 5080 2540 2085
-  14 1 ПК 63 18-ЗАТГа 6 5280 3140 257D
-  1S 1 П К  6 0 . 1 В ' З А Г У А 7 5980 29 9 0 2 4 5 0

I  В И Д  А ,  С Е Ч Е Н И Е  С И -  А И С Т  3
S. ^алы I . . . I  tH. л и ст  А

НЛН.ОТД-[Росинский W & z  
ri. к о н т р . Ш е р м а н  Щ Х  
Га ж ж .п р д ц х а н с к а я  
СТ. ИНЖ BUIM UADBAl

i.14-t. i - зам

П Л И Т А  П Е Р Е К Р Ы Т И Я
многопчртотнля
шириной , 1 7 9 0  М Ы  
С Б О Р О Ч Н Ы Й  ч е р т е ж

100 СБ

СТАДИЯ Ма с с а МАСШТАБ

Р см.
Т А Б Л . -

W 11 A U C T O B  4

Ц Н Ш Э П  Ж И Л И Щ А

e-3*/9S гб~

t
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L ,  М М h ,  шт а . м м

6280 28 340
5980 27 290
5 3 8 0 24 290
5 0 8 0 22 ЗАО
4 7 8 0 г\ 290

■

-

о
гз

7 *  7

В и д  А

H 4 U - 3 8 J  Ш О  С Б

3 3 4 9 5 3 £

огг
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ВЫЕМКА' ДЛЯ МОНТАЖНОЙ ПЕТЛИ РАЗМЕРОМ 100И50ММ 
УСТРАИВАЕТСЯ ПОСЛЕ ЗАГЛАЖИВАНИЯ ПОВЕРХНОСТИ ПЛИТЫ 

ПЕРЕКРЫТИЯ ДО ПРОПАРИВАНИЯ. В ПРОЕКТЕ ДОЛЖНО БЫТЬ 
УКАЗАНИЕ О ЗАДЕЛКЕ ВЫЕМКИ ДЛЯ МОНТАЖНОЙ ПЕТЛИ 
БЕТОНОМ КЛАССА НЕ НИЖЕ 6 12,5 ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ПЛИТЫ 
ПЕРЕКРЫТИЯ .

U M .  V 38.1 ШОСБ

239SS г ?

щ
4
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ts
<хо©-

<Xо*0
fж
Осг

Об о з н а ч е н и е НАИМЕНОВАНИЕ Количество на исполнение и м  f-38.f 200 - Примем— Of 02 03 0Ц- 05 06 07 08 09 to M f2 f3 %

ДОКУМЕНТАЦИЯ
А 5 UM.f-38.f 200 Об Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X
АЗ ПМ.1-38< <00 С Б Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X
АЗ ММ(-38.< ООО ГО Техническое описание X X X X X X X X X X X X X X X
АЗ 1 fM f-38M 000 PC Ведомость расхода

СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ X X X X X X X X X X X X X X X

Сборочные единицы

{ ffM.f~38f МО Ка р к а с  к р < fO fO
-01 КАРКАС КР2 fO Ю fO
-02 К а р к а с  к р з fO fO fO fO to to Ш

m u -3 8 .1 <20 К а р к а с  к р к 8 8 8

АА 2 н м . г  за f -  of Се т к а  с з 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

АЗ ** HM.f*38.f 2Ш СЕТКА с и f f 1 f
- Qi Се т к а  с <2 f f f f
-0 2 СЕТКА С f3 f f f
-0 3 СЕТКА С<4 f f
-o ^ СЕТКА С <5 f f

На ч  оггд РОСИНСКИЙ ft «_
н к о н т р 1 ТТГб е РМА» -

ГлшГпр ЛИХЛНСКАЯ
СТ- ИНЖ Ш УМИЛОВА

1 fM  Ь 38 1 200

Плита  перекрытия 
многопустотная 
ШИРИНОЙ ^90  ММ

СТ* Дня! лист листов

ЦНИИЗП ж и л и щ а
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Обо зн а чен и е Наименование

КОЛИЧЕСТВО НА ИСПОЛНЕНИЕ 1 141.1-38. 1 200 -
ПРИМЕМ— 01 02 03 0А 05 06 07 00 09 10 Н 12 13 1А

Детал и

А4 5 1. 141.1-38.1 101 Стерж ень  п 4 1
-  о\ СТЕРЖЕНЬ Т2 1 3 2
-  02 Стержень тз 2 А
-  03 Стерж ень та 5 1 1
-  04 СТЕРЖЕНЬ T5 4 3 А
-  05 СТЕРЖЕНЬ T6 1 1
-  06 СТЕРЖЕНЬ Г7 А 3 А
-  07 СТЕРЖЕНЬ Т8 2
-  08 СТЕРЖЕНЬ T9 2 А
-  09 СТЕРЖЕНЬ Т10 1
-  10 СТЕРЖЕНЬ ТН 3 А

А4 6 UAM-38.J <02 Петля ш А А А А А А А
-01 ПЕТЛЯ П2 А А 4 А А А А А

Ма т е р и а л ы
БЕТОН КЛАССА В15М3 1,18 М2 1,01 аэб 0,90 М8 М2 1,01 0,96 0,90 1,18 U2 1,01 иа М2

'

I

АИСТ
i (<И 1 '38.1 200 2
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Рис 3
ОСТАЛЬНОЕ - CM. РИС. 1

а д а д № а д а д а д в )

QZZ

Обозначение МАРКА Рис. L,
ММ

Масса ,
КР

еоо 1ПК63.15 “6 АТЗГЛ 1 6280 2260
- 0 1 1ПК60./5-6АПГЛ 2 5960 2170
-ог 1ПК54.15-6 АТУл 1 5 3 8 0 1950
- 0 3 1пк51. 1 s “ а атзга Ъ 5080 1855
-оч 1 П К 4 8 1 5 - 8 А Г 2 л 4 4 1 8 0 1735
- 0 5 1 П К 6 3  1 5 - б М Т л 4 6280 2245
- 0 6 1ПК6015‘ 6АГ2л 1 5980 2165
- 0 7 1 П К  5 4 .  1 5 -  6 А Т 1 Л k 5380 1945
-Од ( П К  5 1  < 5 - 6  A T J A 5 5080 185Q
- 0 9 1ПК 46 15 - 6АТУЛ 5 4 7 8 0 т о
-но 1 П К  6 3 . 1 5  - 4 А Т Т Г Л 3 6280 2 2 4 0
- 1 1 1 ПК 60-15 ~ 4АтУл 4 5960 2160
~\г 4 П К  5 4  1 5 - 4 А Т 2 л 6 5360 1 3 4 0
- 1 3 ( П К  6 3 .  < 5 -  З А Т К л 6 6280 2235
- 1 4 1 П К 6 0 - < 5  - З А Т Х Л 6 5980 2155

ВИД.А', СЕЧЕНИЕ 2-2 И ЗЗЛЫ Л И Ш СМ. 1.141.1-35.1 100СБ

1 . 1 4 1 .  1 - 3 8 . 1  200 СБ

Паита перекрытия
МНОГОПУСТОТНАЯ
ШИРИНОЙ, 1490мм.  

сборочный чертеж

Стадия Масса Масштаб

р
см.

ТА6А.
НАЧ.ОТАРосинский Аист 1 П аист6“& 2
И. КОНТРТи БЕРМАН-

UHUH3T1 ж ил и щ аirasnp Ш анская
сгинж ШИЛОВА .
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Рис. 4
ОСТААЬНОЕ-СМ. РИС. 1

Рис. 5
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС.1

Рис. 6
ОСТЛЛЬНОЕ-СМ РИС. 1

Ш © , © ]
__I X ______ ______  тг~_____

© | © , .© 1 © '
\ ___ '\  |

Э Т , 5 .  3 1 0  I. 5 5 S  1 3 7 0  |э7,5

5 1

ИМ.»-38.1
ГОСТ

200 СБ
2349S S3
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Обозначение Н А И М Е Н О В А Н  H E
количество  на исполнение <.<и .<-з8 < зоо -

ПРИЫЕЧ— Of 02 03 04 05 06 07 08 09 fO ff f2 f3 f4

- Документаций

аз Н А )  ( - 3 8 . 1  300 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X

къ Н И  < - 3 8  1 <00 06 Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X

АЗ ) . < И < - 3 6 . <  000 ТО Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  О П И С А Н И Е X X X X X X X X X X X X X X X

к 3 M 4 H ' 3 8 . f  000 PC Ведомость расхода

СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ X X X X X X X X X X X X X X X

Сборочные единицы

kk 1 Ы И < - 3 8 . <  « 0  1 К А Р К А С  К Р  < в в
' O f К а р к а с  к р г 8 8 8

' 0 2 К А Р К А С  К Р З 8 в 8 8 8 8 6
U 4 f . f - 3 8 . f  f20 К А Р К А С  К Р Ч 6 6 6

А4 2 U 4 f . f - 3 8 . f  f40 '  02 С Е Т К А  С А 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
АЗ 4 f  W .<-38 < 3(0 С Е Т К А  С <6 f f f \

' O f С е т к а  с п f i f f
' 0 2 С Е Т К А  С <8 f f i
' 0 3 С Е Т К А  С <9 f i

-0 4 С е т к а  его f f

'

1 • <. <А(.<-38. < 300

Плита перекрытия
МНОГОПУСТОТНАЯ 
ШИРИНОЙ Н90ММ.

1СТАДИЯ лист [Листов 1
m  огд. Росинский | Г р_. 1 П г _ 1
и. контр ГйбШ мС - 1

ЦНИШП жилища
а
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%в- оС̂1 Sс — 01 02 03 0А 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 ЧАНИЕ
Д е т а л и

A*i 5 t.ib i i -ъел ю< СТЕРЖЕНЬ Tf 3
-  01 СТЕРЖЕНЬ T 2 1 2 1
-  02 СТЕРЖЕНЬ ТЗ 2 k 2
“  03 Стержень та А f 1
-  Ok Стержень Т5 3 2 3
-0 5 СТЕРЖЕНЬ Тб f i
-  06 стержень Т7 3 2 3
-0 7 стержень те
-  06 СТЕРЖЕНЬ T9 а 3
-0 9 Стержень тю \
-  10 СТЕРЖЕНЬ ТИ 2 3

А4 6 Т \W{. 1-36.1 «2 Петая П1 k А А 4 k k k k A- 4 k Ц- k k k

МАТЕ РИАЛЫ
БЕТОН КЛАССА В15.М3 0,88 0,84атб QJ2 0,68 0,880,840,T6 (X720,68 0,88 0,84 076 0,880,84

*

и м . \-ъе>А зоо Шл
2

B3£/9S . 35
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Рис.4

Рис, г
ОСТАЛЬНОЕ - СМ. РИС. 1

E©effl©ffi©
л  л  л — л

Рис 3
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС. 1

S

if 9
0

ОБОЗНАЧЕНИЕ Ма р к а Рис L,
ММ

МАССА . 
КГ

1141.1-38.1 300 1 ПК 63.12 * 8 АТУл 1 6260 1720
-0# 1ПК60.12-8Ат 2 5980 1635
-02 1 ПК 54.12 -8АТГЛ 1 5380 1465
-0  3 1ПК 51.12- 8АТТЛ 2 5080 1390
т04 «ПК 48-12- BATYa 4 4780 1315
-05 1ПК 65- 12-6АГУЛ 3 6280 17Щ
-06 1ЛК60. 12-6АТГЛ 1 5980 1625
-01 1ПК 54. 12-6А т 4 5380 1480
-08 1ПК 51 12- 6АТТЛ 6 5080 1590
-09 1ПК 48.12- 6АТ1Л 6 4780 1315
- i o 1ПК63.12-ЧАТГЛ 2 6280 1705
-11 1 ПК 60.12-4АТТЛ 4 5980 1620
—12 1 ПК 54.12-ЧАтЗГл 7 . 5380 1460
-15 1 ПК 63.12-ЗАТ7Л 5 6280 (700
-14 1 ПК 60.12-ЗАТ2Л 7 5980 Н 1620

Вид „А", СЕЧЕНИЕ 2-2, УЗЛЫ Д И Ш  CM. 141.1-38.1 100С6

1. 141.1-ЗВМ 300 Сб

Плита перекрытия 
многопустотная
ШИРйН0Й,1190ММ. СБОРОЧНЫМ ЧЕРТЕЖ

СТАДИЯМАССА МАСШТАБ

р см
ТАБЛ.

НМ. оглРосинский Ж ? Аист 11 аистов г
Шнтт Гиббрман ЦНШШ ЖИЛИЩАА.ННЖПГ АМХА НС КАЯ
ЕШ Ё ШУМИЛОВАныл
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Рис b
ОСТАЛЬНОЕ -СМ РИС.1

Рис.7
ОСТАЛЬНОЕ -СМ- РИС. 1

1.141 1-381 300 СБ
PZLrQ.eT Я ~7

Лист
г
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I3соосг

Обозначение U & IJMPHfkRAHUF
КОАИЧЕСТБО НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.141 1-38.1 400 - Примем.

— 01 02 03 04 05 06 07 06 09 10 11

докаментмхия
къ нчи-зв-i 400 СБ „ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ X X X X X X X X Л X X X
А 3 1.1411-38 1 100 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X
АЗ 1.1411-381 000 ТО Техническое описание X X X X X X X X X X X X
АЗ 1.141 1 - 38.1 000 PC ведомость расхода

СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ X X X X X X X X X X X X

Сборочные единицы

А4 1 1.141.1-38.1 НО КАРКАС КР1 6 а
-01 КАРКАС КР2 в в в
-Q2 КАРКАС КРЗ 8 8 8 в в в

ММ 1-381 120 КАРКАС КР4 6

АЧ 2 1.141. 1-38.1 140 -03 Сетка сб 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
АЗ 4 1.141 1-36.1 410 СЕТКА С21 1 1 1 1

-01 Сетка сгг 1 1 1
-02 Сетка сгз 1 1
-03 Сетка С24 1 1
-04 Сетка С25 1

1 . 1 4 1 . 1 - 3 8 . 1  4  0 0

П л и т а  п е р е к р ы т и я
М Н О Г О П У С Т О Т Н А Я
Ш И Р И Н О Й  9 Э О  М М .

СТАДИЯ ЛИСТ 1А ИСТО В
НАЧ.ОТД. Росинский “ Т ^ 1 I г
Н. КОНТР. ГИБЕРНАЫ

Р Ш Э П Ж И Л И Щ АГл.МНЖ.ПР Ш А Н С К А Я 1 4 м *
ст.инж ШУМИЛОВА

р  ? / . л г
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| ас
2m Обо значение Наименование

КОЛИЧЕСТВО НА ИСПОЛНЕНИЕ 1. Т4М-3&М 400' Примем
- Oi 02 03 04 05 06 07 08 09 10 и

Д етали

АЧ 5 t <4Г 1-38 * i O i Стержень т < i
- о \ Стержень T2 3 \ t
- 0 2 Стержень т з 3 2 3
-03 Стержень Т4 г
-0 4 стержень ts г 4 3
-06 СТЕРЖЕНЬ Т7 4 3
-07 Стержень те i
-  08 Стержень тэ г 3
-<о стержень т<< 3

АЧ 6 U 4 U -3 8 J  102 Петая п < 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 i

Ма т е р и а л ы

Бетон класса в 15. м5олз 0,69 т 0,590,56 0,73 0,690,630,590,73 0,69 0,73

U 4 .M -3 8 J  400
АИСТ
г
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1 2

Ж  1 L  U ,  159 30S ,15

г г  / - с  Л  1 и  Т т

© i ------------ г

r \ s  Ч _ / \  Л  У Д - _____ Л _5 э 1
,5 [ 370 1. 185 [ 370 L Л 5■jbTf-----------—----------- if----------- f  т *

т----------------------- ->
РйС. 2

Остальное- см. рис- 1

L0 0 0 0 0- о т  ^
Рис. 3

Остальное - см. Рис.1

1@  0 *0 * 0  © J
\  V  ^  - I

0Z3

Обозначения Марка Рис
L , 

мм
Масса ,

КГ
им.1-зв.< т 4 ПК 63.10-8 АП а 1 6260 <425

-01 1ПК60.10-&АТ7Л 2 5980 1340
-02 1ПК 5Ч.10-8Ат1Гл 3 5360 1220
-03 t ПК 51.10 -8 Ат¥а 4 5080 И 40
-0U 1 ПК48.10- 8 АтУа 5 4780 1060
-05 1ПК 63.10 - 6 АтУа 1 6260 1415
-06 1ПК 60.10 - 6 АгГд 3 5980 1333
-07 1 ПК 54.10- 6 ATYa 5 5380 1220
— Об 1 ПК 51.10- 6 АП» 5 5080 1135
-09 ш к б з ю - Ч А т А 6280 1410
-  10 1ПК60.10- ААПа 5 5980 1330
-  Н (ПК63.Ш- ЗАШ 6 6280 1410

Вид .А", СЕЧЕНИЕ 2-2 И УЗЕЛ I  СМ. ММ. 1-38.1 ЮОСБ

1.141.1-38.1 400 СБ

ПАИТА ПЕРЕКРЫТИЯ 
МНОГОПУСТОТНАЯ
ШИРИНОЙ 990мм 
СБОРОЧНЫЙ Ч ЕРТБ*

СТАДИЯМАССА МАСШТАБ

Р СМ-
Т А 6 А

Иачотд РОСИНСКИЙ" V А И С Т  1 | А И С Т О В  2
Нкоктр гибейлАЙ

ЦНШйПжИЛИЩ, АIA ИНЖИРАИХАНСКАЯ
СтГнкж Шу м и л о в а
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https://zavodjbi.com/



ЛНВ
 N

?n
op

Рис . I»
ОСТАЛЬНОЕ-СМ.РИС.1

РИС.5
ОСТАЛЬНОЕ -СМ.РИС1

I ©  ©  © ©  © I

Рис 6
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС.1

1

1. 141 (-38.1 400 СБ
к т
г

Э 3 s, ri i--
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Об о з н а ч е н и е Наим ено ван ие Код. Примем.

Д окументация

къ 1.(4-1.1-381 ОООТО Техническое описание.

Переменные данные

ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЙ:

(. (4-1.1-38.1 НО КР1
Д етали

64
БЧ

4 ф 5 Bp I  ГОСТ 6727-80, Енош 1 0,15КГ
2 ф 4 BPI ГОСТ 6727"80;£'1ОЮ 1 0,09 КГ

БЧ ъ 8=205 11 0,02 КГ

1. 141.1-38.1 110-01 КР2
Д етали

т \ фА &PI ГОСТ 6727-&0; Емобо 1 0,09 кг
БЧ ч <^3 BPI ГОСТ 6727-80; Г-1060 1 0.05КГ
БЧ 3 8=205 11 0,01 КГ

1.141.1 -58.1 110-02 KPS
Д ЕТАЛ И

БЧ £ фЪ ВР1 ГОСТ6727'ВО;Ь 1060 2 0,05 КГ
БЧ 3 8 = 205 11 0.01КГ

1. Н 1.1 -3&.1 110
-

К аркас  к р ( ...к р з
СТАДИЯ 1ЛИСТ Листов

ЙАЧ.ОТА"Р’ОСННСКИЙ р 1 1
И контр ГИБЕРМАН . rvT ^

ЦНШЭПжианч*ГАЛИ* ПР. Т1ИХАНСКАЯЖ**7
Ст.имж. иiUMHAOBA [И

нв
.̂п

од
л 

Ш
оа

пи
сь

 и
 Д.

ДТ
Л 

IBm
m

.H
HM

5]

Рис.1 Ч Г

1 Гост 44098-85-КМ(т

Ш А Г  Т О О
2

4

ч
1060

Рис. 2
ОСТАЛЬНОЕ -СМ Рис. 1
2

Обозначение Марка Рис. Масса
кг

1.141.1-58.1 110 КР1 1
-  01 КР 2 1 0,25
-  02 КРЗ 2 0,21

НАЧ.ОТД
И . к о н т р

Р о с и н с к и й  ^ £ 5 , - -
ГИБЕРМЛ*

И.ИИЖЯР, ЛИХЛНСКЛЯ
О т .и н ж Шамилем

& ^ = =

\. 141.1-58.1

К аркас  kpi ... kps
С 60Р0ЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

н о  ев

Стация МАС.СА Масштаб"

р
см.

ТАБА. —

Лист 1 Л ИСТОВ 1

ЦНЩ ЭП ЖИЛИЩА

23495
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1
о
3

" V  Гост (Ч098-85-К1-КТ j
1500 1*00

о ' е**
35

1
1770

о
**

1&.
•«*
оlO

=г
юоCZ Обо зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.Примем.

ДОКУМЕНТАЦИЯ
АЗ ).)4).)-зв.) ооото Техническое описание

Д етали

ф46Я ГОСТ 6727-80 .
-S4 1 6* (770 3 0,16 КГ

БЧ * Е - 440 7 0,04 кг

1 .К М -3 6 Л  150

ш

г О С И Н О К  ,и и
Г И Е £ Р М Л И
чПмХЛНСМД
Шумилов

С ЕТКД

Стлан* Млссл М а с ш т а б

С1 Р 0 ,7 6 —

J l H G T [ Л и с т о в  1

ц и ш а п ж н д н ки

ГОСТ 14098-ft5-K!KT

Ifl- 2о
f O |П

оэ
и

ц
|

Об о з н а ч е н и е Наи м ен о ван и е KoaJПримем.

Д окументация

АЗ (.(41.1-38.) ОООТО Техническое описание
Д етали

ф зьрх ГОСТ 6727-80
ВЦ i С = 860 а 0,о4 кг
ВЦ г Е* 205 5 0̂ 01 К Г

1Ш*Д|||вташата^йД|
IK. КОНТР. Г и Б Е Р М A B t e fe ^ * 4 -
I [ДД^Г!Ш>.>!Ш4ЖП>ЮШ11

I.H I.I- 'S S .I n o

Ка р к а с  КР4
С т а д и я МАССА м а с ш т а б

Р О Д ' —

Л и с т [ Л И С Т О М

ЦНЩЗП Ж И Л И Щ А

S399S  93
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=г£irtос:
Обозначение На и м е н о в а н и е К О А . При МЕЧ

- Документаций

Аз 1.141.1-58.1 ОООТО Техническое описание

Переменные данные

Ц Л Я  И С П О Л Н Е Н И И *

1.141.1-38.1 140 е г
А етали

БЧ \ 4BPI ГОСТ6727-80; К=2080 5 0,13 КГ

БЧ г 03BPI ГОСТ «727-80; Е -3?0 а 0,02кг

1.141.1-36.1 140-01 сз
Л етали

БЧ \ ф 4 BPI ГОСТ £727*80; Еи780 5 0,16 кг
БЧ г ФЪ ВР1Г0СТ 6727-80, С-320 7 0,02КГ

1.141.1-38.1 140-02 С4
Л етали

БЧ Ф4ВР1 ПОСТ6727-80; Е=14В0 5 0,14 к г
БЧ г ФЗВР1ГОСГ6727-80Д=320 6 0.02КГ

1.141.1-38.1 140-03 С5
БЧ \ Д етали

БЧ г 04ВР1ГОСТ6727-8О;Е--128О 5 0J 2 КГ
ф 3 BPIГОСТ 6727-80, £--320 б 0,02  к г

1 .1 4 1 .1 -3 8 .1  140

С е т к а  С 2 . . . С 5

СТАДИЯ лист листов
НАЧ.ОТД[Росинский р 1
H.KOHTf>■ ГИБЕРМ 4Н G S * ? r '

ЦНННЗПжИАИЩАЕщ)Ш1 лиханская -4 Ц
Сгичж Шум илова w A |И

НВ
„№

ПО
ДЛ

-|П
ОД

ПИ
СЬ

 И
Д

Л
ГЛ

Рис.1
Аинии СГИБА Гост 14078-86- ki-kt

1

1

~ | —
1
j

“ 1и 25  С1*5 J 1

2 3 5

}  1 Su ------ч г -------и ---------------

Об о з н а ч е н и е Марка Рис, L ,

мм п
Масса

кг
1.141.1-38.1 140 G 2 1 1740 5 1,11

- 0 1 СЗ 1 144о 4 0,94
- 0 2 04 1 1140 3 0,82
-  03 С 5 2 940 - 0,72

НАЧ.ОТД- 
Н, КОНТР
[ ш т т ш а т т т ш

Росинский
ГйбЁрмднЗЁ

U41.1-36.1

Се т к а  С 2 ... С 5 
Сборочный чертеж

140 СБ

С т а д и я М а с с а М А С Ш ТА Б

Р
с м .

Т А Б Л - —

л и с т  I л и с т о в  1

[щ ннапжидиии
|И."Ч№. циэмилцвл
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Гост ^ tm -b5  - кг-кт

0 S ОЗНАЧЕН И Е МАРКА 4
ММ

л,
шт

Масса,
кг

1-141.1-56.1 150 06 6240 20 5,18
'01 С 7 5э4о 19 4,99
-02 с& 5340 17 4,51
-о з С9 soao 16 4 д?
-0 4 СЮ 4780 15 4,оз

17
40

Ф
ор

ма
т 

| I *но$ I

=гX(0ос=
0 603НАЧЕНИЕ На и м е н о в ан и е

КОД.НА ИСПОЛНЕНИЕ 1.141.1̂ 81 №
Примем.
ff- 01 02 03 04

Д е та л и

фЭ BPI ГОСТ6727* 80
54 1 В *6240 10 0,32 КГ

В *5940 10 0,31 кг
В - 5340 10 0,28 КГ
В - 5040 10 0,26 кг
В-4780 10 0,25кг

БЧ г Е = 1740 гг 21 19 1& 17 0.03 КГ

Ч а ч . о т д . Ро си н ск и й Жёг-
ff. контр. Ги е е р М Л Н ^ ¥&*■-th ИНК.ПР Л И ХАН СК А Й Л и?
ОТ.ИНЖ . Ш УМ И Л О В А

1.141.1 -58 .1  150

СЕТКА СБ...СЮ
Сшйя Масса Масштаб

р СМ.
ТАБЛ, —

лист I ЛИСТОВ!
ЦНШЗП ЖИЛИЩА

S31/9S V T
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Обозначение Марка шт.
MaccAj

КГ

1.141.1-38.1 210 си 6140 го 4,Ю
-  01 С12 5940 13 3,95
-02 С13 5340 17 3,57
“ 03 С14 $о4о 16 ъ;J4
-0 4 С15 4740 15 3,19

1
I

<жо
Ю

кж
ж«оое=

Обозначение Наименование
НОЛ ИА ИСПОЛНЕНИЕ 1.W.T3D.1 X1U

Примем,- 01 02 03 04

Д етали
£ 3 & Р 1 Г О С Т  6 7 2 7  -  8 0

БЧ i U 4 1 .1-38.1 151 Е =  6240 8 0 , 3 2  к г

152 6-5Э4о 8 0 , 3 1  к г
153 Е= эз4о в 0 , 2 8  К Г
154 Е» 5060 8 0 , 2 6  К Г
155 Е'4780 8 0 , 2 5  К Г

БЧ г 1.141.1-38.1 211 6-1440 2 2 21 19 18 17 0 , 0 7  К Г

На ч о т д . Росинский
К. К о н т р Г и б Е Р М А Н -
й.Ш.ПР J1 И Х А Н  СКАЯ Jim *
Ст.июк. ШУМИЛОВА

1. 141.1-38.1 210

СЕТКА C11,.,C1S
Стали* Масса Масштаб

p см.
ТАБЛ. —

Т и сГ 1 л ИСТОВ 1

ЦШ Ш ПжИЛИЩ А

г з ч $ &  у к

https://zavodjbi.com/
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ГОСТ W 098 -85-кг- КТ

Обозначение Марка мм шт.
Масса,

кг

1.1411-38.1 810 С16 6240 го 3,56
-  01 С17 5940 13 3,43
-  02 С18 5340 17 3,10
-  03 С19 5040 16 2,90
-  04 его 4740 15 2,77

t-
£Q-О
е- | 

ЗО
НА =Гас

I
Об о зн а ч е н и е Наим енование

Кол. НА исполнение мм+зизм ПС
Примем.

- 01 02 03 04

ДЕТАЛИ
03ВРГ ГОСТ 6727-во

64 1 1.141.1-38-1 151 Е -6240 7 0,32 кг
152 0 =5940 7 0,31 кг
153 0 -  5340 7 0.28КГ
154 Е= 5040 7 0,26 КГ
155 Е -  4740 7 0.25КГ

54 2 1.1411-38.1 311 Е =1140 22 21 19 18 17 0,06 КГ

1.14-11-38.1 310

СЕТКЬ С16 ... 07.0

ЦТАДИЯМАССА Масштаб

Р
см.

ТАБЛ. —

Нлч.отд. Росинский Л ист | Л и сто м
Н контр ГцБЕРМАНг ЦНННЭПж ИЛ И ЦА[л.инж.ярЛих АН СКАЙ
Ст.интк. Шумилова
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гост о̂«1В-85: -м-кт

/
____i____
ШАГ 100

/

2__/

40 ЗООхП ш ж
L

I

Обозначение Марка L
Гц
шт

Млсс^
кг

1 .1 4 М -3 8 .)  4 )0 0 21 6140 10 3, 02

-  D1 СП 5940 19 2,91
-  ой С23 5340 17 2,63
-  оз С14 5040 16 1,4б

-  04 С 25 4740 15 2,В5

20-о
$-

5о
rf)

S

ое=
Об о з н а ч е н и е Наименование

КОЛ. НА МСПОЛНЕНИЕ11Ч1Я8141С Прим.
- 01 02 03 04

Д ЕХАЛИ
фЪ BpirOCT 6727-90

БЧ 1 1.141.1-38.1 )51 Е -6140 б 0,32КГ
152 Е*5940 6 0,31 кг

153 Е = 5340 б 0,2В КГ
154 Е -  5040 б 0.26КГ
155 Е *474-0 6 0,25 КГ

БЧ 2 1.141.1-38.1 411 £-940 22 21 19 1В 17 0,05 КГ

1.141.1-38) 410

Сетка  czi ... сг5
т ш ш т ш ш т

см. _  
ТЛ6Л

НЛЧ.отА.РОСИНСКИЙ ЛИСТ 1 Л ИСТОВ 1
-

ЦНШЗПжилиии|СтГйнж. 1[Шумилова
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Обо значение Марка
Ф, ММ
КЛАСС
СТАЛИ ММ

Масса,
кг

1.441.1-38 1 101 Т 1 ф44Ат? бгм 7,59
-  01 Т 2 ф12Ат£ 6280 5,58
-  ог Т 3 фЮАт£ бгзо 3,87
-  03 т 4 ф1гАть 5980 5,31
-  04 Т 5 фЮАт£ 5980 3,69
-  05 Т б фПАт» 5380 4,78
-  06 Т 7 фЮАтк 5380 3,32
"  07 Т 8 ф 12Ат£ 5080 4.5!
-  оь Т 9 ф40Ат£ 5080 3,13
-  09 Т 10 ф1гАт? 4780 4,14
-1 0 Т 11 Ф ЮАт£ 4780 2,95

Начотд Росинский
контр . ^ Б Е Р М А Н .

Л.ННЖ.ПВ ЛИХАНСЮАЯ
шиинж. ШУМИЛОВА 5»*±Я

1.144.4-38.1 101

Стерж ен ь  
нап ря гаем  ый 

Т 1 . . .  т н
ГОСТ 10684-81

йИЬМ!Ши *к  ВН4ЩЫ
Р

Л и с т

смЛ _  
|т л е л .|

I л и с т о в ?

Ц Н Ш ЗП  Ж И Л И Щ А

Ь
г вни 'w

vw
l 

уЛ
утг и дош

лю
 и I w

o и «к чип

4 9

ОБОЗНАЧЕНИЕ

Ы 4Ы -381 102.
01

МАРКА

П1
иг

м м

г о
го

<*i,
мм
30
30

oLz,
мм
г50

ф, ММ
КЛАСС
СТАЛИ
Ф10А1

зоо <МгА1

L ,
м м

ноо
1гоо

М а с ы  
кг

0,68
1,07

Н Ш т д
Н. контр
й.тлр
Ст.инж.

Росинский
ГЙБЕРМАН
Л И ХА Н С К А Я
Шумилова AW-AJ

П ЕТЛ Я
ш , пг

М 4 И -3 8 .1  ю г

СТАДИЯ! МАССА {МАСШТАБ

Р  C W
Т А Р А -  

А и с т  I ~Л  И с т о ы

ц щ ш ш ж и а и н и
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* /з

МАРКА

плиты

Напрягаемая арматура 
класса

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ
Общий

РАСХОД,

КП

АРМАТУРА КЛАССА

ВсегоАт -Y
ВСЕГО

Вр-1 A - I
ГОСТ 10884-81 ГОСТ 6727- 80 ГОСТ 5781-82

Ф14 Ф12 фю фъ ф k 05 ИТОГО • Ф10 Ф1г ИТОГО
4 пк 63. ю-в л т 30,36 11,16 4  52 5,50 5,38 1,60 13,68 4,28 4,28 17,96 59,МВ
1ПК 60.18~6АтХл 31,86 31,86 5,31 5,38 1,60 <3,49 4,28 4,28 17,77 43,83
т  54.18-бдт 9,56 13,28 22,84 6,75 3,74 10,43 428 4,28 14,77 37,61
Ш  5Н8'ВАг2л 9,02 9,39 18,41 7,06 г. 66 9.72 4,28 4,28 14,00 32,4*
1ПК48.1В-8Ат2* 14,75- 14,75 6,87 2,66 3,53 428 4,28 13,81 28,56
(ПК 63.18 -6Ат¥а 27,90 27,90 7,42 3,74 ИИ 6 4,26 4,28 1£, 44 43.34
1 П К 60 48-вАт5л 15,93 7,38 23,31 7,23 3,74 10,97 4,28 4,28 15,25 38,76
1ПК5М8-6Лт 16,60 ’ 16,60 7,35 2,6 Б 10,01 4,28 4,28 14,29 30,89
1ПК51.1в-6АтУл 15,65 15,65 7,06 2,65 8,72 4,28 4,28 14,00 23,65
1 ПК48-18-6Ат1а 11,80 11,80 6,87 г,б 6 5,53 4,28 4,28 13,81 25,61
1ПК63.6-4*т 5,58 15 ,48 21,06 6.02 2,66 10.68 4,28 4,28 14,96 36,02
нпкбо.18'Цлт 10,62 7,38 18,00 7,83 2,6 6 10,43 4,28 4,28 14,77 32,77
1ЛК54-18-4АТГл 13,28 13,28 5,71 2,6 6 8,37 4,28 4,28 12,65 25,93
1 ПК 51- 18"4АтУл 12,52 12,52 5,42 2,66 8.08 4,28 4,28 12,36 24,88
т к ь з . т - З А т 11,16 7.74 18,90 6,38 2,6 6 9Д4 4,28 4,28 13,32 32,22
1ПК60.18-ЗАт 5, Л 11,01 16, 38 6,19 1 2,66 8,85 4,28 4,28 13,13 29,51

Нач о т д 1 Росинский
Н КОНТР. ГИБЕРМАН ГгГ*t—,

Гм ш ж п р Ш а н с к а я
а  инж. Шу м и л о в а

1 1 4 1 . 1  - 3 8 ,  1 0 0 0  P C

Ведомость расхода
СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ

СТАДИЯ А И С Т Аистов

ЦНИИЗП жилища

~зг$S3</9S
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П Р О Д О Л Ж Е Н И Е

Марка

плиты

Напрягаемая арматура 
класса

Изделия арматурные

Общин

расход,
кг

Арматура класса

Всего
Ат - I

всего
Вр - I А - I

ГОСТ 0664-61 ГОСТ 6727-80 ГОСТ 5781 -82
ф14 ф12 Ф10 фз ф4 ф5 итого ф<0 ф 12. итого

1ЛК63.15-8АтУл 30.36 5,56 35.94 4,38 4.70 1,50 10.58 4,28 4,26 <4,66 50,60
1ПК60.15-6АтУ» 26,55 26.55 4,23 4,70 1,50 10,43 4.28 4,26 <чл< 41,26
1ПК5Ч156АтУа А. 18 13,26 <8,08 5,45 2.50 7,95 2,72 2,72 10.67 28.73
1ПК51.15-8АтУл 9,02 6,26 15,28 5,72 1.60 7,32 2.72 2.72 <0,04 25,32
тц&лБ-ъктъ 4Д4 6,85 13,09 5,57 1,60 7,17 2,72 2,72 9,89 22,98
1ПК63Л5-6ААГа 7,59 16 Л 4 24,33 5,96 2,50 8,48 4,28 4,28 <2,76 37,09
1ПК6015-6ЛтУа 5.31 14,16 20,07 5,63 2,50 8,33 4,26 4,26 12,61 32,66
mK5V 15-6АтТл 4,78 9,96 ik ,n 5.95 1,60 7,55 2,72 2,72 10,27 25.01
1ПК 5Т- 15*6АтУл 12,52 12,52 5,72 1,60 7.32 2,72 2.72 10.04 22.56
1ПК4815-6ЛТ5А 11,80 11,60 5,57 1.6 Q 7,17 2,72 2,72 9,89 21,69
1ПК6315ЧАтТа 11.16 7.74 16,90 6,w 1,60 8,08 4,28 4,26 <2,36 31.26
(ПК60(5ЧЛПл 5.31 11,07 16,36 6,33 1,60 7,93 4,26 4,26 12,21 28,59
1ПК54 15-<»Ат1а 13.28 13,26 4,73 1,60 6,33 2,72 2,72 9,05 22.33
1ПК6315 ЗАтй 15,48 15,46 5,26 1,60 6,66 4,28 4,28 11,14 26.62
(пкбол5-з\т 14,16 14,76 5,11 1.60 .6,71 4,26 4,28 10,99 25,75
1ПК63.12-8Ат1а 22,77 5,56 28.35 3,60 3.66 1,20 6.88 2,72 2,72 11,60 39,95
1ПК60Л2-8М5л 21,24 21,24 3,67 3,66 1Д0 6,75 2,72 2,72 11,47 32,71
1ПК5М2-8АтТл 4,78 9,96 14,74 4,62 2,12 6,74 2,12 2,72 9,46 24,20
1ПК 5U2-8AtYa 12,52 12,52 4,82 1,40 6,22 2,72 2.72 8,91» 21,46
1ПК48 12-8АтУл 4,24 5.90 10,14 4,69 1,40 6.09 2,72 2,72 8,81 18,95
1ПК6312-6АТГЛ <1,16 7,74 16,90 5,06 2,12 7,20 2,72 2,72 9,92 28,82

\ m  1-36.1 ооо p c
АЙСТ

г з < / 9 5 ~  5 /
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П Р  О Д О Л Ж Е Н И Е

Марка

плиты

НАПРЯГАЕМАЯ АРМ АТУ РА 
КЛАССА

И 3 А Е Л И Я АРМАТУРНЫЕ

Общий
расход,

кг

А р м а т у р а  кл а с с а

Всего
Ат-Х

Всего
Вр -1 A - I

ГОСТ *088 4 -8У ГОСТ 6727-80 ГОСТ 578(-82
ф *4 012 Ф(0 фз ф4 Ф5 Итого ФШ ф(2 ф(4 итого

f П К ЬО 12“ЬАт1л 5,3* *1,07 16,38 4,95 2,12 1,01 2,12 2,72 9,79 26,16
(пк54(2-бАт 4,18 6,64 11,42 5,02 (.40 6,42 2,12 2(72 9,14 20,56
(ПК5Н2-6ЛтЬ 9,39 9,39 4,82 1,40 6,22 2,12 2,72 8,94 18,33
(ПК 48 12 - 6Ат5л 8,85 8,85 4,69 1ч40 6,09 2,12 2,12 8.81 17,66
(ПК63.(2-4Ат1» (5,48 15,48 5,48 1,40 6,88 2,12 2,72 9,60 25,08
(ПК 60 12-4АтЪ 5,ЗУ 1.38 12,69 5,35 1,40 6,15 2,72 2,72 9,47 22,16
УПК 54.12-4АтУа 9.96 9, 96 4,00 (.40 5,40 2,72 2,72 8,(2 <8,08
(ПК63.(2- ЗАГ*л 5,56 1,14 13,32 4,46 (.40 5,86 2.72 2.72 8,58 21,90
(ПК 60 12 - ЗАтЧл 11,01 11,07 4,33 1,40 5,13 2,72 2,72 8.45 18,52
(ПК 63(0 -6Ат1л 1,59 У 6,14 24.33 3,26 3,68 1.20 8,У4 2,72 2,72 10,86 35,19
УПК60.10- 8ATYA 10,62 7,38 18,00 3,15 3,68 1,20 8,03 2,72 2,72 У0,75 28,75
(ПК54(0-8Ат¥а 13.28 У 3,28 4.15 1, 92 6.07 2,72 2,72 8,79 22,07
У ПК 5И0 - BAtYa 4,5( 6.26 У 0,11 4.38 1,20 5,58 2,72 2,72 8,30 19,07
(ПК48 (0-8Ат1л 8.85 8,85 4,27 1.20 5-47 2,12 2,72 8,19 17,04
f ПК 63 10' ЬАтТл 5,58 11,61 17,(9 4,54 . 1,92 6,46 2,72 2,72 9,18 26,37
(ПК 60.(0-6Ат1а 14,76 14,76 4,43 1,92 6,35 2,12 2,72 9,07 23.83
(ПК 54.(0-6АтТл '9,96 9,96 4,55 1,20 5,75 г,72 2,72 8,47 18,43
(ПК 5(.(0 - 6AtYa 9,39 9,39 4,38 1,20 5,58 2,12 2,72 8,30 17,69
(ПК 63.(0-4АтТ» 5,58 1.19 (3,32 4,94 1, 20 6,14 2,12 2,12 8,86 22,(8
(ПК 60(0-4АтТл (1.07 Гу, 07 4,83 У,20 6,03 2,72 2,72 8,75 (8,82
(ПК 63. (0- ЗАтТл ((,61 УУ,61 '3, 92 У,20 5,12 2,12 2,72 1,84 19,45

т 1ЩТ
1 . 1 4 1 . 1 - 3 6 .  Ш О О  PC

«-Д
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КОД И МАРКА ИЗДЕЛИЯ, КОЛИЧЕСТВО НА МАРКУ

3
*
оQ-
1-о
О-
UJ
а
о
а:

н а и м е н о в а н и е  материала

И. ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ
МАТЕРИАЛА

ЕА

нзм

6
001
<о
ю
vO
Ж

<
*-с
со
<о
о
ф

СГ

1
«о

J -

i=

6
£
cp
со

£>
cz

scp
CD

i
cr

c
>*
£v£>

K)
\o
e

<
»-<c
\£)
CD
оvD
У
СИ

fi
£
40

-J -
In
cr

<
>*
5
Ч3
CO

LT>
X
cr

c
H
<c
ф

ЙЭ

oo
J -
C»C
cr

S
£
J t

22
ro
00

c

£
-Je
j -
22
о
VD

t=

J t

S

Й
cr

c
>*
<
J -
CO

lo

c

£
£fO
со
fO
vD

1 Со рто во й  п ро кат  обы кн овенн ого

г КАЧЕСТВА 093 000
ъ Сталь арматурная класса а- I ,кг 0930Н 166 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,26 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28
А МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 093300 166 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,26 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28

5 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА Ат-1,КР 093ООЕ 166 41,52 31,86 22,84 18,41 14,75 27,90- 23.31 16,60 <5,65 11,80 21,06 <8.00 13,28 12,52 18,90

6 МЕЛКОСОРТНАЯ, КР 093300 166 41,52 3186 22,84 18,41 14,75 27,90 23,31 16,80 15,65 11,80 21,06 <8,00 <3,28 12,52 18,90

7 ИТОГО СОРТОВОГО ПРОКАТА
в ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА, КР 093 000 166 45Д0 36,14 n j i 22,69 19,03 32,18 27,59 20,88 19,93 16,08 25,34 22,28 17,56 16,80 23,18
9 ИТОГО СТАЛИ ПО УКРУПНЕННОМУ
ю СОРТАМЕНТУ
н МЕЛКОСОРТНАЯ, КР 093300 166 45,80 36,14 27,12 22,69 19,03 32,18 27,59 20,88 19,93 <6,08 25,34 22,28 17,56 16,80 23,(8
а МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕН-
13 НОГО НАЗНАЧЕНИЯ, 120000
14 ПРОВОЛОКА ИЗ НИЗКОИГЛЕРО- •
15 ДИСТОЙ СТАЛИ ХОЛОДНОТЯНУТАЯ БрГКР <21400 166 13,68 13,49 10,49 3,72 9,53 1116 <0,97 10.01 9,72 9,53 <0,68 10,49 8,57 8,08 9,04
16 ИТОГО ИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕННОГО
17 НАЗНАЧЕНИЯ, КР 120 000 166 13,68 13,4Э 10,49 9,72 9,53 11/18 <0,97 <D,D1 9,72 9,53 (0,68 10,49 8,37 8,08 3,04
18 ИТОГО СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ '
19 К СТАЛИ КЛАССА А-I , КР 166 125.55 100,4? 76,25 85,36 57,11 92Д7 78,06 62,04 59,37 50,62 16,2< 65,68 52,03 50,07 69,05
20 ЛЕГКИЙ БЕТОН КЛАССА BIS, М3 и з 1,34 1,27 1,15 1,08 1,02 1 3 4 U 7 1,15 1,08 1,02 1,34 U 7 1,15 108 134
21 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ МАРКИ 400,Т 573 02 (68 0,48 0,45 0,4< 0,38 0,36 0,46 0,45 0.41 0,38 0,36 0,48 0,45 0,41 0,38 0,48

ИМ. 1'38. 1 ООО РМ

ВЕДОМОСТЬ РАСХОДА 
МАТЕРИАЛОВ.

СТАДИЯ А И С Т Л И С Т О В
6

ЦНИИЗП ж м л и ш , а

2 3 W S  S 3
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Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л а  

И Е Д И Н И Ц Ы  И З М Е Р Е Н И Я

К О Д к о д И М АL P K A  и з д е : Л И Я , К О Л И Ч Е С Т В О  Н А  М А Р К У

М а т е р и а л а

ЕД

изм

й
<:го
Ю
о\Пже=

<И
5аО
йт
к>•jO
cz

<ИУ-<сер
in§
£

<
■<сО
ип
л*to
с:

й
<.ю
£
из
сг

сfc*»—
СО
LO
CD-л-
с

сИ
5чО
иг
ГОч©ус

й  • 1- <
1Г>
очОмс:

£

£
to
сг

й
<.vO
U7
to
С

£
ч©
in
СО-Лы.с

й
-=г
U)
гоиэ
с

й*-<ССГ
U]
о

!СГ
in
drin
>сcr

Й
ГО1in
гоч©Ус

Со р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о

г К А Ч Е С Т В А 093000
3 С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАСС А A-I.W 093044 466 w e 9,2 8 4 ^ 2 .72 2 ,7 2 2,72 4,2 8 4 2 8 2 ,7 2 2 ,7 2 2,72 4,28 4 2 8 2 ,7 2 4,28
9 М Е Л К О С О Р Т Н А Я  , КГ 093300 466 w e А ,26 Д,28 2 ,72 2,72 2 ,7 2 4 2 8 4 2 8 2 .7 2 2 ,7 2 2 ,7 2 4 2 8 9,28 2 ,72 9Д8

5 СТАЛЬ А Р М А Т У Р Н А Я  КЛАССА А г У , КГ 093 ООБ 466 16.38 35.94 26,55 16,06 15,28 13J09 2433 20,07 <4,74 12,52 41,80 18,90 16,38 13,28 (5,98

6 М Е Л К О С О Р Т Н А Я  , КР 093300 466 16.38 35,94 26,55 16,06 <5,28 13Д9 29,33 20,07 447*4 12,52 11,80 48,90 16,38 13,28 45,96

7 И Т О Г О  С О Р Т О В О Г О  П Р О К А ТА
6 О Б Ы К Н О В Е Н Н О ГО  К А Ч Е С Т В А  , К Г 093000 466 20.56 40,22 30,83 20,78 48.00 45.В4 28,61 24,35 <7,46 15,29 1Ц52 23,<8 20,66 16,00 19,76
9 И Т О Г О  С Т А Л И  ПО У К Р У П Н Е Н Н О -
40 М У  С О Р Т А М Е Н Т У .
14 М Е Л К О С О Р Т Н А Я  , КР 093300 466 20,56 *♦0,22 30,83 20,78 46,00 15,81 28,64 2 4 3 5 47,46 45,21* 1452 23,18 20,66 46,00 19,76
42 М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  ПРОМЫШЛЕН-

43 Н 0 Г 0  Н А З Н А Ч Е Н И Я . 120000
19 П Р О В О Л О К А  И З  Н И З К О У Г Л Е Р О '
45 ДМСТОЙ СТАЛИ ХОЛОДНОТЯНУТАЯ ВрТКГ 121900 466 8,85 40.58 40 А З 7,95 7,32 7,17 8 ,4 8 8 ,3 3 7,5 5 7 ,3 2 7 ,1 7 8 .0 8 7 ,9 3 6 ,3 3 6 .8 6
46 И Т О Г О  И З Д Е Л И Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н -

47 Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  К Г 120 000 466 в,a s 10,56 <0,45 7,9 5 7 ,3 2 7 ,1 7 8 ,4 8 8 ,3 3 7,5 5 7 ,3 2 7 .1 7 8 ,0 8 7 ,9 3 6 .3 3 6 ,8 6
16 И Т О Г О  С ТА Л И  П Р И В Е Д Е Н Н О Й

19 К С Т А Л И  К Л А С С А  A - I , КР 166 53,70 10Д49 6431 60АЗ 53,39 98,35 76 ,5 7 66,97 52,99 97,34 95,52 6403 58.27 97,59 5 4 7 2
го Л Е Г К И Й  Б ЕТ О Н  К Л А С С А  8 4 5 , М 5 443 4Д7 ив 4,42 4,04 0,96 0,90 Мв U 2 1,01 0,96 0,90 4,18 4,42 1,01 1 ,1 8
г\ П О Р Т Л А Н Д Ц Е М Е Н Т  МАРКИ 400,Т 5 7 3 1 1 2 166 0 А 5 0 А 2 0,90 0,36 0,39 0,32 0 Л 2 0 ,4 0 о,эб 0 ,3 4 0 ,3 2 0 ,4 2 0,40 0,36 0 ,9 2

1.141 1-38.1 000 РМ
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1 С о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о

г К А Ч Е С Т В А 0 9 3 0 0 0

3 С т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  a-i ,кг 09 3011 166 А,28 2,72 2,72 2.72 2,72 2,72 2 ,7 2 2 ,7 2 2 ,7 2 2 ,7 2 2,72 2,72 2,72 2,72 2.72

4 М Е Л К О С О Р Т Н А Я , КГ 0 9 3 3 0 0 166 4,28 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2 ,7 2 2 ,7 2 2 .7 2 2,72 2,72 2,72 2.72 2,72

5 Ст а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а п , кг 0 9 3 0 0 6 166 14,76 18,35 2 Ц 4 14,74 12,52 10,14 18,19 16,36 11,42 9 ,3 9 8 ^ 5 15,48 12,69 9,96 13,32

ь М Е Л К О С О Р ТН А Я , КГ 0 9 3 3 0 0 166 1476 28,35 21,24 14,74 12,52 10,14 16,19 16,36 11,42 9 ,3 9 6,85 15.48 12,69 9 ,9 6 13,32

1 И Т О ГО  СОРТО ВО ГО  ПРО К АТА

ь Об ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а , к г 0 9 300 0 166 19,09 31,07 23,96 17,46 15,24 12,86 20,91 19,10 14,14 12,11 11,57 16,20 15,41 12,68 16,04

9 И Т О Г О  С Т А Л И  ПО 9К РУПНЕН Н О -

10 МУ С О Р Т А М Е Н Т У '-

Н М Е Л К О С О Р Т Н А Я  , КГ 0 9 330 0 166 19,04 31,07 23,96 17,46 15,24 12,86 20,91 19,10 14,14 12,11 11,57 18,20 15,41 12,68 16,04

\г М е т а л л о и з д е л и я  п р о м ы ш л е н -

13 Н О ГО  Н А З Н А Ч Е Н И Я < 2 0 0 0 0

14 П р о в о л о к а  и з  н и з к о ч г л е р о - '
15 АИСТОМ СТАЛИ ХОЛОДНОТЯНУТАЯ Spiff 1214Q0 166 Ь,И 8 ,8 8 8,75 6,74 6,22 6,09 7,20 7,07 6,4 * 6,22 6,09 6,88 6,75 5,40 5,86

16 ИТОГО ИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕН-
п Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я ,  КГ. 1 2 0 0 0 0 166 6,71 8 ,8 8 8,75 6,74 ь,п 6,09 7,20 7,07 6,42 6,22 6,09 6,88 6,75 5,40 5,86

16 И Т О Г О  СТАЛИ П Р И В Е Д Е Н Н О Й
(9 К С Т А Л И  К Л А С С А  A - I . К Г 166 52,91 8 4 ,44 68,60 49,06 44,40 37,96 61,18 55,44 41,28 36,52 35,14 53,19 47,85 36,51 46,19

20 Л Е ГК И Й  Б ЕТО Н  К Л А С С А  8 (5 . М3 из 0,88 0,84 0,76 0,72 0,68 0,68 0,84 0,76 0,72 0,68 0,88 0 ,8 4 0,76 0,68

21 П О Р Т Л А Н Д  Ц Е М Е Н Т М АРКИ ЗДО.Т 573112 168 0,90 0,31 0,30 0 Д 7 0,26 0,24 0,31 0,30 0,27 0,26 0,24 0,31 0,30 0,27 0,31
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4 Сортовой прокат обыкновенного

г качества 093000
3 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА A-IJtr 093041 166 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,12 2,72 2,72 2,72
а МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 093300 166 2,12 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,12 2,72 2,72 2,72 2,72
5 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА Ат-V, № 093006 166 44,07 24,33 1В,00 4Д28 10,77 8,85 47,49 44,76 9,96 9,39 13,32 11,07 14,64
6 МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 093300 №6 11,07 24,33 18,00 13,28 40,77 8,85 17,49 14,16 9,96 9,39 13̂32 44,07 41,61
7 «ТОГО СОРТОВОГО ПРОКАТА

13,796 ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА. КГ 093000 166 27,05 20,72 46/Ю 43,49 44,57 49,94 17,48 12,68 42,44 18,76 13,79 44,33
9 ИТОГО СТАЛИ ПО УКРУПНЕННО-
« МУ СОРТАМЕНТУ.
(4 МЕЛКОСОРТНАЯ, кг 093300 466 13,79 27,05 20,72 16,00 13,А9 44,57 49,91 17,W 12,68 12,11 18,16 13,79 14,33
12 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕН-
13 НОГО НАЗНАЧЕНИЯ №0000 ~
44 ПРОВОЛОКА ИЗ НИЗКОУГЛЕРО-

I j s45 ДНСТОЙ СТАЛИ ХОЛОДНОТЯНУТАЯ МВ 121400 166 8,14 8,03 6,07 5,56 5Л7 6Л6 6,35 5,15 5,58 6,14 6,03 5,12
46 ИТОГО ИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕН- ■1 -

П НОГО НАЗНАЧЕНИЯ, КГ 120000 166 5,13 В, 14 В,03 6,07 5,58 5,41 6,4*6 6,35 5,75 5,58 6,14 6,03 5,12
46 ИТОГО СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ
49 К СТАЛИ КЛАССА А*1. КГ 466 *♦1.05 12.2) 58,42 Vifib 36,6) 34,23 5403 V8,52 37,08 3557 А5,04 39,93 39,78
20 ЛЕГКИЙ БЕТОН КЛАССА BI5, М3 443 0,84

_
0,13 0,69 0,63 0,59 0,56 0,13 0,69 0,63 0,59 0,73 0,69 0,73

24 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ МАРКИ ЧОО.Т 513112 166 0,30 0,26 0,24 0,22 0,21 0,20 0,26 0,24 0,22 0,21 0,26 0,24 0,26

\.\Ч4 4-38 4 О О О  РМ
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1 СОРТОВОМ ПРОКАТ ОБЫКНОВЕННОГО

г К А Ч ЕС Т В А 0 9 3 0 0 0

з Ст а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а - 1 , к г 0 9 5  011 166 4,28 9,28 4,28 4,28 4 ,2 8 4 ,2 В 4,2В 4,28 9 ,2 8 9,28 4,2В 9,26 4 ,2 8 4 ,2 8 4 ,2 8
k М ЕЛК О С О РТНАЯ  , к г 0 9 3 3 0 0 166 4 ,2 8 4,28 4,26 4,28 4,28 4 ,2 8 4 ,2 8 9,28 4,2 8 4 ,2 8 4 ,2 6 9 ,2 8 9 ,2 8 4 ,2 8 4,2 6
5 Ст а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  а т-х к г 0 9 3 0 0 6 166 41; 52 31,86 22,84 18,41 14,75 27,90 23,31 16,60 15,65 11,80 21.06 18,00 13,28 12,52 18,90
6 М Е Л К О С О Р Т Н А Я  , КР 0 9 3 3 0 0 166 41,52 31,86 22,84 16,41 (9,75 27,90 23,31 16,60 15,65 11,80 21,06 18,00 13,28 12,52 18,90
7 И т о г о  с о р т о в о г о  п р о к а т а  '

8 О Б Ы К Н О В Е Н Н О Г О  К А Ч Е С Т В А , КП 093 000 166 95,80 36,14 27,12 22,69 19,03 32,18 27,59 20,88 19,93 16,08 25,34 22 ,28 17,56 16,80 23 ,18
9 И Т О ГО  С Т А Л И  ПО У К Р У П Н ЕН Н О М У
Ю С О Р Т А М Е Н Т У .

И М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  КР 0 9 3 3 0 0 166 95,80 36,14 27,12 22.69 19,03 32,18 27,59 20,68- (9,93 16,08 25,34 2 2 ,2 8 17,56 16,80 2 3 ,(8
12 М е т а л л о и з д е л и я  п р о м ы ш л е н -

13 Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я , 12 0 0 0 0
14 П р о в о л о к а  и з  н и з к о у г л е р о -

15 Д ИС ТО Й СТАЛИ ХОЛОДНОТЯНУТАЯ Bpi.nr 1 2 1 4 0 0 166 (ЗД В 13,43 10,49 3 ,7 2 9 ,5 3 1 1 ,1 6 (0,97 10 ,0 1 5 ,7 2 9,53 10,6В 10 ,9 9 8 ,5 7 8 ,0 9 9 ,0 9
<6 ИТОГО И З Д ЕЛ И Й  ПРОМ Ы Ш ЛЕННОГО

а Н А З Н А Ч Е Н И Я  , КГ (20 000 166 13,68 (3,93 10,49 9 ,7 2 9 ,5 3 и / 6 10 ,9 7 1 0 ,0 1 9 ,7 2 9 ,5 3 ю ,€8 (0 ,9 3 8 ,3 7 8 ,0 8 3 ,0 4
18 И Т О Г О  С Т А Л И  П Р И В Е Д Е Н Н О Й
19 К С Т А Л И  К Л А С С А  A - I  , КР 166 125,55 100,49 76,25 65,*36 5 7 ,1 1 92,97 78,06 6 2,0 9 5 9 ,3 7 50,62 76 ,21 65,68 52,03 50,07 69,05
20 Л Е Г К И Й  БЕТОН К Л А С С А  В15, М3 и з (.36 (.30 1 ,1 7 1 ,11 1.0 4 ( .3 6 1,30 1 ,1 7 1 ,1 1 1,0 9 1.36 1,3 0 4 1 7 1 ,1 1 1 ,3 6
21 Портландцемент марки адо.т 5 7 3 1 1 2 №8 0,48 0,46 0 ,4 7 0,39 0,37 0,48 0,46 0,42 0,39 0 ,3 7 0 ,4 8 0 .9 6 0 ,4 2 0,39 0 ,4 6
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К Сортовой  п ро ка т  обыкновенного

г КАЧЕСТВА 093 000

ъ СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА A - I,Кр 093011 166 4,28 4,28 4,28 2,12 2,72 2,72 4,28 4,28 2,72 2,12 2,12 4.2B 4,26 2,12 4,28

ч МЕЛКОСОРТНАЯ, Ю 093300 166 4.26 4,28 4,28 2,72 2,72 2,12 4,28 4,28 2,72 2,72 2,12 4,28 4,28 2,72 4,28

5 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА A r l.K P 09300Б 166 16,38 35,94 26,55 18,061 15,28 13,09 24,33 20,07 14,74 12,52 11,80 18.90 16,38 13Д8 15,48

6 МЕЛКОСОРТНАЯ, КР 093*300 166 16,36 35,94 26,55 18,06 15,28 13,09 24,33 20,07 14,74 12,52 11,80 18,90 16.38 13.28 15,48

1 ИТОГО СОРТОВОГО ПРОКАТА

8 ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА, КР 093000 166 20,56 40,22 30,83 20,78 18,00 15,81 28,61 24,35 17,46 15,24 14,52 23,18 20,66 16,00 19,16
0 ИТОГО СТАЛИ ПО УКРУПНЕННО'

ю МУ СОРТАМЕНТУ-

н МЕЛКОСОРТНАЯ , КП 093300 166 20,56 40,22 30,83 2D,78 18,00 15,81 28,61 24,35 17,46 15,24 14,52 23,18 20,66 16,00 19Л6

к МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕН-

13 НОГО НАЗНАЧЕНИЯ 120 000

14 ПРОВОЛОКА ИЗ НИЗКОУГАЕРОДМС-

15 ТОЙ СТАЛИ ХОЛОДНОТЯНУТАЯ Bp-Iff 121400 166 8,85 10,56 10,4* 1,95 7,32 T 17 8,48 8,33 1,55 7,32 1,17 8.08 7,93 6,33 6.86

16 ИТОГО ИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕН-

п НОГО Н А З Н А Ч ЕН И Я , КР 120000 166 8,85 10,58 10,43 7,95 7,32 7,17 8,48 8,33 7,55 7.32 7,17 8,08 7,93 6,33 6,86

18 ИТОГО СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ

19 К СТАЛИ КЛАССА А ' I  , КГ 166 59 Л 0 105,19 84,31 60,43 53,39 48,35 16,57 66,97 52,44 47,31 45,52 64,03 58Д7 47,54 54,12

20 ЛЕГКИМ 5ЕТ0Н КЛАССА В (5 , М3 113 1,30 1,19 1,14 1,03 0,97 0,92 1,19 1,14 1,03 0.97 0,92 1Л9 1,14 1,03 U 9
21 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ МАРКИ 400J 5 7 3 U 2 166 0А6 0,42 0,41 0,37 0,34 0,33 0,42 0,41 0,37 0 ,34 0,33 0,42 0,41 0,31 0,42

41 .1-38 .1  ОООРМ
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i С о р т о в о й  п р о к а т  о б ы к н о в е н н о г о

г К А Ч Е С Т В А 093 000
з с т а л ь  а р м а т у р н а я  к л а с с а  a -i ,kp 0 9 3 0 1 ) 166 4.28 2 ,7 2 2 ,7 2 2 ,7 2 2,72 2 ,7 2 2 ,7 2 2 ,72 2 ,72 2 ,7 2 2,72 2 ,72 2 ,7 2 2 ,7 2 2 ,7 2
4 М Е Л К О С О Р Т Н А Я , KP 093300 '166 А,28 2 ,7 2 2 ,72 2 .72 2 .72 2 ,72 2 .7 2 2 ,72 2 ,7 2 2 ,7 2 2,12 2 .7 2 2 ,7 2 2 ,7 2 2 ,7 2
5 С Т А Л Ь  А РМ АТУРН АЯ  КЛАССА А т5 ,К Р 0 9 3 0 0 S 166 14,76 28,35 21,24 14.14 12,52 10,14 18.19 16,38 11,42 9,39 6,85 <5,A8 12,69 9,96 )3 ,3 2

6 М Е Л К О С О Р Т Н А Я , КР 0 9 3300 166 14,76 26,35 21,74 14,74 12.52 )0 ,)4 18.19 16 .38 11,42 9,39 8,85 15,48 72,69 9,96 13,32

7 ИТО ГО  С О Р Т О В О Г О  П Р О К А ТА

а О Б Ы К Н О В Е Н Н О ГО  К А Ч Е С Т В А . КЛ ■ 09 30 0 0 166 19,04 3 1.0 7 23,96 1246 (S.2* )2,86 20,9) 19,10 /4,14 #2,1# 11,57 18,20 15,41 12,68 )6.D4
9 И Т О Г О  С Т А Л И  ПО У К Р У П Н Е Н Н О Е
ш МУ С О Р Т А М Е Н Т У ' .

н М Е Л К О С О Р Т Н А Я ,  К Г 093300 166 S,D4 31,07 23,96 17,46 )5,24 #2.86 20,91 19,10 14,14 12,11 11,57 16,20 15,A ) 12J68 <6,0A

\г М Е Т А Л Л О И З Д Е Л И Я  ПРОМ Ы Ш ЛЕН-
13 Н О Г О  Н А З Н А Ч Е Н И Я . 120 000
14 П Р О В О Л О К А  И З  Н И З К 0 У Г Л Е Р 0 *

15 ДИСТОЙ С ТА Л И  ХОЛОДНОТЯНУТАЯ Вр1Я <21400 166 6,11 ejae 6 ,75 6 ,74 6,22 6,09 7,10 1.0 7 6 ,42 6,22 6,09 6,88 6 ,75 5,40 5 ,86

16 И Т О ГО  И З Д Е Л И И  П Р О М Ы Ш Л ЕН -

17 НОГО Н А З Н А Ч Е Н И Я  КГ <20000 166 6 ,7) 6 .68 8,75 6 .74 6,22 6,09 7,20 7 ,0 7 6,42 6,22 6,09 6,88 6,75 5,40 5,86

16 И Т О Г О  С ТАЛ И П Р И В Е Д Е Н Н О Й

19 К С Т А Л И  К Л А С С А  A - I ,  КР 166 52,91 8ЧМ* 66,60 49,06 44,40 37,98 6 1 (1B 55,44 41,26 36,52 35,14 53,19 4 7,8 5 3 6 Л 46,19

20 Л Е Г К И Й  Б Е Т О Н  К Л А С С А  8 )5 , М3 113 1 ,1 4 0.90 0,66 0,76 0,73 0,69 0,90 0.66 0,76 0 ,73 0,69 0,90 0,86 0,78 0,90

21 П О Р Т Л А Н Д Ц Е М Е Н Т  М А Р К И  W O .T 5 7 3 1 1 2 168 0,40 0,32 0,3) 0,26 0,26 0,24 0,32 0,31 0 ,2 8 0,26 0,24 0,32 | 0,31 0 ,2 8 0,32

f. ) U ) - 3 8 )  ОООРМ
ШёТ
7
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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА 

И ЕДИНИЦЫ ИЗМ ЕРЕНИЯ
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i Сорговой прокат обыкновенного

г КАЧЕСТВА 093000

ъ СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА Л- I ,КР 093011 166 2,72 2,72 2,72 2,72 2.72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72
4 МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 093300 166 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 - 2,72 2,72 2,72

5 СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ КЛАССА At-I.KP 093005 166 11,07 14,33 <3,00 13,26 10.77- 8,85 17,19 14,76 9,96 9,39 13,32 11,07 #461
6 МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 093300 166 (1,07 24,33 18,00 13,28 10,77 8,85 17,19 14,76 Я 96 9,39 #3,32 #1,07 #1,61

7 ИТОГО СОРТОВОГО' ПРОКАТА

8 ОБЫКНОВЕННОГО’ КАЧЕСТВА, КГ 093000 166 13,79 27,05 20,72 16,00 13,49 11,57 19,91 17,48 12,68 12,11 18f76 13,79 1ЦЗЗ

9 ИТОГО СТАЛИ ПО УКРУПНЕННО-

Ю му с о р т а м е н т ы :

11 М ЕЛКОСО РТНАЯ, КР. 093300 166 13,79 27,05 20,72 16,00 13,49 11,57 19,91 17,48 12,68 12,11 18,76 13,79 14,33

12 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ ПРОМЫШЛЕН'

О НОГО НАЗНАЧЕНИЯ 126000

44 ПРОВОЛОКА ИЗ НИЗК0УГЛЕР0-

15 ДИСТОЙ СТАЛИ ХОЛОДНОТЯНУТАЯ Spiff 121400 166 5,73 8,14 8,03 6,07 5,58 5,47 6,46 6,35 5,75 5,58 6,14 6,03 5,12
16 ИТОГО ИЗДЕЛИЙ ПРОМЫШЛЕН- ,

17 НОГО Н А ЗН А Ч ЕН И Я, КГ- 120000 166 5,73 8,14 8,03 6,07 5,58 5,47 6,46 6,35 5,75 5,58 6,14 6,03 5,12

18 ИТОГО СТАЛИ ПРИВЕДЕННОЙ

19 К СТАЛИ КЛАССЛ A - I ,  КР 166 41,05 72,21 58,12 44,86 38,61 34,23 54,03 46,52 37,08 35,57 45,04 39,93 39,78

20 ЛЕГКИЙ БЕТОН КЛАССА В15, (И3 * и з 0,86 0,74 0,71 0,64 0,61 0,57 0,74 0.71 0.64 0,61 0,74 0,71 0,74
21 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ МАРКИ 400,Т 573112 168 0,31 0,26 0,25 0ДЗ 0,22 0,20 0,26 0,25 0,23 0t22 0,26 0 ,25 0.26

U4U-3B.1 000 PM
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б

Z 3 t j 9 5

Серия 1.141.1-38

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293845/4293845561.htm



