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(Н А  ОСНОВЕ СЕРИИ И И -0 4 )

МНОГОПУСТОТНЫЕ ПАНЕЛИ И РЕБРИСТЫЕ ПЛИТЫ ПЕРЕКРЫТИЙ 
ДЛИНОЙ 6850мм, АРМИРОВАННЫЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫМИ 
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*t
n/n Обозначение Наименование Стр. Примечание

1 Со д е р ж а н и е

2 loco-t.'t-io.o.o.ow Пояснительная записка 3-13

5 ЮЯН.Ч-3 I.O.O.O Рядовая панель
ПЕРЕКРЫТИЯ ПК 64.12 м -го

ПК 68.12 -В А Ш  
ПК 68. 12 -MA1YT 
пкб^мг -  6 m v t  
п к 6 & .1 2 -8 а ш
ПК68.12-3ATVT 
ПК 68.12 -1» ATVI 
ПК 68. 12 — 6ATVT 
ПК62. 12 -  8ATVT 
ПК68.12 -  MBPI1T 
ПК 62 i2 -  6BPI1T
пкб2 .\г -  верит  
ПК68.12 -  BAivn 
ПК 62.12- ЧА1УП 
ПК62 12 -  BAlvn 
ПК 62.12 -  2AIvn 
ПК 62.12- 3 ATVn 
ПК 62.12- MATVIl 
ПК62.12- 6АТ\/П 
ПК 62.12-8АТУП 
ПК 68.12 -  Ш И П  
ПК 68.12- 6ВРПП 
ПК 68.12 -  88Р11П

к н и м . иг.о.0.0 PjULOBA* ПАНЕЛЬ
перекрытия пкб8.1Б 21-27

ПК 68.15 — 3A1VT 
ПК 68.16-М А Ш  
ПК 62.15 -  6 AIVT 
ПК 68.I5-8A1VT  
ПК 68.15-3ATVT 
ПК 68.15-MATVT 
ПК 6 8.15- 6ATVT 
ПК68-16- 8ATVT 
ПК 68.15 -  ЗВРПТ 
ПК 68.15- ABPI1T 
ПК68.15- 6BP1IT 
ПК 68-15 -  8ВР13Т 
ПК 68-16- 3A1VU IK
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njn Обо зн ачен и е Н а и м е н о в а н и е Стр Пр и м е ч а н и е

ПК68.15 -М А Ш  
ПК 68.15 - 6 Ш П  
ПК 68.15 —8 AIVH 
ПК 68.15 -ЗАТУП 
ПК68.15 -  MATVH 
ПК 68.15 — 6АТУП 
ПК 68 15 —8ATVU 
ПК 68.15 -М8Р11П 
ПК 68.15 -  6ВР11П 
П К б815 -88Р гт

5 1.020-1. М-3 3.0.0.0 СЬЯЗЕВАЯ ПАНЕАЪ 
ПЕРЕКРЫТИЯ ПК681Ь 28-ЬЧ

ПК 68.15 -3A1VT-2

nK68.1S- MA1VT-2 
П К б 8 » 5 -6 А Ш -г  
ПК68.15 -  8A1VT-2 
ПК 68 16 — 3ATVT -2  
nK68.15-MATVT-2 
ПК68.15 -6ATVT-2 
ПК68.16- 8ATVT-2 
ПК 68.15 — 38Р11Т-2 
ПК68.16 -М8Р11Т-2 
ПК68.15 -  68Р11Т-2 
ПК 68.15 -8BP1IT-2 
ПКб8.15-ЗАПП-2 
ПК68.15 — MAlvn-2 
ПК 68.15- 6A1VH- 2 
ПК 68.15— 8AlVn- 2 
ПК68.15- 3A1VH-2 
ПК*68.15-MMVH-2 
ПК68.15 -6ATVH-2 
ПК 68.15 —8ATVH-2 
ПК 68.15-М8ПЗП-2 
ПК 68.16- 6ВРПП-2 
ПК 68.15- 88Р11П-2

6 1.020-1. М-3 М.0.0.0 Пристенная п ан еаь ,
ПЕРЕКРЫТИЯ ПК 64-15 35-Е)

ПК64. 15 -1AIVT-I 
НКВ&. 15—AA1VT-I 
ПК 64.15-6А1ЧТ-1 
ПК 65.15-5А1ЧТ-1 
ПК65 15-5АТЧТ-1 
ПК 64 15 —ЛАТЧТ-1
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Вдозначете Наименование Стр. Примечание

ПК68.45-6ЛТТТ-1 
пт . 45-8ЙПТ-4 
п т .45 -ЗВРйТ-4 
OKS&.45-4BPIT-1 
пт. 45-швтч 
ПКе$.15-В8РЕТ-1 
о т .45-30U п -4 
пт . 45-401X0 4
пт . is-Bnsn-4  
пт . 45-МВП-4 
пт . 45- зл т ч  
пт . 45-4ЯТИ-4 
оке». 45-ОЛТ in-4 
от . 45-to n  В-4 
пт . 45-4ВРЕП-4 
пт . 45-ОВР КП-4 
п т  45-8ВПП-4

7 Ш Л И  5.0.0.0 Сангтничсшя плита 
перекрытия пре ВЯ.45 4145

ПРСSt.45- COST 
ПРС68 15- 80 ЦТ 
ВРС5&.45-вот 
ПРС 60.45 -80 а  Т 
ПРС08.45-68PUT 
ПРС68.45- 80PS.T 
ПРС68.45-6ЙПП 
ПРС68.45- и  ап  
ПРС68.45-6ЙТ1В 
ПРС68.45-8ВПП 
ПРС 68 45 - 60РВП 
ПРС 68.45- 8 BPS О

S ш н м -за о т Ш ы 4648 узлы 4544схемы 4 :4

9 то-сч-зо.о.ю Ветка с 49-50 В - 4 :С -4 6

40 1M0-4M-3O.Ol.il Каркас КР 54 КР-1т КР-3, КР-В

11 ш о-1ч-зожз.о Каркас КР 52 КР-П -гК Р -5

1Z то-то.о.о.1 Петля стропобочная 
СП

53 С П -4 : СП-3
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/  одщая часть.

4. 4. Выпуск И  содержит рабочие чертежи многопустотных т  
пеней и редристых плит перекрытий .запроектированных из тяжелого 
Be тони и детона на порисгшх заполнителях.

41. Панели и плиты предназначены для применения В проекти­
ровании и строительстве оВщестВенных зданий и зданий админисгт- 
тиВно-дытоВого назначения.

и . Ранели и плиты рассчитаны под нагрузки'
Вид нагрузки Нагрузки, (кгс/мг)
расчетная 300 400 500 600 800
нормативная гчо 310 390 500 670

дез учета соВстбенного Веса.
14. Содстбенный Вес панелей: 
из тяжелого детона рассчитанный -  550, нормативный-Шки/гР 
из детона на пористых заполнителях расе четный -250, нор ­

мативный -250кгс/м г
СодстВенный Вес плит:
из тяжелого детона рассчетный-350, нормативный - ПОки/н* 
из детона на пористых заполнителях расчетный -260, норматив 

ный-2Ч0кгс/мг
1.5. Расчет панелей произведен В соотВетстВии с требовани­

ями СНиПЕ-24-75. Панели и плиты расчитаны как конструкции 
З-ей категории трещинотойкости.

4.6. Номенклатура панелей и плит Включает В седя конструкции

/">

It 1 Волынский~
HODMOK. Сошоба
п м ___ 5ПН9Н
Emzfir Хорош
шер. Шанауроби Шииу
Разрад. Ларионова

1 0 2 0 -1 4 -3  0.0.0 О Р З

П о я с н и т е л ь н а я
СтадияЛист Листоб

Р 4 42
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l - x  m u  по д :
i  Рядовые многопустотные панели шириной М О  и 1490мм;
2. СВязеВые многопустотные панели шириной 1490мм;
3. Пристенные многопустотные панели шириной 1499мм;
УСантехничеекие еВязеВые ребристые плиты шириной 1490мм.
1.7 СВязеВые и  пристенные панели устанавливаются у  сред­

них и  крайних т о н н  каркаса В метах, где требуется устройство 
от Зерт ий для пропуска коммуникаций, применяются ребристые плиты.

1.8.Маркировка конструкций принята В соотВетстВии с ГВС72Ш Ш
М арки панелей и  плит перекрытий состоят из ЪукВенно-цир- 

роВых груп п :
ПерВая группа содержит :
а) обозначение типа конструкции состоящего из ЬукВ
ПК-многопуст от ная панель перекрытия;
ПРО-ребристая сант ехническая плит а перекрытия
б ) габаритные размеры длины и  ширины, Выраженные В деци­

метрах ( е округлением до целого числа).
Вторая группа содержит :
а ) несущ ую  способность соответствующую расчетной наг­

рузке на  перекрыт ие) без учет а собственной массы) Выраженную  
В цент нерах н а  кВадрат ный мет р;

б ) класс напрягаемой арматуры;
В) Вид бет она Выраженный буквенным обозначением Т -т я­

желый бетон, П бетон н а  пористых заполнителях.
Третья группа Выражает конструкт ивные особенност и 

панелей и  имеет  цифровые обозначения:
2 -с В  язеВая многопуст от ная панель;
/  - прист енная многопуст от ная панель.
Пример м ар кир овки :
0Ш .15- Щ  и И М - многопустотная пристенная панель перекрытия

длиной 6850мм, шириной МУН мм, несущ ей способностью 800т /н г 
(безучет а собственного В еса) с напрягаемой арматурой класса 
Bp - I  изготаВлабаемая из бетона н а  пористых заполнителях и  уст а­
навливаемая Вдоль наружных ст ен каркаса.

со Л  ля образования диска перекрытия В сВязеВых и  при - 
ст енных панелях предусмотрены закладные детали, приВаренные 
к  продольным каркасам  Воспринимающим усилия раст яжения р а в ­
ное 5  т. н а  каж дую  закладную деталь сВязеВых панелей и  1Рт. н а  
закладную  деталь пристенных панелей.

НО. При устаноВке на  ребристые плиты перегородок и  стен 
требуется производить соответствующий контрольный расчет  
прочности и  жесткости е учетом ослабления отверстием 6  днище. 
Размеры отВеретий и  расположение их относительно ребер плит ы  
огоВариВаются В заказах заводом - изготовителем.

Ш  Для обеспечения совместной работы смежных панелей и 
требования звукоизоляции перекрытия, швы между панелями долж­
ны быть тщательно заполнены бетоном или цементным раствором 
марки ?00.

1 Л  Для улучшения совместной работы панелей и  ригелей 
перекрытия по т орцам панелей устраиваются Вертикальные 
шпонки треугольного очертания.

ИВ. Панели предназначены  для применения 8  обычных усло­
виях эксплуат ации.

I Я  Предел огнест ойкост и панелей - не  ниж е о, 95 часа.

2 . т ехн иче ски е  т ребования

2.1 Панели изготавливаются из тяжелого бетона м арки по

1 .0 2 0 -1 .0 -3  0 .0 0 .0 П З  ^
KonupoSat Э«мр»[ /73гэ s  4>орнап>11
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прочност и н а  сжат ие -  250, зоо, 35В  и  400, и  бет она н а  порист ых 
заполнит елях при  плот ной м елком  заполнит еле, п а р ки  по прочности 
н а  сж ат ие - Щ 3 5 0и  400.

Z 1 .5  качест бе кр упн ы х порист ы х заполнит елей легого бето­
н а  принят ы  керамзит , т репельный и  зольны й грабий е объемной н а ­
сы пной м ассой Ю О кг/м *и  крупност ью  н е  более 10м.

Z .3. В качест бе м ел кого  заполнит еля для л е г ки х  б ет он об  
следует  приним ат ь кбарцебы й песок; удовлет воряю щ ий т ребоба -  
т я м т ш - П .  Песок для строительных работ . Технические услобия"

Z.4. S  качест бе предварит ельно-напрягаем ой арм ат уры при- 
н я т а - ст аль ст ерж небая горячекат аная периодического проф иля 
кл асса  й -м  п о  ГОСТ 5 1 8 1 -1 5 ;

-  ст аль ст ерж небая т ермически упроченная периодического  
профиля класса Д М  по Тост 10884-71;

-бысокопрочная арматурная проболока периодического профиля 
класса 8р -й  по ГОСТ 8480-S3.

б  случае от сутстбия армат уры из ст али кл асса  Й т -1 допускает ­
с я  п р и м е н и т  армат уру из ст али кл а сса 0 -х , имею щ ую  т е ж е  п р о ч ­
ност ные характ ерист ики.

Z .5 . В ерхняя и  н и ж н я я  зо н ы  панелей арм ирую т ся сборны м и  
сет ками. П ром ежут ки м еж ду пуст от ами н а  приопорних уча ст ках ар ­
м ир ую т ся  сб о рны м и ка р ка с а м и .

Для босприятия горизонтальных усилий б  диске перекрыт ия В  
прист енных и  сбязебы х панелях предусмотрены армат урные каркасы , 
к  Верхним ст ержням которых при Варены пластины.

Мат ериал сет ок и  харкасоб- обыкновенная армат урная проболо- 
к а  периодического профиля кл асса бр -Т (т у 14-У -6 59  -75) и  ст ер ж ни  
и з  горячекат аной ст али периодического проф иля к л а с с а й -ш  
(ТОСТ5 .1 4 5 9 - 1 Z V

2.6. Толщина защитного слоя бетона для преббарительно напря­

гаем ой армат уры-25мм, для сеток берхней и  нижней зон панелей 15мм 

3. у к а за н и я  по изгот овлению  панелей

3.1. Приит т облениц панелей необходимо Выполнять требобаниядт- 
Стбующих нормат ивных и  конст рукт ивной документ ов

3.Z. Панели изгот облиВают ся по огрегат но-пот очной п т о л о т
3.3. Д о  н ача л а  произбодст Ва панелей заВод-изготовитель дол­

ж ен  разработ ат ь т ехнические условия и  т ехнологические пробила, 
определяющие основные способы ПроизбодстВа и  контроля качест Ва 
изгот овления изделий.

3.4. Предварительное напряжение стержнеВой арматуры произво­
дит ся электротермическим способом. Допускается применение механичес­
кого способа нат яжения. Натяжение проболочной арматуры осущ ест в­
ляется механическим способом. Величины предварительного Н апряжения а  
усилий н а  т я т и  я  рабочей арматуры панелей приведены  В т аблице  
н а  лист ах 7-9  пояснит ельной записки.

3 .5  При нат яж ении т ермически упрочненной арматуры электро­
т ермическим способом должны производиться контрольные испытания 
образцов ст ерж ней после элекгпронагреВа.

3.6. б  случае необходимости приборки корот ы ш ей 6  качест бе 
бременных анкероб к  ко нц а м  ст ержней т ермически упроченной а р ­
мат уры следует  предусмат риват ь мероприятия, предот вращ ающ ие 
перегреб основного м ет ал ла ст ержней.

3.1. Плоские сборны е сетки должны изготаблиВаться с помощ ью т  
т акт ной т очечной злект росбарки В соотбетстВии с т ребованиям и 
ГОСТ 109ZZ-15. Зам ена конт акт ной сб о рки  н а  элект родугобую  не 
допускает ся.

т о д л - в  о . о . а . о  п з

УПППМЙПЛ ЯйЖ/U /M /7SB9 6 Фоомат 1Z
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3.S. Арматурные сетки и  каркасы  при диамет ра* до 5мм выполня- 
штея из обыкновенной арматурной проволоки периодического профиля 
класса 8р -1(Т У  19-у  -695-15), при диамет ре 6мм и  долее - из горяче -  
ка т а но й  армат урной ст али периодического проф иля класса А-Ш  
ПОГОСТ 5181-15 U ГОСТ511/59-11*

3.9. М а р к у  ст али необходимо принимать б  соответствии с указа­
ниями, приведенны ми в р а б о ч и х  чертежах конкретного объект а.

М О Д ля монт ажных петель долж на применят ься горячекат аная 
арм ат урная ст аль кл асса  А -1 м а р о к 6Ст Зсп1и 8С т Ш 1 6 случае если 
монт аж панелей возм ожен при  зим н ей  т емперат уре ниж е -М °С , при­
м енение пет ель и з  ст али м а р ки  B M p c l н е  допускает ся.

3.11 . в  к а р к а с а х  элект родуговую  свар ку производит ь в  соотве­
т ст вии t  т ребованиями„  ин ст рукц ии  по сворке соединении армату­
р ы  и  закладны х дет алей железобет онных конструкций "(СН393-7&).

3.11. Передат очная прочность дет она/иназначена 6  соответст­
вии с т ад л иц е й  7С Н иП  П -2 1 -7 5 и  принят а по т аблице н а  лист ах 7 9  
пояснит ельной  за п и ски .

От пуск напрягаем ой армат уры  производить плавно, мгновенная 
передача уси л и й  н а  бет оне н е  допускает ся.

з. 13 При изготовлении панелей из легких ( напорист ых заполните­
л я х ) бетонов объемная м асса вет она 6  вы суш енном  сост оянии  
должна быть не более 1750 к г /м 3 О бъем меж зерновы х пуст от  6  
уп л от н енн ой  б ет онной смеси, определенной по г о с т H o s i-Щ  н е  
должен превыш ат ь 3% .

3.14- Нормат ивная объем ная м асса легки х б ет онов с учет ом  
н /ш  арматуры у  = 1Ш  к ф 3

з.1$. При бетонировании панелей особое внимание следует 
обратить на тщательное заполнение бетоном опорных зон.

(

У  ука за ни я  по и сп ы т а ни ю  панелей

И  испы т ания и  оценка прочности, жесткости и  треилиностой 
кост и многопуст от ных панелей и  ребрист ых плит перекры т ий 
производит ся согласно ГОСТ 8 8 1 9 - 77.

в.1. испы т а ни я проводят ся нагруж е ни ем  конст рукций до  
конт ролируемого предельного сост ояния ( прочност и, жест кост и, 
т р щ и н о ст о й ко ст и ).

U .  С хе м а  о п и р а н и я  и  загруж ения.
К онст рукц ии  испыт ывают ся в  рабочем  положении

lp -L -0 ,1
Лконт .пт иЪ

у  = р х в  где Р -  ко н т р о л ь н а я  н а г р узка  в  к г /м г 
8  -  ш и р и н а  панели 6  м.
L  - длина  панели  в  м.

И  испы т а ни я п о  пр очн ост и .
В еличины  полны х конт рольны х нагрузок приведенны е S столб­

ц а х  1 .3  т аблицы  испы т аний определяю т ся согласно о  1 0 1  
гост8 г г 9 -п  с учет ом коэффициента С, зависящ его от  ха р а кт е р а  
разруш ения ко нст р укц и и  и  вида ветона.

дрочноть конструкций оценивает ся величиной нагрузки, вызываю­
щей одно из состояний приведенных в  n J .Z .iro C T 8229-77свидетельствую­
щих, что сопротивление конст рукций действию эт ой нагрузки исчерпа­
но. Величины допускаемых отклонений разруш ающ ей нагрузки от конт ­
рольной при которой парт ия конст рукций признается годной ш и  т ре­
бует повт орного испытания определяется согласно о. 3 .11 . гост8829-17. 

па рт ия  конст рукций признает ся годной ори р * ? р к

m o - i. t t - з  О М О  ИЗ \ f
KMUptltt Л: ЗаХОрЦ. K7SS3 ~7 формою №
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Партия конструкций требует повторного испытании S случае р а з­
руш ения котя Вы одной из отодранных от партии конструкции при 
P K> P r> o p s Р к Если при побторноп испы т ании Р р> 0, $ 5 р к, хот я Вы 
у  одной из испы т ы ваемы х конст рукций, то парт ия ко н с т р укт  
счит ает ся Вы держ авш ей испы т ания.

Р р -р а зр уш а ю щ а я  нагрузка, Р к -конт рольная н агрузка
3.5. испы т ания по ж ест кост и.
Величины полных контрольных нагрузок приведенные В столбцах

З-iт аблицы  испы т аний определяю т ся согласно o n. 1 3 д и  ZM .6  
ГОСТ 8889  -77. Ж есткость конст рукций оценибает ся согласно  
п. 3.3. / .  гост 8 8 8 9 -П  сопот акением Величин прогибов Еизн. и Г к  
с учет ом  от нош ения Величины  и  приведены  
соот ветст венно В  ст олбцах 3  /3  и  1 3 -/8  т аблицы  испы т аний. 
Величина допуст имых от клонений прогибов от контрольных, при ко­
т орых парт ия конст рукций признает ся годной или т ребует  по­
вт орных испы т аний, определяет ся согласно п. о. 3.3.2. и  3 .3 .3  
гост8 829 - 77. Конст рукций, для кот оры х >  0 ,8 5  признает­
ся годны м  если у  и м .> { / j K . П ри эт ом  п а р т и я  конст рукц ий  
т ребует  повт орного испы т ания, если хо т я бы В одной из ото- 
браны х от  парт ии ко нст р укц и й  / / 5  f a  ууизм  У /,1  d к . Если при 

повторном испытании dum  > Ц 5 р к  хот я бы  у  одной и з  испыты­
ваемых конст рукций, то парт ия конст рукций признает ся год ­
ной. Конст рукции, для кот оры х < у  S5 признаю т ся годными 
e m J u 3 M .< {2 fK . П ри ртом па рт ия ко нст р укц и й  т ребует  пов­
т орного испы т ания, если хот я бы  В  о д н о й  и з  от обранны х от  
па рт ии ко нст р укц и й  1 3 d  к  >  d u m  > Ш к .  Е ели при повт орном  

|  испы т ании d u s n .> /,3  d к  вот я бы  у  о д н о й  из испы т ы ваем ы х
конст рукций, т о парт ия конст рукций признает ся годной

dm h ~ прогиб, изм еренны й после В ы держ ки испы т ы ваем ой  
. ко нст р укц и и  по д  конт рольной н а гр узко й .

dK -  прогиб, вычисленны й согласно С Н и Ш -н -ю  от полной конт ­
рольной н а г р узки  приним ая ее крат ковре м енно  дейст вую щ ей.

d im - прогиб, Вычисленный согласно СИиП6 -2 /-7 5 от полной  
конт рольной н а гр узки  пр иним ая ее длит ельно дейст вую щ ей.

doped - предельно допуст им ы й прогиб по табл. Z C H ufH -tt-%
3.6.. Испытания по трещиностойкости
Гресциностойкость конструкции 3 й  категории оирнивает ся п о  

ширине раскрыт ия трещин Величины полных контрольных нагрузок п р и ­
ведены в  столбцах таблицы испытаний определяю т ся согласно 
о 1.3.3 и 1 3.6 гост 8829- П

Величина контрольной ширины раскрытия трещинйк приведена В  
столбце /3  т аблицы испы т аний согласно п .1 .37  г о с т т ч -п .

Партия конст рукции признается годной при Вим4 В к .

где В т -  ш ирина раскрыт ия трещины измеренная после Выдер 
ж ки испытываемой конст рукции под конт рольной нагрузкой по провер 
ке  т рещ иностойкости.

Йк -  конт рольная Величина раскры т ия т рещ ин по т абл. Z  
ГОСТ 6829 -77.

5. указа ни я  по применению панелей.

5.1. Многопустотные панели разработаны для применения в  Лыч­
ной  неагрессивной среде эксплуат ации.

5 1 . Панели допускается применять В условиях пост оянного 
воздейст вия температ уры д о+ 5 0 ‘'С и  нормального влажност ного 
реж им а

5.3. Н азначение м арок панелей производит ся по нагрузкам
конкрет ного объ ект а в  соот вет ст вии с допустимыми нагрузками на 
панели.

m o 4 .3 -3  3o.oj пз Wч___________________ _______________ ___________  О
Копировал: %хй^, /vses г Формат №
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5.4 В а у т  применения панелей под нагрузки, от личаю щ иеся 
от равномерно распределенных, принят ы х при расчет е, назначение 
м арок панелей производит ся на осноде расчет а панелей на конкрет­
ные нагрузки и  Выдора при т о м  т иповых панелей неодходиной не­
сущ е й  спосодност и.

55. В  Вы дорках армат уры к  рабочим  черт ежам панелей указа­
ны  т олько классы  стала, Вез указания марок стали м арки стали арма­
т уры должны Выть указаны  В проектах конкрет ных одъектоВ Н азначе­
ние марок должно производиться 6  зависимост и от температурных уело 
В ий эксплуат ации конст рукций и  характ ера нагрузок} статические, 
динам ические) в  соот ветст вии с действующими нормативными доку­
ментами.

В. 1. На Боковой грани панели должны Быть оБозничены несмываемой 
краской : м арка панели, дат а изгот овления, масса панели в  кг, марка 
предприят ия-изгот овит еля и  ш т амп отк.

6.2. Приемка панелей должна производиться в  соответствии с 
ГОСТ 15045 15, ГОСТ8829  - 77 и р а в о ч и м и  чертежами.

S 3. Транспорт ирование и  хранение панелей производит ся в  го­
ризонт альном  (радочем ) положении.

вм. Подъем панелей следует  производит ь т аким  одразом, ч т - 
Вы нагрузка  от  собст венной массы панелей распределялась равно­
м ерно м еж ду чет ырьмя пет лям и.

6.5. Панели должны хранит ься в  ш т абелях, рассорт ированны е  
по т ипоразмерам, м ар кам  и  парт иям .

6.В. П ри скл а д и р о в а н и и  панелей  прокладки устанавливают ­
ся В пределах участ ков, равн ы х зоом м  от т орирв панелей. Проклад­
к и  м еж ду панелям и должны уст анавливат ься ст рого по Вертикали.

В 7. высот а штабеля панелей 6 соответствии с СНиПй-й.Н-70 
не  должна превыш ат ь 2 ,5 м

6.8. При т ранспорт ировке панелей допускает ся смещение про  
кладок не  Более чем н а  0 ,5  м  от т орцов панелей. При smart должна 
Быть соблт дена вертикальность расположения прокладок.

6.9 При перевозке панелей автомоЬилънын т ранспорт ом еле 
дует  руководст воват ься,  Временными указа ни ям и по перевозке  
униф ицированных сборны х железобет онных двт алей и  ко нст рук­
ц и й  промы ш ленного ст роит ельст ва автомобильным транспортом" 
(С т ройиздат , 19вбг)

6.10 Перевозку панелей железнодорожным транспортом следу­
ет производит ь в  соответствии с т ребованиями. Руководст ва по пе­
ревозке железнодорожным транспортом сворных крупноразмерны х 
железобетонных конст рукций промышленного и  жилищ ного ст ро­
ит ельст ва" (ст ройиздат , 1967г).

В. 44. М онт аж панелей производит ся Sсоответствии с треВо - 
В ани я  м и  главы  С Н и П в -1 6 - 7 9 .  бетонные и  железобетонные конст­
р укц и и  сборные. Правила производст ва и  прием ки работ .

1.020-4.9-3 0.00.0 ПЗ 
Копировал: /7se$ у
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ДОПУСТИМОЕ ПРЕДВАРИ­
ПРЕДВАРИ- ОТКЛОНЕНИЕ ТЕЛЬНОЕ ПРОЧНОСТЬ

ТЕЛЬНОЕ ПРЕДВАРИ­ НАПРЯЖЕНИЕ БЕТОНА
МАРКА ДАНЕЛИ НАПРЯЖЕНИЕ ТЕЛЬНОГО В АРМАТУРЕ В МОМЕНТ

АРМАТУРЫ НАПРЯЖЕНИЯ ПЕРЕД БЕТО­ ОБЖАТИЯ
АРМАТУРЫ НИРОВАНИЕМ

<Ьо Р О 1 R c
НГС/СМ2

1 2 3 4 1г ^ -

ПК6®«12-3AIVT 396 7 833 3840 175
П К61.t2-4AIVT 3995 833 385 7 175
ПК68 *12-6AIVT 4610 833 4422 175
ПК68 • 12-8AIVT 4905 833 4694 210
ПК68. 1 2-3ATVT 5075 833 491 4 200
ПК6 8 . 1 2 - 4 ATVT 4827 833 4666 200
ПК68•12-6ATVT 5542 833 5337 210
ПК68• 1 2 -8 ATVT 5962 ■8 33 5 719 210
ПК68 • 12 -4 B P IIT 10450 522 8 786 200
ПК68 • 12 -6B P IIT 11 526 576 9 550 210
ПК68•12 -8B P IIT 11332 567 9392 210
IIK 68.t2-3AIVn 3590 833 3471 175
ПК68 »12-4AIVII 3789 833 3655 175
ПК68.12-6А1\ГП 4755 833 455 7 175
ПК68 *1 2-8AIVII 5080 833 48 58 210
ИК68.12-3ATVI1 4072 833 3942 200
ПК68 «12-4АТУП 4708 833 4548 200
ПКб8л12-6ATVTI 5737 833 5513 200
ПКб 8 .1 2  -8  ATVII 6193 833 5938 210
ПК6 8 . 1 2 -4 B P I1П 9231 462 7853 2 00
ПКб 8 • 12-6ВР11П 11275 564 9369 210
П К б!•12-8ВР11П 11538 577 9534 210
ПКб8•15-3AIVT 4039 8 33 3911 175
ПКб8 . 15-4AIVT 4068 833 3929 175
П К68.15-6AIVT 4^05 833 4420 175
ПК68•15-8AIVT 4929 833 4720 210
nK 68 .!5 -3A TV T 5049 833 4890 200
ПКб8 . 1 5 - 4 ATVT 5059 833 4893 200

ПКб8 . 1 5 - 6 ATVT 5688 833 5 476 2 00

ПКб8 . 1 5 - 8 ATVT 6004 833 5 763 210
лист

Ш О - 1 .  4 - 3  0.0.0.0 пз 7

= г !

1—  »
h i

а
х

ФОРМАТ II

ч 1 2 3 4 5

г ПК68.15-ЗВР11Т 10222 511 8630 200

\ П К 68.15 -4В Р И Т 10942 547 9152 200
с : л ПК68.15-6ВР11Т 11096 555 9242 200

ПК68.15-8ВР11Т 1 1572 5 79 956 7 210
CL
2

CLо ПК68. 1 р -ЗА1УП 3640 833 3523 175
Z
Ш г

с
ПК68.15-4А1УП 3889 833 3753 175

о с1- ПК68.1 5 “ 6AIVn 4851 833 4652 175
„ сГ п\ ПК68•15 “ 8 AlVn 5167 833 4927 1 75

—1 
m  : ПК68.15-ЗАТУП 4251 833 4117 2 00

с • 5 ПК68•15-4ATVn 4813 833 4651 200

СП ПКб8 • 15 ” 6 ATVn 5814 833 5594 200

ПКб 8 • 15 ” 8 АТУП 6343 833 60 78 200

ПКб8• 15-4ВР11П 9550 477 8104 200

ПК6 8 •15-6ВР11П 11423 571 9477 210

ПК68.15-8ВР11П 11747 587 9685 210
ПК68•15-3A IV T-2 4039 833 3911 175
ПКб 8•15“ 4 AIVT-2 4066 833 3929 175
ПКб 8 .1 5 - 6  AIVT-2 4605 833 4420 175
ПКб 8• 15“ 8 ATVT-2 4929 833 4720 210

ПК68•15-3ATVT-2 5049 833 4890 200

ПКб 8 . 1 5 - 4 ATVT-2 5059 833 4893 200

ПКб8 . 1 5 - 6 ATVT-2 5688 833 5 476 200

ПКб8 . 1 5 - 8 ATVT-2 6004 833 5763 210

ПКб8 . 1 5 -3 B P IIT -2 10222 511 86 30 200

П К 68.15-4ВР11Т-2 10942 547 9152 200

ПК68. 1 5 -6 B P IIT -2 11096 555 9242 200

ПКб8 . 1 5 -8 B P IIT -2 11572 579 956 7 210

ПКб 8 * 1 5 - 3 A IУП-2 36 40

(Л(ЛСО 3523 175
±0 ПКб8.15-4А1УП-2 3889 833 3753 175
S n K 6 8 .1 5 -6 A lV n -2 4851 833 4652 175
<го0 ПКб8 • 1 5 - 8 AIVn-2 5167 833 492 7 175

ПКб 8 #15-3ATVn-2 425 1 833 4117 200
<>- ПКб8 * 15-4ATVn-2 4813 833 4651 200
$ ПКб 8•15 ~6 ATVn-2 5614 8 33 5594 200
X
Б ПКб 8 * 1 5 -8  АТУП-2 6343 835 6078 200
ос ПК68.15-4ВР11П -2 9550 477 8104 200

ПК68. 1 5-6ВР11П-2 11423 571 9477 210

I ПК68.15-8ВР11П -2 11747 587 9685 210

<ПXX
4.020 Ч .  4 -3  0.0.0.0 ПЗ
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1 2 3 4 5

IIK68.15-3ATVT-1 4039 833 391 1 175
ПК66•15-4AIVT-1 4068 833 3929 175
ПК68. 1 5 - 6  A IV T -1 4605 833 4420 175
ПК68*15-8AIVT-1 4929 833 4 720 210
ПК68#15 -3ATVT-1 5049 833 4890 200
IIK68.15-4ATVT-1 5059 833 4893 200
ПК6 8 .1 5 - 6  ATVT-1 5688

n00 5 476 200
ПК68•15-8ATVT-1 6004 833 5 763 210
ПК68•15-3B P IIT -1 10222 511 8630 200
ПК68.15-4ВР11Т-1 10942 547 9152 200
П К 68.15 -6В Р И Т -1 11 096 555 9242 200
ПК68•15-8B P IIT -1 11572 579 956 7 210
П К 6 8 .15—3 AIVTI—1 3640 833 3523 175
ПК68. 1 5 - 4 AlVn-1 3889 833 3753 175
ПК68* 15-6 AIVII-1 4851 833 4652 175
ПК68.1 5  —8 AI VTI— 1 5167 833 4927 175
ПКб8.15  — 3ATVTI— 1 4251 833 41 1 7 2 00
ПК68 • 15 -4  AT VII-1 4813 833 4651 200
IIK68.t5-6ATVn-1 581*4 833 5594 200
ПК68.1 5  -8  ATVII-1 6343 8 33 6078 2 00
П К68.15-4ВРИ П -1 9550 477 8104 200
ПН 68.15-6ВРИ П -1 11423 571 9477 210
ПК68* 15-8ВРПП-1 11747 587 9685 210
IIPC68.15-6AIVT 5085 8 33 4884 210
ПРС68*15-8AIVT 5151 833 4917 210
ПРС68. 1 5-6ATVT 6211 833 5970 200
П РС68.15-8ATVT 64 52 8 33 6196 245
П Р С68.15-6BPIIT 11008 550 9181 210
ПРС68. 1 5 -8B P IIT 121 90 610 0002 245
1ЕРС68.1 5 - 6  AIVII 5085 833 4878 210
ПРС6 8 • 15 -8  AI VII 5151 8 33 4926 245
П РС68.15-6ATVII 6543 833 6286 200
ПРС6 8 * 1 5 -8  AT VII 6892 833 6617 245
ПРС68.15-6ВР11П 11275 56 4 93 70 210
ПРС68•15 -8ВР1ТП 11877 594 9779 245

i
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МАРКА ПАНЕЛИ

КОНТРОЛЬНАЯ НЕГРУЗКА 
(КГС/М2 )

ПО ПРОВЕРКЕ ПРОЧНОСТИ 
С УЧЕТОМ ХАРАКТЕРА 

РАЗРУШЕНИЯ

КОНТРОЛЬНАЯ НАГРУЗКА 
(КГС/М2)

ПО ПРОВЕРКЕ
ЖЕСТКОСТИ И ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ 

ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ В ВОЗРАСТЕ

КОНТРОЛЬНЫЙ ПРОГИБ 
(СМ)

ОТ КРАТКОВРЕМЕННО ДЕЙСТВУЮЩЕЙ 
КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ 

ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ В ВОЗРАСТЕ

ОТНОШЕНИЕ КОНТРОЛЬНОГО ПРО­
ГИБА ОТ ДЛИТЕЛЬНО ДЕЙСТВУЮЩЕЙ 

КОНТРОЛЬНОЙ НАГРУЗКИ К ПРЕ­
ДЕЛЬНО ДОПУСТИМОМУ ПРОГИБУ 

ДЛЯ ИСПЫТАНИЙ В ВОЗРАСТЕ

КОНТРОЛЬНАЯ
ШИРИНА

РАСКРЫТИЯ
ТРЕЩИН

(ММ)

I 
О

ПЕ
РА

ТО
Р

ТЛ
П

 К
О

РТ ПРИ С=1.4 ПРИ С=1.6 3 7 14 28 100 3 7 14 28 100 3 7 1 4 28 100

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

nK68.12-3AIVT 5 77 700 270 267 264 259 250 1 .414 1 .4 1 9 1 .426 1 .436 1 .4 5 8 0 .9 2 6 0 .9 2 4 0 .9 2 0 0 .916 0 .9 0 9 0 . 2 5

“ 1 ПК68.12-4AIVT 717 660 351 347 341 335 322 1.446 1.446 1 .44  7 1 .449 1 .456 1 .010 1 .005 0 .9 9 9 0 .9 9 0 0 .975 0 .2 5
ПК68.12-6AIVT 997 1180 5 6 0 552 542 529 504 1 .127 1 .114 1 .1 1 0 1 .104 1 .093 1 .1 4 0 1 .130 1 .116 1 .098 1 .065 0 . 2 5

у ПК68.12-8AIVT 1277 1500 746 735 721 70 3 6 70 1.331 1 «313 1 .2 8 9 1 .256 1 .2 0 0 1 .2 72 1 .260 1 .243 1 .220 1 .180 0 . 2 5
IIK68.12-3ATVT 577 700 262 260 258 254 248 1 .169 1 .172 1 .1 7 8 1.185 1 .200 0 .7 7 9 0 .7 7 7 0 .7 7 5 0 .7 7 3 0 .7 6 9 0 . 2 5
ПК68.12-4ATVT 717 860 342 339 335 330 320 1 .198 1 .205 1 .215 1.228 1 .253 0 .9 7 4 0.971 0 .9 6 8 0 .9 6 3 0 .9 5 4 0 .2 5
ПК68. 1 2-6ATVT 997 1180 545 540 533 524 507 1.101 1 .094 1 .0 8 4 1 .072 1 .050 1 .1 2 8 1 .122 1.115 1 .105 1 .0 8 7 0 . 2 5
ПК68. 1 2-8ATVT 1277 1500 731 723 712 697 6 70 1 .366 1.351 1 .3 3 2 1 .307 1 .'262 1 .295 1 .286 1 .272 1 .255 1 .223 0 .2 5
ПК68•12 -4B P IIT 717 860 323 321 319 316 310 0 .5 9 0 0 .5 8 6 0 .5 8 2 0 .5 7 6 0 .6 1 2 0 .3 9 3 0.391 0 .3 8 8 0 .3 8 4 0 .4 8 8 0 .1 0
ПК68•12 -6B P IIT 997 1180 523 520 516 510 500 1 .0 2 7 1 .024 1 .0 1 9 1 .012 1.001 0 .9 0 2 0 .8 9 9 0 .8 9 5 0 .8 9 0 0.881 0 .1 0
ПК68.12-ВВР11Т 1277 1500 707 702 695 686 6 70 1 .4 1 9 1 .412 1 .4 0 2 1 .3 8 9 1 .365 1 .160 1 .155 1 .1 4 7 1 .1 3 7 1 .119 0 .1 0
ПК68.12-ЗА1УП 539 647 271 268 264 258 249 1 .010 1 .013 1 .0 1 5 1 .010 0 .9 9 0 0 .7 8 8 0 .7 8 4 0 .7 7 8 0 .771 0 .7 5 9 0 . 2 5
ПК68 • 1 2-4AIVI1 679 807 351 346 340 333 319 1 .096 1 .097 1 .098 1 .0 9 9 1 .1 0 3 0 .9 1 5 0 .9 0 8 0 .8 9 9 0 .8 8 7 0 .8 6 5 0 . 2 5
ПК68 • 12 -6 AIVTI 959 1127 559 551 540 526 500 1 .382 1 .362 1 .336 1 .302 1.241 1.221 1 .2 0 7 1 .1 8 8 1 .1 6 4 1 .119 0 .2 5
ПК68. 1 2-8ATVIT 1239 1447 750 739 725 705 6 70 1 .740 1 .7 1 4 1 .6  78 1.631 1 .546 1 .4 5  7 1 .4 3 9 1 .415 1 .384 1 .326 0 .2 5
ПК68.1 2-3ATVI1 539 647 266 264 260 256 248 1.075 1.075 1.071 1.061 1 .053 0 .8 3 0 0 .8 2 7 0 .8 2 3 0 .8 1 8 0 .8 1 0 0 . 2 5
ПК68. 12—4 AT VII 679 807 341 338 334 328 317 Ь 0 5 4 1 .057 1 .062 1 .069 1 .082 0 .9 3 9 0 .9 3 5 0 .9 2 8 0 .9 2 0 0 .9 0 5 0 . 2 5
ПК68 • 1 2-6ATVII 95 9 1127 5 45 539 531 520 500 1 .400 1 .3 8 5 1 .3 6 5 1 .340 1 .2 9 5 1 .240 1 .230 1 .216 1 .198 1 .165 0 .2 5
ПК68. 1 2-8ATVn 1239 1447 735 726 714 698 6 70 1 .755 1 .733 1 .7 0 5 1 .6 6 7 1 ,5 9 9 1 .4 6 9 1 .4 5 4 1 .435 1 .410 1 .364 0 . 2 5

i
ПК68•12-4ВР11П 6 79 807 325 323 320 316 310 0 .7 9 8 0 .7 9 3 0 .7 8 6 0 .7 7 8 0 .7 6 2 0 .5 3 2 0 .5 2 9 0 .5 2 4 0 .5 1 9 | 0 .5 0 8 0 .1 0

i ПК68. 1 2-6ВР11П 959 1127 525 522 517 511 500 1 .212 1 .2 0 4 1 .1 9 4 1 .1 8 0 1 .154 0 .8 0 8 0 .8 0 3 0 .7 9 6 0 .7 8 7  0 .7 7 0 0 .1 0
i П К68.12-8В Р И П 1239 1447 710 705 697 688 6 70 1 .8 1 7 1 .805 1 .7 8 9 1 .7 6 8 1 .7 3 0 1 .4 6 0 1 .452 1 .440 1 .425, 1 .397 0 .1 0
s ПК68.15-3AIVT 587 716 269 267 263 258 250 1.352 1 .3 5 9 1 .367 1 .3 7 9 1 .4 0 4 0 .8 9 7 0 .8 9 5 0 .8 9 2 0 .8 8 8 0 .8 8 2 0 . 2 5

ПК68•15~4AIVT 72 7 876 350 346 341 334 321 1 .409 1 .411 1 .4 1 4 1 .419 1.431 0 .9 8 9 0 .9 8 4 0 .9 7 8 0 .971 0 .9 5 7 0 .2 5

5 ПК68•15-6AIVT 1007 1196 560 552 542 528 504 1 .090 1 .088 1 .085 1 .0 7 9 1 .088 1.111 1 .1 0 2 1 .0 8 9 1 .0731 1 .0 4 3 0 . 2 5

ПК68. 1 5-8AIVT 1287 1516 745 735 721 703 6 71 1 .273 1 .256 1 .2 3 2 1 .202 1 .1 4 9 1 .245 1 .233 1 .218 1 .196 I 1.161 0 .2 5

ПН68.15-3ATVT 587 716 263 261 258 254 248 1 .158 1 .162 1 .168 1 .177 1 .195 0 .7 6  7 0 .7 6 6 0 .7 6 4 0 .762• 0 .7 5 8 0 .2 5

ПК68• 15-4ATVT 727 8 76 340 337 334 328 319 1.195 1 .2 0 3 1.21 4 1 .228 1 .256 0 .9 5 6 0 .9 5 4 0.951 0 .9 4 7  0 .9 4 0 0 .2 5

ПК68.15-6ATVT 1007 1196 5 46 540 533 523 504 1 .0 7 9 1.071 1 .060 1 .044 1 .0 2 7 1 .1 3 0 1 .124 1 .1 1 6 1.1 05i 1 .085 0 . 2 5

ПК68•15-8ATVT 1287 1516 730 722 711 696 6 70 1.305 1 .292 1 .2 7 4 1 .2 5 0 1 .208 1 .268 1 .259 1 .248 1 .232  1*204 0 . 2 5
П и Г Т

1020 - f  Ь -Ъ  0.0.0.0 ПЗ ю

7 7 S 2 9  ф о р м а т  а

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



К
ие

вЗ
Н

И
И

Э
П

 I
 Т

Л
П

 К
О

РТ
1 2 3 4 5 6 7 1 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

ПК68. 1 5-3H PIIT 587 716 249 248 2 46 244 240 0 .458 0 .4 5 6 0 .4 5 3 0 .4 4 9 0 .4 4 2 0 .3 0 6 0 .3 0 4 0 .3 0 2 0 .3 0 0 0 .410 0 .1 0
ПК68•15“ 4BPIIT 727 8 76 322 321 318 315 310 0 .5 7 7 0 .5 7 4 0 .5  70 0 .5 6 4 0 .6 2 3 0 .3 8 5 0 .3 8 3 0 .3 8 0 0 .3 7 6 0 .4 8 3 0 .1 0
ПК68•15-6B P IIT 1007 1196 525 522 517 511 500 1 .106 1 .102 1 .096 1 .089 1 .0  75 0 .9 6 9 0 .9 6 6 0.961 0 .9 5 5 0 .944 6 .1 0
ПК68•15-8B P IIT 1287 1516 706 701 694 686 6 70 1 .377 1 .370 1 .362 1 .350 1 .329 1 .143 1 .138 1.131 1 .1 2 3 1 .107 0 .1 0
ПК68 • 15 “ 3AIVII 550 662 2 70 267 263 258 2 48 1 .007 0 .9 9 6 0 .9 8 5 0 .976 0.971 0 .7 7 4 0 .7 7 0 0 .7 6 6 0 .7 5 9 0 .7 4 9 0 .2 5
П К 6 8 .15” 4AIVn 690 822 349 345 339 332 318 1.070 1 .071 1 .073 1.076 1 .083 0 .8 9 0 0 .8 8 4 0 .8 7 6 0 .8 6 5 0.845 0 .2 5
ПК68 • 15**6AIVn 970 11 42 558 550 539 525 500 1 .323 1 .304 1 .2 7 9 1 .246 1 .193 1 .198 1 .185 1 .168 1 .1 46 1.105 0 .2 5
ПК68•15~8AIVn 1250 1462 764 751 734 711 6 70 1 .821 1 .788 1 .745 1 .6 8 9 1.586 1 .522 1 .501 1 .472 1 .434 1 *365 0 .2 5
ПК68•15 “ ЗАТУП 550 662 265 262 259 255 247 1 .061 1.056 1 .053 1.051 1 .057 0 .831 0 .8 2 9 0 .8 2 6 0 .8 2 2 0 .815 0 .2 5
ПК68•15 ” 4АТУП 690 822 340 337 333 327 317 1 .074 1 .0  78 1 .0 8 4 1.093 1 .109 0.931 0 ,9 2 7 0.921 0 .9 1 4 0.901 0 .2 5
ПК68 • 15 -6ATVT1 970 1142 544 5 38 530 519 500 1 .343 1 .329 1.311 1 .2 8 7 1.245 1 .215 1 .205 1 .193 1 .1 76 1 .146 0 .2 5
ПК68 • 15-8ATVTI 1250 1462 739 730 717 701 6 70 1 .786 1 .762 1.731 1 .689 1 .6 1 4 1 .494 1 .479 1 .458 1 .430 1.380 0 .2 5
ПК68•15-4ВР11П 690 822 324 322 320 316 310 0.781 0 .7 7 6 0 .7 7 0 0 .7 6 2 0 .7 4 7 0.521 0 .5 1 8 0 . 5 Н 0 .5 0 8 0 .6 3 9 0 .1 0
ПК68•15-6ВР1ТП 970 1142 524 521 517 511 500 1 .1 8 7 1 .1 7 9 1 .1 6 9 1 .156 1 .195 0.791 0 .7 8 6 0 .7 7 9 0.771 0 .8 8 9 0 .1 0
ПК68.15-8ВР11П 1250 1462 709 70 4 6 96 687 670 1 .750 1 .740 1 .725 1.706 1.671 1 .430 1 .4 2 2 1 .412 1 .398 1 .373 0 .1 0
ПК68. 1 5 -3A IV T -2 587 716 269 267 263 258 250 1 .352 1 .359 1 .3 6 7 1 .3 7 9 1 .4 0 4 0 .8 9 7 0 .8 9 5 0 .8 9 2 0 .8 8 8 0 .882 0 .2 5

ПК68•15 -4A IV T -2 72 7 8 76 350 346 341 334 321 1 .409 1 .411 1 .4 1 4 1 .419 1.431 0 .9 8 9 0 .9 8 4 0 .9 7 8 0.971 0 .9 5 7 0 .2 5

ПК68. 1 5 ” 6 AIVT-2 1007 1196 560 552 5 42 528 504 1 .090 1 .088 1 .085 1 .0 7 9 1 .0 8 8 1.111 1 .102 1 .089 1 .073 1 .043 0 .2 5

П К68.15-8А1УТ-2 1287 1516 745 735 721 70 3 671 1 .273 1 .256 1 .2 3 2 1 .202 1 .149 1 .245 1 .233 1 .218 1 .1 98 1 .161 0 .2 5

ПК68•15-3ATVT-2 587 716 263 261 258 254 248 1 .1 5 8 1 .162 1 .1 6 8 1 .1 7 7 1 .195 0 .7 6 7 0 .7 6 6 0 .7 6  4 0 .7 6 2 0 .758 0 .2 5

ПК68•15-4ATVT-2 727 8 76 340 337 334 328 319 1 .195 1 .203 1 .2 1 4 1 .228 1.256 0 .9 5 6 0 .9 5  4 0 .951 0 .9 4 7 0 .940 0 .2 5

ПК6 8 . 1 5 “ 6 ATVT-2 1007 1196 546 540 533 523 504 1 .079 1.071 1 .060 1 .044 1 .0 2 7 1 .1 3 0 1 .1 2 4 1 .1 1 6 1 .105 1 .085 0 .2 5

ПК68• 1 5 -8 ATVT-2 1287 1516 730 722 711 696 670 1 .305 1 .292 1 .2  74 1 .250 1 .208 1 .268 1 .259 1 .248 1 .232 1 .204 0 .2 5

П К68.15-ЗВР11Т-2 587 716 249 2 48 246 244 240 0 .4 5 8 0 .456 0 .4 5 3 0 .4 4 9 0 .4 4 2 0 .3 0 6 0 .3 0 4 0 .3 0 2 0 .3 0 0 0.41 0 0 .1 0

П К 6 8 .1 5 -4 В Р И Т -2 72 7 876 322 321 318 315 310 0 .5 7 7 0 .5 7 4 0 .5 7 0 0 .5 6 4 0 .6 2 3 0 .3 8 5 0 .3 8 3 0 .3 8 0 0 .3  76 0 .4 8 3 0 .1 0

ПК68•15-6 B P IIT -2 1007 1196 525 522 517 511 500 1 .1 0 6 1 .102 1 .096 1 .089 1.075 0 .9 6 9 0 .966 0 .961 0 .9 5 5 0 .9 4 4 0 .1 0

ПК68•15-8 B P IIT -2 1287 1516 706 701 694 686 6 70 1 .3 7 7 1 .370 1 .362 1 .350 1 .3 2 9 1 .143 1 .138 1 .131 1 .123 1 .1 0 7 0 .1 0

ПК68•15-ЗА1УП-2 550 662 270 267 263 258 2 48 1 .0 0 7 0 .996 0 .9 8 5 0 .9 7 6 0.971 0 .7 7 4 0 .7 7 0 0 .766 0 .7 5 9 0 .7 4 9 0 .2 5
ПК68•15-4А1УП-2 690 822 349 345 339 332 318 1 .070 1.071 1 .073 1 .0  76 1 .083 0 .8 9 0 0 .8 8 4 0 .8 7 6 0 .865 0 .845 0 .2 5
П К 68.15 -6 A IV n -2 970 1142 5 58 550 539 525 500 1 .323 1 .304 1 .2 7 9 1 .246 1 .193 1 .198 1.185 1 .168 1 .146 1.105 0 .2 5
ПК68. 1 5 -8A IV n -2 1250 1462 764 751 73 4 711 670 1 .821 1 .788 1 .745 1 .689 1 .5 8 6 1 .52 2 1 .501 1 .472 1 .434 1.365 0 .2 5

ПК68•15 ” 3ATVn-2 550 662 265 262 259 255 247 1 .061 1 .056 1 .0 5 3 1 .051 1 .0 5 7 0.831 0 .8 2 9 0 .8 2 6 0 .822 0 .815 0 .2 5

ПК68•15 - 4ATVn-2 690 822 340 337 333 327 317 1 .074 1 .078 1 .0 8 4 1 .0 9 3 1 .1 0 9 0 .931 0 .9 2 7 0.921 0 .9 1 4 0.901 0 .2 5

ПК68. 1 5 - 6 АТУП-2 970 1 1 42 5 44 538 530 519 500 1 .343 1 .329 1.311 1 .2 8 7 1 .2 4 5 1 .215 1 .205 1 .193 1 .1 76 1 .1 46 0 .2 5

ПК68•15~8АТУП-2 1250 1462 739 730 717 701 6 70 1 .786 1 .762 1.731 1 .6 8 9 1 .61 4 1 .4 9 4 1 .479 1 .458 1 .430 1 .380 0 . 2 5

ПК68•15-4ВР11П-2 690 822 324 322 320 316 310 0.781 0 .7 7 6 0 .7 7 0 0 .7 6 2 0 .7 4 7 0 .521 0 .5 1 8 0 .5 1 4 0 .5 0 8 0 .6 3 9 0 .1 0

ПК68.15-6ВР11П-2 970 11 42 524 521 517 511 500 1 .1 8 7 1.1 79 1 .1 6 9 1 .156 1 .1 9 5 0.791 0 .7 8 6 0 .7 7 9 0 .771 0 .8 8 9 0 .1 0

П К 68.15 -8В Р Ц П -2 1250 1462 709 70 4 696 687 6 70 1 .750 1 .740 1 .7 2 5 1 .706 1.671 1 .430 1 .422 1 .412 1 .398 1 .373 0 .1 0
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>
”4 ПК6 8 .1 5 - 3  A IVT -1 587 716 269 267 263 258 250 1.352 1 .3 5 9 1 .3 6 7 1 .379 1 .404 0 .8 9 7 0 .8 9 5 0 .8 9 2 0 .8 8 8 0 .882 0 . 2 5s

f t IIK68.15-4AIVT-1 72 7 876 350 346 341 334 321 1 .409 1 .411 1 .41 4 1 .419 1.431 0 .9 8 9 0 .9 8 4 0 .9 7 8 0 .971 0 .9 5 7 0 .2 5
ПК68•15-6ATVT-1 1007 1196 560 552 542 528 504 1 .090 1 .088 1 .085 1 .079 1 .088 1 .111 1 .102 1 .089 1 .073 1 .043 0 .2 5

b-
b ft

ПК68. 1 5 -8AIVT-1 1287 1 5 1 6 745 735 721 70 3 6 71 1 .273 1 .256 1 .232 1 .202 1 .149 1 .245 1 .233 1 .218 1 .198 1 .161 0 .2 5
у о  
t  * ПК68.15-3ATVT-1 587 716 263 261 258 254 248 1.158 1 .162 1 .1 6 8 1 .177 1.195 0 .7 6  7 0 .766 0 .7 6 4 0 .7 6 2 0 .7 5 8 0 .2 5
Ш
S cr— ПК68. 1 5-4ATVT-1 72 7 876 340 337 334 328 319 1.195 1 .203 1 .2 1 4 1 .228 1.256 0 .9 5 6 0 .9 5 4 0.951 0 .9 4 7 0 .9 4 0 0 .2 5

i- ПК68•15~6ATVT-1 1007 1196 546 540 533 523 504 1 .079 1 .071 1 .060 1 .044 1 .027 1 .1 30 1 .1 2 4 1 .1 1 6 1 .105 1 .085 0 .2 5

—fjfi ПК68. 1 5 -8ATVT-1 1287 1516 730 72 2 711 696 670 1 .305 1 .292 1 .2 7 4 1 .250 1 .208 1 .268 1 .259 1 .248 1 .232 1 .204 0 .2 5

CO s ПК6 8 . 1 5 -3B P IIT -1 587 716 249 248 246 244 240 0 .4 5 8 0 .4 5 6 0 .4 5 3 0 .4 4 9 0 .4 4 2 0 .3 0 6 0 .3 0 4 0 .3 0 2 0 .3 0 0 0 .410 0 .1 0
c

-  X
-<2 ПК68.1 5 -4B P IIT -1 72 7 876 322 321 318 315 310 0 .5 7 7 0 .5 7 4 0 .5 7 0 0 .5 6 4 0 .6 2 3 0 .3 8 5 0 .3 8 3 0 .3 8 0 0 .3  76 0 .4 8 3 0 .1 0

0 ) %*
ПК68.15-6ВР1ТТ-1 1007 1196 525 522 517 511 500 1 .106 1 .102 1 .096 1 .089 1 .075 0 .9 6  9 0 .9 6 6 0 .961 0 .9 5 5 0 .944 0 .1 0
lmoo «1 5 ” b o F l I T “ l 128 7 1516 706 701 694 686 6 70 1 .3 7 7 1 .370 1 .362 1 .350 1 .325 1 .143 1 .1 38 1 .1 31 1 .123 1 .107 0 .1 0
ПК68 • 15 ” 3AIVI1-1 550 662 2 70 267 263 258 248 1 .0 0 7 0 .996 0 .9 8 5 0 .976 0 .971 0 .7 7 4 0 .7 7 0 0 .7 6 6 0 .7 5 9 0 .7 4 9 0 .2 5
ПК68 • 15-4AIVTI-1 690 822 349 345 339 332 318 1 .070 1 .071 1 .073 1 .076 1 .083 0 .8 9 0 0 .8 8 4 0 .8  76 0 .8 6 5 0 .845 0 .2 5
ПК68•15“ 6 AIVn-1 970 11 42 558 550 539 525 500 1 .323 1 .304 1 .2 7 9 1 .246 1 .193 1 .198 1 .185 1 .168 1 .1 46 1.105 0 .2 5
ПК68• 1 5 -8 AIVn-1 1 250 1462 764 751 734 71 1 6 70 1 .821 1 .788 1 .745 1 .689 1 .586 1 .522 1 .501 1 .472 1 .4 3 4 1 .365 0 .2 5
ПК68. 1 5 “ 3ATVIT-1 550 662 265 262 259 255 247 1.061 1 .056 1 .053 1 .051 1 .0 5 7 0 .831 0 .8 2 9 0 .8 2 6 0 .6 2 2 0 .8 1 5 0 .2 5
ПК68.15  -4ATVI1-1 690 822 340 337 333 32 7 317 1 .074 1 .078 1 .0 8 4 1 .093 1 .109 0 .931 0 .9 2 7 0.921 0 .9 1 4 0.901 0 .2 5
nK68.15-6ATVII-1 970 1142 5 44 538 530 519 500 1 .3 4 3 1 .329 1.31 1 1 .287 1 .245 1 .215 1 .205 1 .193 1 .1 76 1 .1 46 0 .2 5
ПК6 8 • 1 5 “ 8 ATVI1-1 1250 1 462 739 730 717 701 6 70 1 .786 1 .762 1.731 1 .689 1 .614 1 .494 1 .479 1 .458 1 .430 1 .380 0 .2 5
ПК68• 1 5 -4ВР11П-1 690 822 324 32 2 320 316 310 0.781 0 .7 7 6 0 .7 7 0 0 .7 6 2 0 .7 4 7 0.521 0 .5 1 8 0 .5 1 4 0 .5 0 8 0 .6 3 9 0 .1 0
ПК68•15-6ВР11П-1 970 1142 524 521 517 511 500 1 .1 8 7 1 .1 7 9 1 .1 6 9 1 .156 1 .1 9 5 0.791 0 .7 8 6 0 .7 7 9 0.771 0 .8 8 9 0 .1 0
ПК68.15-8ВР11П-1 1250 1462 709 704 696 687 6 70 1 .7 5 0 1 .740 1 .7 2 5 1 .706 1.671 1 .430 1 .422 1 .4 1 ? 1 .398 1 .373 0 .10
ПРС68• 1 5 -6AIVT 1013 1203 551 54 5 536 526 504 1 .138 1 .134 1 .128 1.121 1 .109 1 .079 1 .071 1 .0 59 1 .0 4 5 1 .018 0 .2 5
ПРС6 8 . 1 5 - 8  ATVT 1293 1523 7 52 741 726 706 6 70 1 .489 1 .465 1 .432 1.390 1 .310 1 .328 1 .312 1 .291 1 .263 1 .213 0 .2 5
ПРС68. 1 5 - 6 ATVT 101 3 1203 54 3 537 529 519 500 1 .1 5 5 1.141 1 .122 1 .102 1 .079 1 .128 1 .120 1 .109 1 .094 1 .066 0 .2 5
ПРС68• 1 5 -8 ATVT 1293 1523 724 717 707 694 670 1 .391 1 .377 1 .358 1.334 1 .289 1 .260 1 .251 1 .239 1 .223 1 .195 0 .2 5

1 ПРС6 8 . 1 5 -6B P IIT 101 3 1203 523 520 516 510 500 1 .217 1 .212 1 .205 1 .197 1 .182 1 .1 45 1 .141 1 .136 1 .130 1 .1 18 0 .10
ПРС68. 1 5-8BPTTT 1293 1523 702 6 98 6 92 684 6 70 1 .436 1 .4 2 9 1 .419 1 .40  7 1 .384 1 .273 1 .268 1 .261 1 .252 1 .236 0 .1 0

1 ПРС68. 1 5 - 6 ATVn
fTT̂ О « r ft «тип

970 11 42 551 544 535 523 500 1 .569 1 .54 8 1 .519 1 .480 1 .425 1.177 1 .164 1 .146 1 .122 1 .079 0 .2 5
ПРС68. 1 5 “ 8 AIvu 1250 1462 748 737 723 704 6 70 2 .0 6 4 2 .0 3 4 1 .9 9 5 1 .943 1 .849 1 .376 1 .356 1 .330 1 .296 1 .232 0 .2 5

< ПРС68 • 1 5 -6ATVTI 970 11 42 544 538 530 519 500 1 .652 1 .6 3 3 1 .608 1 .57  5 1 .51 5 1 .231 1 .219 1 .202 1 .180 1.141 0 .2 5k-
5 ПРС68 • 1 5 “ 8ATVTI 1250 1462 726 718 708 695 670 2.031 2.0  10 1 .981 1 .944 1 .875 l .354 1 .340 1 .321 1 .296 1 .2 50 0 .2 5
x ПРС68. 1 5-6ВР11П 970 11 42 525 521 517 511 500 1 .592 1 .583 1.571 1 .554 1 .525 1 .410 1 .405 1 .1 7 3 1 .162 1.141 0 .1 0

1
ПРС68.15-8ВРИП 1250 1 462 707 702 695 686 6 70 1 .998 1 .9 8 4 1 .965 1 .940 1 .8 9 4 1 .3 3 2 1 .322 1 .310 1 .293 1 .263 0 .1 0

1020 - 4. ^ -3  0.0.0.0 ПЗ
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i i i

12 
1 2 
1 2

12

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  1 . 0 . 0 . 0  СВ 
1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 . 0 . 0  .0  У 
1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  1 . 0 . 0 . 0  ВМС

1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ

НАИМЕНОВАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 

И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

КОЯ НА ИСПОЛН. 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  1 .0  . 0 . 0 -

-  01 02 03 04 0 5 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
ПРИМЕЧАНИЕ

тл
п

11
12

i s 12
12. Г СП -  ш

I I БЧ

1
2

3
4

5

1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 . 0 . 2 . 0
1 . 020-1 . 4-3  0 . 0.1  .0
1 . 0 2 0 -  1 . 4 - 3  0 . 0 . 1 . 0 - 0 1
1 . 0 2 0 -  1 . 4 - 3  0 . 0 . 1 . 0 - 1 0  
1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  0 . 0 . 1 . 0 - 1 3

ВЧ 6

11 7 1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 . 0 . 0 . 1
1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  0 . 0 . 0 . 1 - 0 1

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-1 
СЕТКА С-1 
СЕТКА С-2 
СЕТКА С-11 
СЕТКА С - 1 4

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8
2

1
1

8

2
1
1

ДЕТАЛИ:
СТ.НАПР.ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  

Ф10А1У 1>б8 50 
Ф12А1У L=68 50 

СТ.НАПР.ГОСТ 1 0 8 8 4 -7 1  
Ф10АТУ L=68 50 
Ф12АТУ L=68 50 

СТ.НАПР.ГОСТ 8 4 8 0 - 6 3  
Ф 5ВРП L=68 50 

СТ.НАПР.ГОСТ 5 7 8 1 -7 5  
Ф12А1У L=68 50 
Ф14А1У L=68 50 
Ф16А1У L=68 50 

СТ.НАПР.ГОСТ 11D884-71 
Ф12АТУ L=68 50 
Ф1 4АТУ L=68 50 

ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ СП-1 
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ СП-2

1 2 3

2 6 1
2

7

12 1 5 19 11

5 4
2

1 1

1 2
1

4 4 4 4
4

МАССА, КГ

4.221
6 .0 7 8

4.221
6 .0 7 8

1 .0  55

6.078
8 .2 7 3  
10 .81

6 .0 7 8
8 .2 7 3

НАЧ.ОТД. Волы нский 23 Ш
Н.КОНТР Соколова 19 Ш
гип в а н я н 49 Ш
РУК ГР. ходош 49 Ш
РУК. ГР Ле о н т ь е в а 49 Й
ПРОВЕРИЛ ШАНА*Р0ВА 49 Ш
РАЗРАБ МАРКИН 49 Ш

1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  1 . 0 . 0 . 0

РЯДОВАЯ
ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ 

ПК68.1 2

В 2 И И  Е П 2 3 Я  В Ш И Ш
р I I Т 2

ц н и и э п торгово- 
бытовых 
здании и 
туристских 
комплексов
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛНАИСПОЛН 1 .02 0-1 .4 - 3  1 . 0 . 0 . 0 -

20 2 1 Г~] Г ПРИМЕЧАНИЕ

1
2
3
4

5
7

5mIX

1 .0 2 0 - 1 .4 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 .4 - 3
1 . 0 2 0 -  1 .4 - 3

1 . 0 2 0 -  1 . 4 - 3

1 . 0 . 0 . 0  СБ 
0 . 0 . 0 . 0  У 
1 . 0 . 0 . 0  ВМС

0 . 0 . 0 . 0  ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 

И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

1 . 0 2 0 - 1 .4 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 .4 - 3  
1 .0 2 0 - 1 .4 - 3  
1 .0 2 0 - 1 .4 - 3

0 . 0 . 2 . 0  
0 . 0 . 1. 0-01 
0 . 0 . 1 . 0-10 
0 . 0 . 1. 0-13

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-1 
СЕТКА С-2 
СЕТКА С-11 
СЕТКА С-14

8 8 
2 2 
1 1 
1 1

1 .0 2 0 -1  .4 - 3  0 . 0 . 0 . 1

ДЕТАЛИ:
СТ.НАПР.ГОСТ 8 480 -63

Ф5ВРП L=6850 14 18
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ СП-1 4 4

МАСС А, КГ 

1 .055

t<—5ш

<
§

I

лист

. о гчз 0 1 -е- . о • о . о

2
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1015 н - J
6850

2

a -  2
M <40

132.5,. 185 t 185 t 185 t 185 . 185 ,«2.5
. ( i t

Ш Ш Ш

3 ВИД A 2

132.5) I 5 «185 I 1325

РАСПОЛОЖЕНИЕ НАПРЯГАЕМОЙ
АРМАТШ1 ОМ. листы  2 ,3

| 185 , 185 185 185 [ 185 j  485 [ jtO ОРИ

1190
ПРЕДНАПРЯ^ШМХ 
ОТ ЕРЖИЕИ ИЛИ 

№ Ш  ПРОВОЛОКИ

HA4.QU в щ ш г 23 в
HQPMQKQUTСоколова 19 ш.
РКП ВАНЯН 13 ж
РУК.ГРИП- ходош № пг
ПРОВЕРИЛШАКУРОВА 'Ъ&ШЫ #9 ПГ
т п т МАРКИН лай. 19 Ж

i.Q2Q-U-3 10.0.0 С б

РЯДОВАЯ
П А Н Ш  Ш Ш Ъ П И Л  

лк 68. 12

ШШ123Ж1Ж1Ш31

Р. тш . 1 2 “
лист I АИСТОВ 3

Uu i w n  ' Ш

vnnunn'DKK Гирин ши it
77S3S /7

Ф принт 12
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О т н д ч е н и е МАРКА РИС. МАРРА
Т.

1 0 2 0 - U - 3  i c o n ПК 601?-3  A IVт 1

2.3 7

Of пк 6 a i ? - i i » i» t 2
02 ПК 68.12 - 6 ft \v 3
03 пк бв.i i - 8 A  t i i 1.
Oil ПК 6ft 14-ЗАТ i l 5
05 ПК 68.12-1|Ат i r 5
00 ПК 68 1? - 6 Ат i T 6
07 ПК 68I2-8AT J t 7
08 ПК 6 8 . £ t 8
09 ПК 68 I2 - 6 B p Йт 9
fO ПК ба 12-8 Bp Пт 10
ff ПК 68.12- 3 A IV П 0

1.81

<2 ПК 68. 1?- U  IV П 11
13 ПК 68.12- 6A IS П 12
14 ПК 68.12-8A IVП 13
15 ПК 68.12- 3 Ат 2П 1
15 ПК 68 12-6 Ат 2П
17 ПК 68.I2-6AT i n 2
18 ПК 68 .12 -8AT 6П 12
19 ПК 68 1 2 - И р ПП 15
20 ПК 68.12-бВр Р 18
21 ПК 6 8 I2 -8 B P  р П

p ис. I
3 - 3

РИС.  5 
3 - 3

РИС. I|
3 - 3

1 0 2 0 - i .  It-3 Ш .О  Об
ш
2

КИНРВВАА Г Ш М Ш »
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Ни НИЖНИХ ВЫНОСКАХ РИС 8 -HQ. 15-17 

УКАВ AIM HQMCРА схем РАСШО жения ПРОВОЛОК в 
почках. Схемы см д о к у м е н т  0.0.0.0 у лист 1
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о

НАИМЕНОВАНИЕ

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯД.М250 М.КУВ 
БЕТОН ТЯЖ.М300 М.КУВ 
БЕТОН ЛЕГК.М250 М.КУВ 
БЕТОН ЛЕГК.МЗОО М.КУВ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

"л КЛАСС А-1У
Ф10А1У ГОСТ 5 781 -75  
Ф12АТУ ГОСТ 5 7 81 -75  
ФИАТУ ГОСТ 5 7 81 -75  
Ф16А1У ГОСТ 5 781 -75  

КЛАСС АТ-У 
Ф10АТУ ГОСТ 10884-71  
Ф12АТУ ГОСТ 10884-71  
ФИАТУ ГОСТ 10884 -71  

КЛАСС HP-I 
Ф4ВР1 ТУ 1 4 - 4 - 6 5 9 - 7 5  

КЛАСС ВР-П 
Ф5ВРП ГОСТ 8 4 8 0 -6 3  

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A - I
Ф12А1 ГОСТ 5 7 81 -75  
Ф10АТ ГОСТ 5 7 81 -75

КОЛ Н А  ИСПОЛН.

0 .9 5 1

4 2 .3 2
3 7 .8 5
3 7 .8 5  
2 0 . 7 7  
4 .2 2 1

1 6 .5 4

1 7 .0 6  
1 7 .0 6

4 . 4  72
4 .4 7 2
4 .4 7 2  
4 • 4 72

0 .9 5 1

4 5 .8 6  
41 .3 9  
41 .3 9
2 4 .3 1

2 4 .3 1

1 7 .0 6  
1 7 .0 6

4 . 4  72
4 . 4  72
4 .4 7 2
4 .4 7 2

0 .9 5 1

5 3 .4 6
4 8 .9 9
4 8 .9 9  
3 1 .9 1  
21.10

1 0 .8 0

1 7 .0 6  
1 7 .0 6

4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2

Ь 0 2 0 - 1 . 4 - 3  1 . п Т Г

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО  ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

0 .9 5 1

60.38
5 5 .9 1
5 5 .9 1  
3 8 .8 3  
8 .4 4 2  
3 0 .3 9

1 7 .0 6  
1 7 .0 6

4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2

0 .9 5 1

3 8 . 2 7
3 3 .8 0
3 3 .8 0

1 6 .71
8 .4 4 2

8 .2 7 3  
1 7 .0 6  
1 7 .0 6

4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2

0 .9 5 1

2 0 .4 3

1 2 . 1 5  
8 .2 7 3  
1 7 .0 6  
1 7 .06

4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2

0 .9 5 1

2 5 .1 5
1 6 .8 8

8 .2  73
1 7 .0 6
1 7 . 0 6

4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2  
4*472

0 . 9 5

5 2 - 9 6
48 .48
4 8 .4 8

Э М О
2 5 . 1 2
Ь.078

0 .9 5 1

3 4 .4 0
2 9 .9 3
2 9 .9 3

0 .9 5 1

3 7 . 5 7
3 3 .1 0
3 3 .1 0

1 7 .25  
1 7 .2 5  
1 5 . 8 2  
1 5 .8 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2  
4 .4  72
4 .4 7 2

НАЧ.ОТД.

H.KOH'i г-.

РУК. ГР.

РУК. ГР.

ПРОВЕРИЛ

РАЗРАБ

0 .9 5 1

3 7 .2 5  
1 7 .2 5
2 0 .0 4
2 0 .0 4
4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2

вОАЫНСКиИ
Со к о л о в а

Хо д о ш  

Л е о н т ь е в а
ШАН АЗРОвА
MAPKUH

0 .9 5 1

3 9 . 0 9
3 6 .3 3
3 6 .3 3  
1 9 .2 4  
8 .4 4 2

1 0 .8 0

1 7 .0 6  
1 7 .0 6

2 .7 6 0
2 .7 6 0
2 .7 6 0

2 .7 6 0

0 .9 5 1

1 7 .0 6  
1 7 .0 6

2 .7 6 0
2 .7 6 0
2 .7 6 0

2 .7 6 0

0 .9 5 1

4 9 .3 9
4 6 .6 3
4 6 .6 3  
* 9 - 5 4  
2 9 .5 4

1 7 .0 6  
1 7 .0 6

2 .7 6 0
2 .7 6 0
2 .7 6 0

2 .7 6 0

0 .9 5 1

5 6 .8 2
5 4 .0 6
5 4 .0 6  
3 6 . 9 7  
12.66 
2 4 .3 1

1 7 .0 6
1 7 . 0 6

2 .7 6 0
2 .7 6 0
2 .7 6 0

0 .9 5 1

3 6 .2 2
3 3 . 4 6
3 3 .4 6

1 6 .3 8
4 .2 2 1
12 . 15

1 7 .0 6  
1 7 .0 6

2 .7 6 0
2 .7 6 0
2 .7 6 0

2*760  2 .7 6 0

0 .9 5 1

3 8 .0 8
3 5 .3 2
3 5 .3 2

1 7 .0 6  
1 7 .0 6

2 .7 6 0
2 .7 6 0
2 .7 6 0

2 .7 6 0

О.951

4 4 .1 5  
4 1 .3 9  
41 .3 9

1 7 .0 6
1 7 .0 6

2 .7 6 0
2 .7 6 0
2 .7 6 0

2 .7 6 0

18

0 .9 5 1

4 9 .3 9
4 6 .6 3
4 6 .6 3

2 9 .5 4
2 9 .5 4

1 7 .0 6  
1 7 .0 6

2 .7 6 0
2 .7 6 0
2 .7 6 0

2 .7 6 0

0.951

3 1 - 6 4
28.88
28.88

1 7 .2 5
1 7 .2 5  
1 1 .6 0  
11 .6 0
2 .7 6 0
2 .7 6 0
2 .7 6 0

2 .7 6 0

1.020-1.4-3 1 .0 .0 .0  ВМС

РЯДОВАЯ
ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ 

П К68.12

СТАДИЯ ЛИСТ I  ЛИСТОВ

Ц Н И И Э П  Е °ь Ж х
^  зданий и

туристских 
комплексов
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НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА и с п о л н . 1 .0 2 0 -1  .4 - 3  1 . 0 . 0 . 0 -

20 21

1 Q.
2 Ос
L.

= г §
с !
_  г

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК.М30О М.КУВ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС B P-I 
Ф4НР1 ТУ 1 4 -4 - 6 5 9 - 7 5  

КЛАСС ВР-П 
Ф5ВРП ГОСТ 8480-63  

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A -I
Ф10А1 ГОСТ 5 781-75

0.951 0.951

3 4 .8 0 3 9 .0 2
3 2 .0 4 3 6 .2 6
3 2 .0 4 3 6 .2 6
1 7.25 1 7.25
1 7.25 1 7.25
1 4 .7 7 1 8 .9 9
1 4 .7 7 1 8 .9 9
2 .7 6 0 2 .7 6 0
2 .7 6 0 2 .7 6 0
2 .760 2 .7 6 0
2 .7 6 0 2 .7 6 0

1.020-1.4-3 1.0.0.0 ЕМС

? 7 S e 9  2 / ФОРМАТ 12
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  2 . 0 . 0 . 0 -

01 02 03 04 05 Об 07 08 09 10 11 12 13 14 1 5 16 17 18 19

i i i
ПРИМЕЧАНИЕ

а. Ои 

§ 2  
I  с
о  с

£ 9 1  
Г .  « 2  

Г )

12
12
12

12

ВЧ

ВЧ

11

1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  2 . 0 . 0  .0  СВ 
1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 . 0 . 0 . 0  У 
1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  2 .0  . 0 . 0  ВМС

1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 .0  . 0 . 0  ПЗ

1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 . 0 . 2 . 0 - 0 1  
1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 . 0 . 1  .0 - 0 2  
1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 .0 .1  .0 - 0 3  
1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 .0  .1 .0 -1  1 
1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 .0  .1 .0 -1  4

1 .020-1 .4-3 0.0.0.1-01

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 

И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ВДИНИЦЫ: 
КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-2 
СЕТКА С-3 
СЕТКА С-4 
СЕТКА С - 12 
СЕТКА С-1 5

ДЕТАЛИ:
СТ.НАПР.ГОСТ 5781-7  5 

Ф10А1У L=68 50 
Ф14А1У L=68 50 

СТ.НАПР.ГОСТ 1 0 8 8 4 -7 1  
Ф10АТУ L=68 50 

СТ.НАПР.ГОСТ 8 4 8 0 - 6 3  
Ф5ВРП L=68 50 

СТ.НАПР.ГОСТ 5 7 8 1 -7  5 
Ф1 2А1У L=68 50 
Ф14А1У L=68 50 
Ф16А1У L=68 50 

СТ.НАПР.ГОСТ 1088 4 -7 1  
Ф1 2АТУ L=68 50 
Ф16АТУ L=68 50 

ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ СП-2

13 1 5 20 24

МАССА, КГ

4 .221
8 .2 7 3

4 .221  

1 .0  55

6.078
8 .2 7 3  
10 .81

6.078
10 .81

НАЧ.ОТД. Волынский s. к п г 23 Ш

Н КОНТР Со коло ва  , 18 Ш
тип ВАНЯН W 5 U 19 Ш
РУК ГР. Ход ОШ 19 ш
РУК. ГР Лео н т ьева <9 Ш
ПРОВЕРИЛ Ша н а ч р о в а Щ я ч 19 Ш
РАЗРАБ МАРКИН М а р - 19 Ш

1 .0 2 0 - 1  .4--Э 2 .0  . 0 . 0

РЯДОВАЯ
ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ 

ПК68.1 5

С Т А Д И Я лист листов
р т 2

ЦНИИЭП т о р г о в о ­
б ы т о в ы х  
з д а н и й  и  
т у р и с т с к и х

/7ses гг ФОРМАТ 12
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ОНЗН АЧЕН ИЕ МАРНА РИС МАССА
Т

ю г о - 1->гз 2 0 0 0 ЛШ -15-3  А15 Т 1

3,16

D1 ПК 6 8-15-1* А 17т 2
02 ПК 68 15 - 6 АЛт 5
03 пи ев 15-8А ДТ 3
ОЬ П Ш -15-3  А т * т *
05 П«Б8.15-Ц At I t 5
06 ПИ68-15- Б А П г 6
07 ПК 68.15- BAt Z t 7
08 ПК68 15-3 8рЯ Т 8
09 ПК68 1?-1*Врйт 9
<0 ПЦG8-1S -БВрДт 10
11 ПК 68 15 -8 8 р1 т 11
12 ПК6815-3АЙ п 12

2 .1*1

1 ъ ПК 68.15 -1* АД п 13
11* ПК 6815-6 АД п 13
15 пи 6815-8А ЯП 5
16 ПК68.15-ЗАТ Y.п 11*
17 ПК 6815-1*АТ Хп 15
18 HR 68 15 - Б А т I n 16
19 ПК 68.15-8Ат 1  п 17
20 ПКБ815-ЦВРД п 18
21 ПК68.15-6ВР1П 13
22 ПК 6 815-8  Вр!1 п 20

РИС- 4 
3 -3

РИС 5 
5 -5

; . c b . ( b d ) . ( f a f l y b . d >
ш

Рис 3 
3 -3

Г ? V 4! L
<Г Ж  ± кт к2.L J L J iL 2 J

Р ис 5 
3 3

Р ис 7 
3 3

1лист
i020-f 4-3 2 0 0 0 СО П Г1------------------------------ УМ?Д ~А?-----------
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п — г . : :  -------------------- |кол НА ИСПОЛН. 1 .0 2 0 - 1 .4 - 3 2 . * . 0 . 0 -
W 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

\
МАТЕРИАЛЫ:

БЕТОН ТЯХ.М250 М.КУБ 1 .266 1 .266 1 .2 6 6 - 1 .2 6 6 1 .2 6 6 1 .2 6 6 - 1 .2 6 6 1 .2 6 6 1 .2 6 6
1 .2 6 6L БЕТОН ТЯЖ.М300 М.КУБ _ 1 .26 6 1 .2 6 6 — —

1-Q- БЕТОН ЛЕГК.М250 М.КУБ - - - - - - - - - 1 .2 6 6 1 .2 6 6 1 .2 6 6 1 .266 1 .266 1 .2 66 1 .2 66 1 .2 66
Оу ПОКАЗАТЕЛИ:

6 4 .6 7МАССА СТАЛИ КГ 5 2 .51 5 6 .7 3 6 6 . 5 2 75-30 4 7 .7 8 5 0 .6 5 5 8 .5 9 6 5 .6 8 3 9 .2 6 4 1 .3  7 4 6 .6 4 5 0 . 8 6 5 0 .1 4 5 4 .3 7 6 3 .8 2 74 .97 45 .92 48 .79 56 .22I—
с; АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4 8 .0 4 5 2 .2 6 62 .05 70 .83 43 .31 4 6 .1 8 5 4 .1 2 6 1 .2 1 3 4 .7 9 3 6 .9 0 4 2 .1 7 4 6 .3 9 4 5 .6 7 4 9 .8 9 59 .35 7 0 .50 41 .45 44.3 2 5 1 .7 5 6 0 .1 9
»- АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 8 .0 4 5 2 .2 6 62 .05 70 .83 43 .31 4 6 .1 8 5 4 .1 2 6 1 .21 3 4 .7 9 3 6 .9 0 4 2 .1 7 4 6 .3 9 4 5 .6 7 4 9 .8 9 5 9 .3 5 70 .50 41 .45 44 .32 51 .75 6 0 .1 9

KJUCC А-1У 2 7 .1 8 3 1 -4 0 4 1 .1 9 4 9 .9 7 — — — — — — — — 2 4 .8 2 2 9 .0 4 3 8 .4 9 4 9 .6 4
«10А 1У  ГОСТ 5 781-75 2 1 .1 0 2 5 .3 2 1 6 .8 8 1 6 .8 8 — — — • — — — — 1 2 .6 6 1 6 .8 8 16 .88
♦12А1У ГОСТ 5 781-75 6 .0 7 8 6 .0 7 8 24 .31 - — — — — — — — — 12 .15 12 .15

- £ ♦14А1У ГОСТ 5 781-75 - - — 3 3 .0 9 — — — • — — — — - - - 4 9 .6 4
Ф16А1У ГОСТ 5 781-75 _ - - — — — — — — — — — - - 21 .61

> J КЛАСС АТ-У _ - _ - 2 2 .45 2 5 .3 2 3 3 .2 6 4 0 .3 5 — — — - - - - - 2 0 .6 0 23 .46 3 0 .8 9 3 9 .3 4
* 1 0 АТУ ГОСТ 10884-71 - - - — 4 .2 21 2 5 .3 2 2 1 .1 0 2 9 .5 4 - - - - - - - - 8 .4 42 12 .66 1 2 .6 6 2 1 .1 0
♦ 1 2 АТУ ГОСТ 10884-71 - - - _ 1 8 .2 3 — 1 2 .1 5 — — — — — - - - - 12.15 - 18.23 18 .23
•16АТУ ГОСТ 10884-71 - - - _ — -  — 1 0 .8 0 — — — — - - - - - 10 .80

2 0 .8 3КЛАСС B P -I 20 .83 2 0 .8 3 2 0 .8 3 2 0 .8 3 2 0 .8 3 2 0 .8 3 2 0 .8 3 2 0 .8 3 2 1 .0 5 2 1 .0 5 2 1 .0 5 2 1 .0 5 2 0 .8 3 2 0 .8 3 2 0 .8 3 20 .83 20 .83 20 .83 20 .83
♦4НРТ ТУ 1 4 -4 -6 5 9 -7 5 16.31 16 .31 16.31 16 .31 16 .31 16 .31 1 6 .3 1 16 .31 16 .53 16 .53 1 6 .5 3 16 .53 16 .31 16 .31 16.31 16.31 16.31 16.31 16.31 16.31
*5Ш*1 ТУ 1 4 -4 -6 5 9 -7 5 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 -5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 20 4 .5 2 0 4 .5 2 0 4 .5 20 4 .5 2 0 4 .5 2 0

КЛАСС ВР-П - - - — — — — — 13 .71 1 5 .8 2 2 1 .1 0 2 5 -3 2
•5НРП ГОСТ 84 80 -63 - - - — — — — 13 .71 1 5 -82 2 1 .1 0 2 5 .3 2

4 .4 72 4 .4  72ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4-472 4 .4 7 2 4 .4  72 4 .472
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 4 .4  72 4 .4 7 2 4 .4 72 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 72 4 .4 72 4 .4 72 4 .4 7 2 4 .472 4 «4 72

КЛАСС А—I 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4  72 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 72 4 .4  72 4 .472 4 .4  72 4 .472 4.4721
♦12A I ГОСТ 5 7 81 -75 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4 72 4 .4 72 4 .472 4 .472 4 .472 4 .4 72

1

—

I

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

/?
НАЧОТД Вааынскмн LWTT*— 23 В
HJCOH'i г. СакОАМА 19 В
ГИЛ •АНИН 19 В
РУК ГР Халов 19 В
РУК ГР АЕвнтьсал , <9 В

Е ' т м 1 ш т а 1 д ь ^ ч д д |

1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3

РЯДОВАЯ
ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ 

ПК68.15
|РАЗРА6 I НАНИН I | 1 9 Д |

2 . 0 . 0 . 0  ВМС

СТАДИЯ | ЛИСТ ЛИСТОВ

р 1 I 2

ЦНИИЭП оргово
(ЫТОВЫХ
зданий и
туристских
комплексов
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НАИМЕНОВАНИЕ

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК.М250 М.КУВ 
БЕТОН ЛЕГК.МЗОО М.КУВ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС BP-I 
Ф4НР1 ТУ 14 -4 -659-75  
Ф5ВР1 ТУ 14 -4 -659-75  

КЛАСС НР-П 
Ф5ВРП ГОСТ 8480-63 

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A -I
Ф12А1 ГОСТ 5 781-75

1.266
— 1.266 1.266

40.31 44.53 49.81
35.84 40.06 45.3 4
35 .84 40.06 45.34
21.05 21.05 21 .05
16.53 16.53 16.53
4.520 4.520 4 .520
14.77 18.99 2 4 .2 7
14.77 18.99 2 4 .2 7
4.472 4.472 4.472
4.472 4.472 4.472
4.472 4.472 4.472
4.472 4.472 4.472

КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .020-1  .4 -3  2 . 0 . 0 . 0 -
20 21 2 2

1 .020-1  .4 -3  2 . 0 . 0 . 0  ВМС

I листJZ
/ 7 s a g  г е ФОРМАТ 12
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з. ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .020 -1I . 4 - : 1 з.<) .0  .С1 -

ПРИМЕЧАНИЕ
- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
12 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3 3 . 0 . 0 . 0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * * # # • к * * * • * * * * * * *
12 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3 0 .0  . 0 . 0  У УЗЛЫ * * * * * • * * « * * * * » * * * • * *

12 1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3 3 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ
И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * • * « * # « • * * * * « * * * * *

12 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3 0 . 0 . 0 . 0  пз ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * « • » • * « * * * * * * * * « *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
11 1 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3 0 . 0 . 2 . 0 - 0 1 КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
11 2 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3 0 . 0 . 3 . 0 КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
12 3 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3 0 .0 . 1  .0 - 0 4 СЕТКА С -5 2 2 2 2 2 2 2 2 _ _ 2 2 2 2 2 2 2 2

1 .0 2 0 -1  .4 - 3 0 .0 . 1  . 0 - 0 5 СЕТКА С-б 2 2 2 2
12 4 1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3 0 . 0 . 1 . 0 - 1 1 СЕТКА С-12 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
12 5 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3 0 . 0 . 1 . 0 - 1 5 СЕТКА С-16 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

ДЕТАЛИ: МАССА ,КГ
СТ.НАПР.ГОСТ 5781-75

ВЧ 6 Ф10А1У L=68 50 5 б 4 4 3 4 3 _ _ _ _ 5 4 .221
Ф14А1У L=68 50 8 .2 7 3

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-71
Ф10АТУ L=68 50 - - - - 1 6 5 7 2 3 3 _ 4 .221

СТ.НАПР.ГОСТ 8 4 8 0 -6 3
Ф5ВРП L=68 50 13 1 5 20 24 1 .0  55

СТ.НАПР.ГОСТ 5781-75
ВЧ 7 Ф12А1У L=68 50 1 1 4 2 2 • _ _ _ _ 3 6 .0 7 8

Ф14А1У L3 68 50 8 .2 7 3
Ф16А1У L=68 50 10.81

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-71
Ф12АТУ L=68 50 - - - - 3 м 2 .. _ _ _ _ _ _ .. _ 2 _ 3 _ 6 .0 7 8
Ф16АТУ L=68 50 10.81

11 8 1.020-1.4-3 0.0.0.1-01 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ СП-2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

НАЧ.ОТД

НКОНТР

гип
РУК ГР.

РУК. ГР

ПРОВЕРИЛ

РЛЭРАБ

ВОЛЫНСКИМ

Соколова
Ван ян
ходаш
Леонтьева
Ш А Н Д У Р О В А
М а р к и н

7 Ш Ч
„ (<Uf>

2 3 1
19 1
49 Ш
49 Ш
49 Ж
49 Ш
19 И

1 .0 2 0 -1  .4 - 3  3 . 0 . 0 . 0

СВЯЗЕВАЯ
ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ 

ПК68.15
f 7 S f $  2 $

СТАДИЯ | ЛИСТ |  листов

• ' l l
ц н и и э п

торгово­
б ы то вы х

ИИ
теки*

'ПОНСОВ

Ф О РМ А t 12
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БЧ

БЧ
11

*

О
С

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛНАИСПОЛН 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  3 .0  . 0 . 0 -
20 21 22

ПРИМЕЧАНИЕ

1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  3 . 0 . 0 . 0  СВ 
1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  0 . 0 . 0 . 0  У 
1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  3 .0  .0 .0  ВМС

1 .0 2 0 -1  .4 - 3  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ УЗЛЫ
ведомость МАТЕРИАЛОВ И ВЫБОРКА СТАЛИ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

1
2
3

4
5

1 .0 2 0 -1  ,4 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  
1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  
1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3

0 . 0 . 2 . 0 - 0 1  
0 . 0 . 3 . 0  
0 ,0 .1  .0 - 0 5  
0 .0 .1  .0 -0 4  
0 .0 .1  .0 -11  
0 . 0 . 1 . 0 - 1 5

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ: 
КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-2 
КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-4 
СЕТКА С-б 
СЕТКА С - 5 
СЕТКА С-12 
СЕТКА С-16

4
2

2
1
1

б

7
8 1 . 020-1.4-3 0 . 0 . 0 . 1-01

ДЕТАЛИ:
СТ.НАПР.ГОСТ 5781 -75  

Ф10А1У L=68 50 
СТ.НАПР.ГОСТ 8 4 8 0 -6 3

Ф5ВРП L=68 50 1 4
СТ.НАПР.ГОСТ 5781 -75  

Ф12А1У L=68 50
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ СП-2 4

18 23

4 4
2 2

МАССА,КГ 

4.221  

1 .0 5 5  

6 .0 7 8

i
2

<

3

2

1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  3.0.0.0
лист

2
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ОБОЗНАЧЕН ME М А Р Н А РМС
МКССА

т

1-02.0-E A-3 3 0 0.0 ПК68 I 5 - 3 A I V  T - a 1
01 ПК 68 15 - ^ A f v T - a 2

03 ПК68 15 - 6 A ' l T - a ь

Ob ПК68 (5 -8  АЙ Т-2 ь

04 ЧК6815 - 3 A T  8 T-a k
05 ПК68.15- k M  vT -2 5 31«|

OB ПК68 15 - 6 M  v T-3 6

07 n K 6 8 . ( 5 - 8 M v T - a 1
08 ПК 68. (5 -Ъ&рп Т-2 8

09 ПК68 15-ЦВр П т -а 9

10 пкбв 15 - б б р » т - а 10

И пкбв  i5 - 8 ер й т-а 11

12 ПК6815 -ЗА  л  n-a 12
lb ПКчбб 15 - п-2 1b

14 пк 68.15 - е  а Гу п-а 1Ь

1,5 П К 68 15 -8  Ай: П-а 5

16 ПК68 15 -ЗАТ v П-а 2.59

17 ПК 68.15 -  Цат i  п-2 15

18 ПК6& 15 - 6 м 2  П-2 16

19 ПК68.15 -& А Т  V п-а 17
20 пк 6815 -Ц в рн  п-а 18
21 ПК 68 15 - 6  ЬрЦ П-2 13
22 ПК6815 - 8 6р ПП 2 20

I £ 1

PM C  1
3 - 5

Ю Ф Ф Ф .Ф Ф Ф
П 1 Л

P mc 5
3 - 3

p m c .2. 
3 - 3

PMC 6
3 - 3

/ О г з  f h f l v Л Ф Ф . т

h h I u i  ы

PMC 7
3 - 3

H W

P U C 1!
3 - 3

1.0201.4-3 3.0.0.0 СБ
ФОРМАТ 12
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3 - D
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PMC M

3 - 5

PMC 4G
3 - 3

/.Ф .Ф Ф .Ф Ф Ф .Ф .У
Ш  /, J . _ e  J j l /

р и с  n
3 - 3

Ил нижних выносках РИС 8 Ф И, 18 ^ 20 сказаны номера 
с х е м  рас п о ло ж ен и я  п го в о а о а  в пачках Схемы  см д о к у ­
мент 0.0.0.0 0 лист \
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НАИМЕНОВАНИЕ

СП

о

о

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ТЯЖ.М25О М.КУБ 
БЕТОН ТЯЖ.М300 М.КУБ 
БЕТОН ЛЕГК.М250 М.КУБ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС А-Ш
Ф10АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 -7 2 *  
Ф16АЕ1 ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС А-1У 
Ф10А1У ГОСТ 5 781-75 
Ф12А1У ГОСТ 5781-75  
Ф14А1У ГОСТ 5 781-75 
Ф16АТУ ГОСТ 5 781-75 

КЛАСС АТ-У 
Ф10АТУ ГОСТ 10884-71 
Ф12АТУ ГОСТ 10884-71 
Ф16АТУ ГОСТ 10884-71 

КЛАСС HP-I 
Ф4ВР1 ТУ 1 4 -4 -6 5 9 -7 5  
Ф5НР1 ТУ 1 4 -4 -6 5 9 -7 5  

КЛАСС ВР-П 
Ф5ВРП ГОСТ 8480-63  

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ

-70X8 ГОСТ 103-76  СЭ8/2Э 
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС А-Т
Ф12А1 ГОСТ 5 781-75

КОЛ НА ИСПОЛН.

J H

1 .0 2 0 -1  .4 - 3  3 . 0 . 0 . 0 -

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИЙ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

НАЧ.ОТД

Н.КОН'.г'.

гип
РУК. ГР.

ПРОВЕРИЛ

РАЗРАБ

B0 A H H C K U U

соколов*
вьнян
Холош
Л е о н т ь е в а

Ш А Н АЧРРВА

М А Р К И Н

2 3 1

■ м
Ш * £

W И
13 ш
13 ж
<зш
19 Ж 
1 9 0

- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

1 .2 5 7 1 .257 1 .257 1 .257 1 .25 7 1 .2 5 7 1 .2 5 7 1 .2 5 7 1 .2 5 7
— - - 1 .2 5 7 - - - 1 .2 5 7 - - - 1 .2 5 7

— "
* ** •» 1 .2 5 7 1 .2 5 7 1 .2 5 7 1 .2 5 7 1.25  7 1 .2 5 7 1 .2 5 7 1 .2 5 7

6 9 0 8 73.60 8 3 0 9 92 .1  7 64 .65 67 .5 2 75.45 8 2 .5 4 5 6 .1 2 58 .2 3 63.51 67 .7 3 67.01 71.23 8 0 .6 9 9 1 .83 6 2 .7 9 6 5 .6 6 73 .09 81 .5364.91 69.13 78.92 8 7 .7 0 6 0 .1 8 63.05 7 0 .9 8 7 8 .0 7 5 1 .6 5 5 3 .7 6 5 9 .0 4 6 3 .26 6 2 .5 4 6 6 .7 6 76.22 8 7 0 6 5 8 0 2 6 1 .19 68.62 77.06
6 3 0 3 67 .55 7 7 0 4 8 6 .1 2 5 8 .6 0 6 1 .4 7 6 9 .4 0 76 .49 5 0 .0 7 5 2 .1 8 5 7 .4 6 6 1 .6 8 6 0 .9 6 6 5 .1 8 74.64 8 5 .7 8 5 6 .7 4 59.61 67 .0 4 7 5 .4 814.12 14.12 14.12 14 - Т2 1 4 .1 2 14 .1 2 1 4 .12 14 .12 1 4 .12 14 .12 1 4 .1 2 14.12 14 .12 14*12 14 .12 14 .12 14.12 14 .12 14*12 1 4 .1 2
13.55 13.55 13.55 1 3 .5 5 13 .55 13.55 13.55 13 .55 13.55 1 3 0 5 1 3 0 5 1 3 0 5 1 3 0 5 1 3 0 5 13.55 13 .55 13.55 13.55 13.55 13.550 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 67 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 72 7.1 8 31*40 4 1 .19 4 9 .9 7 - - - - _ _ _ 24 .8 2 2 9 .0 4 3 8 .4 9 4 9 .6 42 1 .1 0 2 5 .3 2 16 .88 1 6 .8 8 - - - _ _ _ _ 1 2 .66 16 .88 16 .886 . 0 / 8 6 .0 7 8 24.31 - - - - - - _ _ _ 12 .15 12 .15— - 3 3 .0 9 - - - - - - - - - - - 49 .6 4— - - - - - - - - - - 21 .61

- — 2 2 .45 2 5 0 2 3 3 .2 6 40 0  5 _ - - - - 2 0 .6 0 2 3 .46 3 0 .8 9 3 9 .3 4— — 4.221 2 5 0 2 21 .10 2 9 .5 4 - - - - - - - _ 8 .442 12 .66 1 2 .6 6 2 1 .1 0
18.23 - 12 .15 - - - - - - - - - 12 .15 - 18.23 18.23* — — — — 1 0.80 — _ _ — _ _ _ _ 10 .802 2 .0 0 2 2 .0 0 2 2 .0 0 2 2 .0 0 2 2 .0 0 2 2 .0 0 2 2 .0 0 2 2 .0 0 22.21 22.21 22 .21 22.21 2 2 .0 0 2 2 .0 0 2 2 .0 0 2 2 .0 0 2 2 .0 0 2 2 .0 0 2 2 .00 2 2 .0 014 .8 8 14 .88 14.88 1 4 .8 8 14 .8 8 14 .88 14 .8 8 14 .88 15 .0 9 1 5 .0 9 15 -09 1 5 .0 9 1 4 .88 1 4 .8 8 14 .88 1 4 .8 8 14 .88 14 .88 1 4 .88 14 .887 .1 1 7 7 .1 1 7 7 .1 1 7 7 .1 1 7 7.11 7 7.11 7 7.11 7 7 .1 1 7 7.11 7 7.11 7 7 .1 1 7 7.11 7 7 .1 1 7 7.11  7 7.11 7 7.11 7 7.11 7 7.11 7 7 .117 7 .1 1 7— — *" - - 13.71 15 .82 2 1 .1 0 2 5 0 2

— — - - - - 13.71 15 .82 2 1 .1 0 2 5 0 21 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1.582 1 .582 1 .582 1 0 8 2 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1.5821 .582 1 .582 1 .582 1 .5 82 1 .582 1 .582 1 .582 1 .5 82 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1.582 1 .582 1 .582 1 .582 1.582 1.582 1.582 1.5821 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .582 1 .5  82 1 .582 1 .582 1 .582 1 .5824 .4 7 2 4 • 4 72 4 .472 4*4 72 4 .472 4 .472 4 .472 4 .4 7 2 4 .472 4 .472 4 .4 7 2 4 .472 4 .472 4 .4 7 2 4 .472 4 .4 7 2 4.472 4 .472 4 .472 4 .4 7 24 .4  72 4*4 72 4 .4  72 4*472 4 .4 7 2 4 .472 4 .472 4 .4 7 2 4 .472 4 .472 4 .4 7 2 4 .472 4 .472 4*472 4 .472 4 .4 7 2 4 .472 4 .472 4 .4  72 4 .4724 .4  72 4 • 4 72 4 • 4 72 4 .4  72 4 .472 4 .472 4 .472 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .4  72 4 .4  72 4 .472 4 .472 4 .4 7 2 4 .472 4 .4 7 2 4 .472 4 .4 7 2 4 .472 4 .4724 .4  72 4 * 4 72 4 .472 4 .4  72 4*472 4 .472 4 . 4  72 4 .4 7 2 4 .4 7 2 4 .472 4 .4 7 2 4 .472 4 .472 4 .472 4 .472 4 .4 7 2 4 .472 4 .472 4 .4  72 4 .472

1 .02 0 -1  . 4 - 3  3 . 0 . 0 . 0  ВМС
СТАДИЯ I ЛИСТ ЛИСТОВ

СБЯЗЕВАЯ р 1 I 2
ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ 

ПК68.15 ц н и и э п  =
^  зданий и 

туристских

/7S c>3 3 ? ФОРМАТ 12
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НАИМЕНОВАНИЕ

МАТЕРИАЛЫ:
БЕТОН ЛЕГК.М250 М.КУВ 
БЕТОН ЛБГК.МЭОО М.КУВ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС А-Ш
Ф10АШ ГОСТ 5 . U 5 9 - 7 2 *  
♦16АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС BP-I 
«4НР1 ТУ 1 4 - 4 - 6 5 9 - 7 5  
♦5HPI ТУ 1 4 -4 -6 5  9 -75  

КЛАСС ВР-П 
Ф5ВРП ГОСТ 8480-63  

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ

-7 0 X 8  ГОСТ 103-76  С38 /23  
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A -I
• 12A I ГОСТ 5 781-75

КОЛ НА и сп олн . 1 .020-- 1 . 4 - 3 .о.о

20 21 22

1 .25 7
— 1 .2 5 7 1 .2 5 7

5 7 .1 8 61 .40 6 6 .6 7
52.71 5 6 .9 3 6 2 .2 0
51 .13 5 5 .3 5 60 .62
14.12 14 .12 14.12
13.55 13.55 13.55
0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7
22.21 22 .21 22.21
15 .09 1 5 .0 9 15 .09
7.11 7 7 .1 1 7 7.11 7
1 4 .7 7 1 8 .9 9 2 4 .2 7
1 4 .7 7 1 8 .9 9 2 4 .2 7
1 .582 1 .582 1 .582
1 .582 1 .582 1 .582
1.582 1 .582 1 .582
4 .472 4 .4  72 4 .4  72
4 .472 4 .4  72 4 .472
4 .472 4 .4  72 4 .472
4 .4  72 4 .4  72 4 .472

4*1

1 .020-1 .4-3 З.о.0.0 ВМС
лист
2

/753$ 35 ФОРМАТ 12
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1-< < со
О ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ

\  2 8 с

\ 12 1 .020 -1  . 4 - 3  4 .0  .0 .0 СВ
ДОКУМЕНТАЦИЯ: 

СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЙ
3 12 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  0 . 0 . 0 . 0  У УЗЛЫ

1 2 1 .0 2 0 - 1 . 4 - 3  4 . 0 . 0 . 0  ВМС в е д о м о с т ь  МАТЕРИАЛОВ
12 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  0 .0  .0 .0  ПЗ

И ВЫБОРКА СТАЛИ
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

11 1 1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  0 .0 . 2 . 0 - 0 1
сборочные единицы:
КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-2

- 11 2 1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  0 . 0 . 3 .0 - 0 1 КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-5
12 3 1 .02 0 -1  . 4 - 3  0 .0 .1  .0 -0 6 СЕТКА С - 7

1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  0 . 0 . 1 . 0 - 0 7 СЕТКА С-8
12 4 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  0 .0 .1  .0 -11 СЕТКА С-12
12 5 1 .02 0 -1  . 4 - 3  0 .0 .1  .0 -1  5 СЕТКА С-16

ВЧ

ДЕТАЛИ:
СТ.НАПР.ГОСТ 5781-75

б Ф10А1У L=68 50 
Ф14А1У L=68 50

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-71
Ф10АТУ L=68 50

СТ.НАПР.ГОСТ 8 480 -63
Ф5ВРП L=68 50

БЧ
СТ.НАПР.ГОСТ 5781-75

7 Ф12А1У L=68 50 
Ф14А1У L=68 50 
Ф16А1У L=68 50

СТ.НАПР.ГОСТ 10884-71

11 8 1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  0 . 0 . 0 . 1 - 0 1

Ф12АТУ L=68 50 
Ф16АТУ L=68 50

ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ СП-2

КОЛ НА и с п о л н . 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  4 .0  .0 . 0 -

01 02 03 04 05 Об 07 08 09 10 1 1 12 1 3 14 1 5 16 1 7 18 19
ПРИМЕЧАНИЕ

ь

2шXS
X

ч
's
ЧО

13 15 20 24

МАССА.КГ

4.221
8 .2 7 3

4 .221  

1 .0 5 5

6 .0 7 8
8 .2 7 3  
10.81

6 .0 7 8
10.81

о
НАЧ.ОТД. Волынский 23 Ш
НКОНТР СОКОЛОВА Ж ; 49 ш
тип Влнян 49 ПГ
РУК ГР. ХОА0Ш 4 9 1
РУК ГР Ле о н т ь е в а 49 Ш
ПРОВЕРИЛ Ш АНА9Р06А 49 1
РАЗРАБ. М АРКИ Н 49 Ж

1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  4 .0  . 0 . 0

ПРИСТЕННАЯ 
ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ 

ПК68.15

СТАДИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ

Р __I ___ 2

Ц Н И И Э П  SS3X
зданий и 
туристских

/ 7 & гз  з б ФОРМАТ 12
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ъь

I

о
с ОБОЗНАЧЕНИЕ

у-а.
О

С
С.

я-  I
_ го

^ I

1 2 
1? 
12

12

11
11
12

12
12

БЧ

БЧ
11

1
2
3

4
5

1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  4 .0 .0  . 0 СВ 
1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  0 .0  .0 .0 У 
1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  4 .0 .0 .0  ВМС

1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  0 . 0 . 0 . 0  ПЗ

1 . 0 2 0 -  1 . 4 - 3  0 .0 . 2 . 0 - 0 1
1 . 0 2 0 -  1 . 4 - 3  0 . 0 . 3 . 0 - 0 1
1 . 0 2 0 -  1 . 4 - 3  0 . 0 . 1 . 0 - 0 7  
1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  0 .0 .1  .0 -0 6
1 . 0 2 0 -  1 . 4 - 3  0 . 0 . 1 .0 - 1 1  
1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  0 .0 .1  .0 -1  5

1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  0 . 0 . 0 .1 - 0 1

НАИМЕНОВАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ: 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ 
УЗЛЫ
ВЕДОМОСТЬ МАТЕРИАЛОВ 

И ВЫБОРКА СТАЛИ 
ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

СБОРОЧНЫЕ ВДИНИЦЫ: 
КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-2 
КАРКАС ПЛОСКИЙ № - 5  
СЕТКА С-8 
СЕТКА С-7 
СЕТКА С-12 
СЕТКА С-16

ДЕТАЛИ:
СТ.НАПР.ГОСТ 5761 -75  

Ф10А1У L=68 50 
СТ.НАПР.ГОСТ 8 4 8 0 -6 3  

Ф5ВРП Ь=68 50 
СТ.НАПР.ГОСТ 5 781 -75  

Ф12А1У L=68 50 
ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ СП-2

КОЛ НА ИСПОЛН 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  4 .0  .0 . 0 -
20 21 22

14

4

18 23

ПРИМЕЧАНИЕ

МАССА. КГ

4.221

1 .0  55

6 .0 7 8

1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  4 .0 .0 . 0

/z s a s  3 7 ФОРМАТ 12
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|И»
1Р.

W* 
f<W

M|
HU

AI»
WW

U П
м.

О ш ш ение Марка РИС. МАСС А 
Т

Ю20-1. и  ч.ао.о ПК 69.15- ЗАIV Т -1 1
Of ПК 68.15 -U l ir - l 2
02 ПК 68.15 - 8 A IVT-I 3
03 ПК 68.15 - 8 А IV т •1 3
Dl| ПК 68.15- ЗАт V т-1 б

3,|1|5OS ПК68.15- У т  VI-I 5
Об ПК 6815 - 6Ат V т-1 §
07 ПК 68 15 ~8 АТ V Г-1 7
08 ПК 68.15- 3 Вр й т-| 8
09 ПК 68.15 - б В р у т-1 9
10 ПК 68.15-6 Вру Г-1 10
11 ПК 68.15-8 В ритм и
12 ПК 68.15 -ЗА IV ЛЧ 12
13 ПК 68 15- U  Й П-1 13
И ПК 68.15 - 6 А IV ПЧ 13
15 ПК 68 15 -8 А IV П-1 5
15 ПК 68.15 - ЗАТ V П-1 к. 2.39
17 ПК 68.15- It AT V П-1 15
18 ПК 68 15- 6 Ат V П-1 16
19 ПК6815- 8Ат f П-1 17
20 ПК68 15 - ЧВр П П-1 18
21 ПК 68. 15- 6 BpQ П-1 19
22 ПК68 15-8 ВрОП-1 20

Р нс. I
з - з

Р ИС. 5
3 -3

1.020-1 Н  4.0.0.0С6

КОПИРОВАА ГКВРИМШ 'Ж З  33  форккт 12
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Р И С .  8  
3-3

Р И С .  1 3

з - зпоз.6

Ф .Ф Ф Ф .Ф Ф £ Йш
Р И С .  f(i  

з- 3

1 .Ф Ф Ф .Ф Ф Ф Ф :' 
К  Ll  i f

Р И С .  1 5  
3-3

Р И О .  16
з-з

| 39

Р И О  1 7  
3-3

Р И О .  1 9

я оз. 6
3-3

Н й  Н И Ж Н И Х  В Ы Н О С К А Х  Р И С .  8 4 1 , 1 8 * 2 0  
С К А З А Н Ы  Н О М Е Р А  С Х Е М  Р А С П О Л О Ж Е Н И Я  П Р О В О ­

Л О К  в  п я ч ш . С х е м ы  с м . д о к у м е н т  в . о . о . о  н
л и с т  1

1 0 2 0 - 1 .  И  l i . O O  O  С О
А И С Т

3
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НАИМЕНОВАНИЕ

V
КОЛ НА исполн 1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  4 . 0 . 0 . 0 -

01 02 03 04 05 Об 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

Ъ

о. о.

МАТЕРИАЛЫ:
ВЕТСН ТЯЖ.М250 М.КУБ 
ВЕТСН ТЯЖ.М300 М.К7Б* 
БЕТОН ЛЕГК.М25 0 М.КУБ

СО 5

О

г

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС А-Ш
Ф12АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф14АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС А-1У 
Ф10А1У ГОСТ 5781-75  
Ф12А1У ГОСТ 5 781-75 
Ф14АТУ ГОСТ 5 781-75 
Ф16А1У ГОСТ 5 781-75 

КЛАСС АТ-У 
Ф10АТУ ГОСТ 10884-71 
Ф12АТУ ГОСТ 10884-71 
Ф16АТУ ГОСТ 10884-71 

КЛАСС B P-I 
Ф4ВР1 ТУ 1 4 -4 -6 5 9 -7 5  
Ф5ЕР1 ТУ 1 4 -4 -6 5 9 -7 5  

КЛАСС ВР-П 
Ф5ВРП ГОСТ 8480-63  

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ

-7 0 X 8  ГОСТ 103-76  С38/2Э 
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A -I
Ф12А1 ГОСТ 5 781-75

CDXX

1.258 1.258 1.258
1 .258

1.258 1.258 1.258
1.258

1.258 1.258 1.258
1.258

1.258 1.258 1.258 1 .258 1.258 1.258 1.258 1.258

6 7 .6 9
63 .2 2
6 2 .0 8
1 3 .49
0.212
13.28
2 7 .1 8
21.10
6 . 0  78

71.91
6 7 .4 4
6 6 .3 0
1 3 .49
0.212
13.28
3 1 .4 0
2 5 .3 2
6 .0 7 8

8 1 .7 0
77.23
76 .09
1 3 .49
0 .212
13.28
4 1 .1 9
16.88
24 .31

9 0 .4 8
86.01
8 4 .8 7
1 3 .4 9
0 .2 1 2
13.28
4 9 .9 7
16.88

3 3 .0 9

6 2 .9 6
5 8 .4 9
5 7 .3 5
1 3 .4 9
0 .212
1 3 .2 8

6 5 .83
6 1 .3 6
6 0 .2 2
1 3 .4 9
0 .2 1 2
13 .28

73.77
6 9 .2 9
68 .1 5
1 3 .4 9
0.212
13.28

80 .86
76.39
75*24
13 .49
0.212
13.28

5 4 .4 3
49 .9 6
48.82
13 .49
0.212
13.28

5 6 .5 4
5 2 .0 7
5 0 .9 3
1 3 .4 9
0 .212
13.28

61 .82
57 .35
56.21
13 .49
0.212
13.28

6 6 .0 4  
6 1 .5 7  
60 .43
1 3 .49
0 .212
13 .28

6 5 .32
60 .85
59.71
1 3 .49
0.212
13 .2 8
2 4 .8 2
12.66
12.15

6 9 .5 4
6 5 .0 7
63*93
13 .49
0.212
13 .2 8
2 9 .0 4
16.88
12.15

21.38
15 .56
5 .8 1 8

21.38
15.56
5 .8 1 8

2 1 . 3 8
15.56
5 .8 1 8

21.38
15 .5 6
5 .8 1 8

2 2 .4 5
4.221
18.23

21.38
15 .56
5 .8 1 8

25*32
2 5 .3 2

21.38
15 .56
5 .8 1 8

3 3 .2 6
21.10
12.15

2 1 .3 8
15 .56
5 .8 1 8

1 .1 4 2
1 .142
1 .142
4 .472
4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2

1 .142
1 .142
1.142
4 .472
4 .472
4 .4 7 2
4 .472

1 .142
1 .142
1 .142
4 .472
4 .4 7 2
4 .472
4 .4 7 2

1 .142
1 .142
1 .142
4 .472
4 .472
4 .4 7 2
4 .472

1 .142
1.142
1 .142
4 .472
4 .4  72
4 .4 7 2
4 .4 7 2

1.142
1 .142
1 .142
4 .472
4 .4 7 2
4 .472
4 .472

1 .142
1 .142
1 .142
4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2
4 .4 7 2

40.35 
2 9 .5 4  -

10 .80
2 1 .3 8
15.56
5 .8 1 8

1.142
1 .142
1.142
4 .472
4 .472
4 .472
4 .472

2 1 .5 9
15 .77
5 .8 1 8
13.71
13.71
1 .142
1 .142
1.142
4 .472
4 .472
4 .472
4 .472

2 1 .5 9
15 .7 7
5 .8 1 8
15 .82
15.82
1 .142
1 .142
1 .142
4 .472
4 .472
4 .472
4 .4 7 2

2 1 .5 9
15 .77
5 .8 1 8
21.10
21 .10
1.142
1.142
1.142
4.472
4.472
4.472
4.472

2 1 .5 9
15 .7 7
5 .8 1 8
2 5 -32
2 5 .3 2
1 .142
1.142
1.142
4 .472
4 .472
4 .472
4 .472

2 1 .3 8
15.56
5 .8 1 8

1 .142
1 .142
1 .142
4 .472
4 .472
4 .472
4 .472

21 . 3 8
15.56
5 .8 1 8

1 .142
1 .142
1 .142
4 .472
4 .472
4 .472
4 .472

79.00
74.53
73.39
13 .49
0 .2 1 2
13 .2 8
3 8 .4 9
16.88

21.61

21 . 38
15.56
5 .8 1 8

1.142
1 .142
1.142
4.472
4 .472
4 .472
4 .472

90 .15
8 5 .6 7
84 .53
13 .49
0 .212
13 .2 8
4 9 .6 4

4 9 .6 4

21.38
15 .56
5 .8 1 8

1 .142
1 .142
1 .142
4 .472
4 .472
4 .4 7 2
4 .472

6 1 .1 0
56 .6 3
5 5 .4 9
13 .49
0.212
13 .28

2 0 .6 0
8 .4 4 2
12.15

21.38
15 .56
5 .8 1 8

1.142
1 .142
1.142
4 .472
4 .472
4.472
4.472

6 3 .9 7
5 9 .5 0
5 8 .36
13.49
0.212
13.28

23 .4 6
12.66

10.80
21.38
15.56
5 .8 1 8

1.142
1.142
1.142
4.472
4.472
4.472
4.472

71.40
6 6 .93
6 5 .7 9
13 .4 9
0 .212
1 3 .2 8

3 0 .8 9
12.66
18.23

21.38
15.56
5 . 8 1 8

1 .142
1 .142
1 .142
4 .472
4 .472
4 .4 7 2
4 .472

79.84
7 5 .3 7
74.23
13 .49
0.212
13.28

3 9 .3 4
21.10
18.23

21.38
15 .56
5 .8 1 8

1.142
1 .142
1.142
4 .472
4 .472
4 .4 7 2
4 .4 7 2

5

3

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИИ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИЙ К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  4 . 0 . 0 . 0  ВМСНАЧОТД Волынский t- 2 3  JH
H.KOH'i г'. С О К О Л О В А  , 13 ж
ТИП В А Н Я Н 19 Ш СТАДИЯ I ЛИСТ | ЛИСТОВ

РУК. ГР Х0Д0Ш > и г/ 19 Ж ПРИСТЕННАЯ р 1 1 ____1____________
РУК. ГР Ле о н т ь е в а 19 Ш ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ 

ПК68.15 ЦНИИ1
1 ИИ И

-ИСТСКИХ
мппексов

ПРОВЕРИЛ Ш А Н Д У Р О В А U lM H ' 19 Ш
РАЗРАБ. М А Р К И Н 19 Ж

/ / S & ФОРМАТ 12
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НАИМЕНОВАНИЕ

Щ
МАТЕРИАЛЫ:

БЕТОН ЛЕГК.М250 М.КУВ 
БЕТОН ЛБГК.ЮОО М.КУВ

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС А-Ш
Ф12АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *  
Ф14АШ ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *  

КЛАСС BP-I 
Ф4ВР1 ТУ 1 4 -4 -6 5 9 -7 5  
Ф5ВР1 ТУ 1 4 -4 -6 5 9 -7 5  

КЛАСС НР-П 
Ф5ВРП ГОСТ 8480-63  

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 
ПОЛОСОВАЯ

-70X 8  ГОСТ 103-76  С38/23  
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

КЛАСС A -I
Ф12А1 ГОСТ 5 781 -75

КОЛ НА ИСПОПН. 1 . 0 2 0 - 1  . 4 - 3  4 . 0 . 0 . 0 -

20 21 22

1 .258

5 5 .4 9  
51 . 0 2  
4 9 .8 8  
13-.49 
0 .2 1 2  
13 .28  
21 .59
1 5 .7 7  
5 .8 1 8
1 4 .7 7
1 4 .7 7  
1 .142
1.142
1 .142
4 .472
4 .472  
4 .4  72
4 .472

1 .2 5 8

59 .71  
5 5 .2 4  
5 4 .1 0  
1 3 .4 9  
0 .2 1 2  
1 3 .2 8  
21 .59  
1 5 .7 7  
5 .8 1 8
1 8 .99
1 8 .99
1 .142  
1 .142
1 .142
4.472
4 .472  
4 .4  72
4 .472

1 .258

6 4 .9 9
6 0 .5 2
5 9 .3 7
13 .49
0 .2 1 2
1 3 .2 8
2 1 .5 9
1 5 .7 7
5 .8 1 8
2 4 .2 7
2 4 .2 7  
1 .1 42 
1 .142 
1 .142
4 .472
4 .472
4 .472
4 .472

1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  4.0.0.0 ВМС
{лист

L L
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛ НА ИСПОЛН. 1 .0 2 0 -1 I . 4 - : ) 5 . 0 . 0 . СI -

ПРИМЕЧАНИЕ
- 01 02 03 04 0 5 06 07 08 09 10 11

ДОКУМЕНТАЦИЯ:
2 1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  5 . 0 . 0 . 0  СВ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ * * * * # * * * * * * *
2 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  0 . 0  . 0 . 0  У УЗДЫ * * * * * * * * * * * *
г 1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  5 . 0 . 0 . 0  ВМС ВЕДОЮСТЬ МАТЕРИАЛОВ

И ВЫБОРКА СТАЛИ * * * * * * # * * * * *
г 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  0 . 0  .0  .0  ПЗ ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА * * * * * * * * * * * *

СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ:
1 1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  0 . 0 . 2 . 0 - 0 2 КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
2 1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 . 0 . 3 . 0 КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
3 1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  0 . 0 . 2 . 0 - 0 3 КАРКАС ПЛОСКИЙ КР-6 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 44 1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 . 0 . 1  .0 - 0 8 СЕТКА С - 9 4 4 4 4 - - 4 4 4 4

1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  0 . 0 . 1  . 0 - 0 9 СЕТКА С - 10 _ 4 4 - - - - 4 4
5 1 .0 2 0 -1  . 4 - 3  0 . 0 . 1  .0 - 1  2 СЕТКА С - 13 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

ДЕТАЛИ: МАССА» КГ
СТ.НАПР.ГОСТ 5 7 8 1 -7 5

\ 6 Ф10А1У L=68 50 4.221
Ф12А1У L=68 50 8 6.078
Ф14А1У L=68 50 _ 8

СТ.НАПР.ГОСТ 1088 4 -7 1
Ф10АТУ L=68 50 - 4 - - - - 6 2 4.221
Ф12АТУ L=68 50 6.078

СТ.НАПР.ГОСТ 8 4 8 0 - 6 3
Ф5ВРП L=68 50 _ _ — 23 28 - - - - 21 28 1 .0  55

СТ.НАПР.ГОСТ 5 7 8 1 -7 5
[ 7 Ф16А1У L=68 50

Ф18А1У L=68 50 13.67
СТ.НАПР.ГОСТ 1088 4 -7 1

Ф1 2АТУ L=68 50 _ _ 4 _ - - - - 2 6
СТ.ОТД.ГОСТ 5 .1 4 5 9 - 7 2 *

8 Ф10АШ L=600 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
9 1.020-1.4-3 0.0.0.1-02 ПЕТЛЯ СТРОПОВОЧНАЯ СП-3 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

12

БЧ

БЧ

11

НАЧ.ОТД.

НКОНТР

гип
РУК ГР.

РУК. ГР.

ПРОВЕРИЛ

РАЗРАБ.

Волынским
С о к о л о в а

Ванин

Хоаош

Леонтьева
Ш А Н А З Р О В А
МАРКИН

23 Ж
19 Ш

»  Ш
<9 Ш

9 Ш 
49 ИГ

1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  5 . 0 . 0 . О

САНТЕХНИЧЕСКАЯ 
ПЛИТА ПЕРЕКРЫТИЯ 

П Р С 6 8 .1 5

ж г д  Т з

ЕЗПЗПЗ Ш 2 3 В  Ш ИЗ Ы ЗВ
'  1 I 1 X

ц н и и э п торгово- 
бытовых 
здании и 
туристских 
комплексов
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Sal

НАИМЕНОВАНИЕ
КОЛНА ОСк

IH, 1 .0 2 0 - - 1 . 4 - 3 5 . 0 . 0 . 0 - --------------------------------------------------------------------------------------------------------------- г - Т

— 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11

МАТЕРИ АЛЯ:
БЕТОН ТЯЖ.М250 М.КУБ — - 1 .1 8 9
БЕТОН ТЯЖ .КЗ0 0  М.КУБ 1 .1 8 9 1 .1 8 9 - 1 .1 8 9
БЕТОН ТЯЖ.М350 М.КУБ — - _ 1 .1 8 9 1 .1 8 9
БЕТОН ЛЕГК.М250 М.КУБ _ - _ _ _ — 1 .1 8 9
БЕТОН Л Е ГК .Ю 00 М.КУБ _ - - - _ 1 .1 8 9 1 .1 8 9
БЕТОН ЛН'К.МЗЗО М.КУБ - - - - - - 1 .1 8 9 - 1 .1 8 9 1 .1 8 9

ПОКАЗАТЕЛИ:
МАССА СТАЛИ КГ 9 7 .9 0 115 -5 9 0 .4 7 9 7 .9 0 7 3 .7 3 79.01 9 6 .2 1 113 .1 8 6 .7 5 9 4 .1 9 7 1 .6 2 79.01

АРМАТУРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 9 4 -0 3 1 1 1 .6 8 6 .6 0 9 4 .0 3 6 9 .8 6 7 5 .1 4 9 2 .3 4 1 0 9 .3 8 2 .8 9 9 0 .3 2 6 7 .7 5 7 5 .1 4
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 9 2 .4 5 1 1 0 .0 8 5 .0 2 9 2 .4 5 6 8 .2 8 7 3 .56 9 0 .7 6 1 0 7 .7 81 .31 8 8 .7 4 6 6 .1  7 7 3 .5 6

КЛАСС А-Ш 2 2 .8 9 2 2 .8 9 2 2 .8 9 2 2 .8 9 2 2 .8 9 2 2 .8 9 2 2 . 8 9 2 2 .8 9 2 2 .8 9 2 2 .8 9 2 2 .8 9 2 2 .8 9
Ф8АШ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 5 - 8 0 9 5 .8 0 9 5 .8 0 9 5 .8 0 9 5 .8 0 9 5 .8 0 9 5 .8 0 9 5 .8 0 9 5 .8 0 9 5 .8 0 9 5 .8 0 9 5 .8 0 9
Ф10АШ ГОСТ 5 - М 5 9 - 7 2 * 16 .51 16 .51 16 .51 1 6 .5 1 1 6 .51 16 .51 16 .51 16.51 16.51 1 6 .5 1 16 .51 16 .51Ф16АВ1 ГОСТ 5 - 1 4 5  9 -7 2 * 0 .5 6 7 0 . 5 6  7 0 .5  6 7 0 .5  6 7 0 .5 6 7 0 .5 6 7 0 . 5 6 7 0 .5 6 7 0 .5 6  7 0 .5 6 7 0 . 5 6 7 0 .5 6 7

КЛАСС А-ТУ 4 8 . 6 ? 6 6 .1 8 - - - - 4 6 .9 3 6 3 .0 2
Ф10А1У ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 - - - - - - 2 5 . 3 ?
Ф12А1У ГОЛТ 5 7 81 -75 4 8 .6 2 - - - - _ - 3 6 .4 7
Ф14АТУ ГОСТ 5 781 -75 - 6 6 .1 8
Ф16АТУ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 - - _ _ - _ 2 1 .6 1
Ф18А1У ГОСТ 5 7 81 -75 - - - - - _ - 2 7 .35

КЛАСС АТ-У - - 4 1 .1 9 4 8 .6 2 - - - 3 7 .4 8 44 .9 1
ФЮАТУ ГОСТ 10884 -71 — - 1 6 .8 8 - - - - 2 5 .3 2 8 .4 4 2
Ф12АТУ ГОСТ 10884-71 — - 2 4 .3 1 4 8 .6 2 - - - 1 2 .1 5 3 6 . 4 7

КЛАСС НР-Т 2 0 .9 1 2 0 .9 1 2 0 .9 1 2 0 .9 1 2 1 .1 0 2 1 .1 0 2 0 .9 1 2 0 .9 1 2 0 .9 1 2 0 .9 1 2 1 .1 0 2 1 .1 0
Ф4ВРТ ТУ 1 4 - 4 - 6 5 9 - 7 5 8 .6 9 4 8 .6 9 4 8 .6 9 4 8 .6 9 4 8 .8 8 3 8 .8 8 3 8 .6 9 4 8 .6 9 4 8 .6 9 4 8 .6 9 4 8 .8 8 3 8 .8 8 3
Ф5ВР1 ТУ 1 4 - 4 - 6 5 9 - 7 5 1 2 .2 2 1 2 .2 2 1 2 .2 2 1 2 .2 2 1 2 .2 2 1 2 .2 2 1 2 .2 2 1 2 .2 2 1 2 .2 2 1 2 .2 2 1 2 .2 2 1 2 .2 2

КЛАСС ВР-П — - - - 2 4 .2 7 2 9 .5 4 - 2 2 .1 6 2 9 .5 4
Ф5ВРП ГОСТ 8 4 8 0 -6 3 - - - - 2 4 .2 7 2 9 .5 4 - 2 2 .1 6 2 9 .5 4

ПРОФИЛЬНАЯ СТАЛЬ 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .582 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .582
ПОЛОСОВАЯ 1 .582 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 82

-7 0 X 8  ГОСТ 103 -  76 С 3 8 /2 3 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5  82 1 .5  82 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2 1 .5 8 2
ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 . 8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9
АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 3 - 8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 . 8 6 9 3 . 8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 -869

КЛАСС A - I 3 - 8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 - 8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 - 8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 - 8 6 9
* 1 2  AI ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 3 -8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 . 8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9 3 .8 6 9

1

3 - 8 6 9 3 . 8 6 9 3 . 8 6 9 3 .8 6 9

МАРКИРОВКА ИЗДЕЛИИ ПО ИСПОЛНЕНИЯМ ПРИВЕДЕНА 

В ТАБЛИЦЕ ИСПОЛНЕНИИ К СБОРОЧНОМУ ЧЕРТЕЖУ

НАЧ.ОТД

И К О Н .. .

РУК. ГР

РУК. ГР.

ПРОВЕРИЛ

РАЗРАБ

Волынский
Соколова

влман
Хоаош

Л е о н т ь е в а

шлилогова
М А Р К И Н

и  м
Ц ^ и ч /

25 Ш

<9 Ш
И Ш

<9 Ш
49 Д1

1 .0 2 0 - 1  . 4 - 3  5 . 0 . 0 . 0  ВМС

САНТЕХНИЧЕСКАЯ 
ПЛИТА ПЕРЕКРЫТИЯ 

ПРС68.15

СТАДИЯ | ЛИСТ I листов
Р 1 1 1 i

цнииэп торгом»
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cr

ОБОЗНАЧЕНИЕ

1.020-1.4-3 0.0.1 .0 СБ

Q_
О

c

БЧ

= r |

P i*  -  CD БЧ

<«=j

cч
оc

a0  c
1  
CO 
I  5

НАИМ ЕНОВАНИЕ

ДОКУМЕНТАЦИЯ;О БОРОВШИЙ ЧЕРТЕЖ
ДЕТАЛИ:

СТ.ОТД.ТУ 14-4-659-75 Ф4НР1 L=1500 Ф4ВР1 L=1700 Ф4ВР1 L=700 Ф4HPI L=1160 
Ф4НР1 L=1460 Ф4ПР1 L=6440 Ф4НР1 L=6800 Ф4ПРТ L=6 700 Ф4ВР1 L=320 Ф4ВР1 L=440 Ф4ВР1 L=820 Ф5НР1 L=1100 Ф4ВР1 L=1140 Ф4ВР1 L=1440

КОЛ H A H U  Ю ЛН. 1.020-1 . 4-3 0.0.1 .0-
01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 1 1

г.
НАЧ ОТД Волынским 25 Ж

И КОНТР Соколова <9 Ш
гип 0АНЯН d x r 19 Ш
РУК ГР. Ход ош 19 Ж
РУК. ГР Леонтьева 19 Ж
ПРОВЕРИЛ Ш лнлвроол 19 Ж
РАЭРАБ Ма р к и н Млр^ 19 Ж

12

33

13

28

14

28

15

28

I V J

ПРИМЕЧАНИЕ

МАСС А, КГ

.1 48 .168 

.069 

.114 .144 

.635 .670 .660 

.031 .043 .081 .169 

.112  

. 1 4 2

1.020-1.4-3 0.0.1.0

СЕТКА С

СТАДИЯ I ЛИСТ ЛИСТОВ

р 1 I I

ЦНИИЭП торгово- 
бытовых 
зданий и 
туристских 
комплексов
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СГИБА

V
1
1
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1
1

1
1
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PUC.3

4<----4

50 M К V 2
^h~>L

50 50 4 8 *  200

1700

%
L

+t\
л .  \
i____ei----1

2 5 25

50

/ ____________\

4 — ^ 0 — l 1330

Р А З М Е Р Ы  В М М

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА L Н А В М б 61 VI V 2 Ы РИС. МАССА
1.020-1,4-3 0 .0 .1 .0 С-1 1500 320 50 - 7 25 1140 50 200 - I 1.286

-01 С-2 1500 440 50 - 7 25 1140 70 200 - I I.38I
-02 С-3 1700 320 50 - 8 0 1330 50 200 - I 1.456
-03 С-4 1700 440 50 - 8 0 1330 70 200 - I 1.563
-04 С-5 — 320 - - - - - 50 - - 3 1.456
-05 С-6 - 440 - - - - - 70 - - 3 1.563
-06 С-7 — 320 - - - - - 50 - - 2 1.456
-07 С-8 — 440 - - - - - 70 - - 2 1.563
-08 С-9 700 320 200 - 3 25 320 50 100 - I 0.609
-09 с -ю 700 440 200 - 3 25 320 70 100 - I 0.656
-10 с - п 1160 820 80 10 4 200 200 200 200 2 4 1.056
-I I С-12 1460 820 30 10 6 200 200 200 200 2 4 1.366
-12 С-13 6440 1100 20 50 31 200 200 100 100 4 4 10.03
-13 С-14 6800 1140 25 20 26 250 250 200 100 4 4 7.837
-14 С-15 6800 1440 25 20 26 250 250 200 200 5 4 9.336
-15 С-16 6700 1440 25 20 26 250 150 200 200 5 4 9.257

с о

н а ч . о т д Волынский 2 3 1
Н.КОНТР С о к о л о в а 1 9  1
ГИП В а н я н 19 a
РУК. ГР. К о л о ш (А 19 Ш
РУК. ГР. Л Е О Н Т Ь Е В А 19 И
ПРОВЕРИЛ Ш А Н А У Р О В А 7 W T 19 Ш
РАЗРАБ. М А Р К И Н 19 В

1 . 0 2 0 - 1 . 4 - 3  0 . 0 . 1 . 0  С Б

Г ^ М П  Ь у.'мАд Г7Т«Л1|ЛИ

СЕТКА С
с м
ТАБЛ

ЛИСТОВ I

Ц Н И И Э П  S S Z Z
зданий и
туристски*
комплексе

/7S£S S / ФОРМАТ в

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



ФО
РМ

АТ
 I

)

I s *

X 
X 
Ь
X
о
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i'j О

с о  I
тс

(Т )
СО

со

ш
л г

+ 4 +
М  к ©

Р А З М Е Р Ы  В М М

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА L Н А В М 6 V МАССА

I . 0 2 0 -1 .4 -3  0 .0 .2 .0 K P -I 1720 205 10 25 17 100 155 0 .702
-01 КР-2 1720 205 10 25 17 100 155 0 .906
-0 2 КР-3 1720 205 10 25 17 100 155 1 .793
-0 3 КР-6 1440 150 20 15 7 200 120 0 .561
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Р А З М Е Р Ы  В М М

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКА L В Н ДЛИНАПОЗ. К̂ЛАСС МАССА
1 .020-1 .4-3  0 .0 .0 .I СП-I 220 160 160 1120 I0AI 0.690

-01 СП-2 280 160 160 1260 I2AI I .I I 8
-02 СП-3 270 70 180 1090 I2AI 0.967
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