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Об о з н о ц е н и е Наименование С т р  ,

1 . 04 1 . 1 - 5 ,  14 .2-ПЗ ПояснитЕльная записка 3

1 , 0 4 1 , 1 - 5 . 1 4 , 2 -  ФЧ Плита 1ПК 6 0 , 1 2 , ОпалаБомныи ч е р т е ж 10

1 , 0 4 1 . 1 - 5 , 1 4 , 2 - 1 Плита 1 ПК 60, 12 ,Армирование 11

1,041,  1 - 5 , 1 4 , 2 -  2 Каркас КР1 17

1 , 0 4 1 . 1 - 5 , 1 4 , 2 -  3 Каркас КРЗ 18

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  4 Каркас КР5 19

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  5 Каркас КР7 20

1 , 0 4 1 . 1 - 5 , 1 4 , 2 -  6 Сятка СРЗ 21

1 . 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  7 Се т к о  СВЗЗ 22

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  8 Петля  ПС2 23

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2-РС Ведомость  р а с х о д а  стали,  кг 24
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Данный вып 
д л и н о й  5980 мм и ш и р и  
б и т е л ь с к и м  свойствам  
ЛЕНИЮ -  видом и к л а сс  
т у р ы , т . е . варианто  
к о т о р ы й  в ы б и р о е т с я  за  

Д л я  и з г о т о в л е н и я  и 
п о л ь з о в а т ь с я  выпускам 
ДЕНЫ ОБЩИЕ С В Е Д Е Н И Я  И 
HQ В С Е  ИЛИ БОЛЬШИЕ Г Р

В ы п у с к  0 ,0  " С остав  
о б щ и е  с в е д е н и я  п о  с е  

В ы п у с к  0 , 1  '•'Об щ и е  
плит" с о д е р ж и т  осно  
маркировки плит,  а т 
ПЛИТ С Е Р И И  п р о д о л ь н
Л У Б К И ,

В ы п у с к  0 , 2  "Указан
нию , X р а НЕНИЮ и мо Нт а ж
в а н и Я к п л и т а м к Б
т о в л Е н и ю , х р а н Е н Ию ,
ПР о в Е ДЕ нию з а в 0 д С к и X
ЧЕ р т Е жИ ОБЩИХ ДЛЯ п л и

н Е С У щая с п о с о Б н о с т
Л E н н Ои ЦИФРОЙ в о в т о р
Пр о Е К т н ы е  з н а ч Е Ни я н
лиц Е 1 н о с т о я щ е И 3 а п И

Х о р а К Т Е Р И С Т И К И а р м
вы м н Оме р о м  в а р и а н т а
ма т E р и о л о м  — в т р Е т ь
ваю Т с я В СПЕЦИФ ик а ц и я
кл а С с а А - 1 I I  в , п р о и 3
НЕ и У п РОЧНЕННЫ X в ыт я
ЖЕ н И и ,

к о н к я:ш_АIншQ

а н н ыЕ
ко н т РО л ьн ы х  з а в о ДС к ИX— в Е л и ч и н ы  п р Е д в а р

в Т ОБЛИЦЕ 2 /
— к ОНТРОЛЬНЫ Е н а г р

в Т О БЛ И Ц Е 3 J
—- Да ИНЫЕ ДЛЯ п р о в Е

п л ИТ ~ в т а Б л иЦа

з

У С К  СОДЕРЖИТ РаВ О М И Е Ч Е Р Т Е Ж И  п л и т
нои 1190 мм, о т ли ча ю щ и х с я  по п о т р е -

НЕСУЩЕИ С П О СО БН О СТЬЮ , ПО И З Г О Т О В "  
ом П р е д в о р и т е л ь н о  н а п р я г а Е М О й  а р м а -  
м и с п о л ь з у е м ы х  о с н о в н ы х  м а т Е Р и а л о в ,  
В О Д О М - И З Г О Т О В И Т Е Л Е М ,

ПРИМЕНЕНИЯ п л и т  НЕОБХОДИМО т а к ж Е  
и 0 . 0 ,  0 , 1  и 0 . 2 ,  в к о т о р ы х  п р и в е -

х о р о к т е р и с т и к и , р а с п Р о с т р а н я Е М Ы Е
УППЫ ПЛИТ НОСТОЯЩЕЙ С Е Р И И ,

с е р и и , Н о м Е н к л а т у р а  п л и т "  с о д е р ж и т  
РИИ ,
матЕРиалы и у к а з а н и я  п о  п р и м е н е н и ю  
в н ы е  п о л о ж е н и я  по р о с ч е т у  и п р а в и л аакЖЕ Ч ЕРТЕЖ И  ОБЩИХ ДЛЯ В С Е Х  РЯДОВЫХ  
ых и т о р ц е в ы х  г р о н е й  и д Е т а л Е И  о п а -

и я  по И З Г О Т О В Л Е Н И Ю , 
У п л и т "  СОДЕРЖИТ Т Е  
с т о н у  и а р м а т у р Е ,  у  

т р о н с п о р т и р о в к е  и
КОНТРОЛЬНЫХ и с п  

т а р м а т у р н ы х  у з л о в , 
ь п л и т ы  в  к1-|/кв.м о б о  
ои г р у п п е  е е  м о р к и С 
е с у щ е й  с п о с о б н о с т и
С К И  ,

атуры и БЕтона о б о з н  
и з г о т о в л е н и я  п л и т ы  
Е й  Г Р У П П Е  марки пл 
х . Р а с ч е т  п л и т , ар
В Е Д Е Н ,  И С Х О Д Я  И З  

Ж К О Й  С  К О Н Т Р О Л Е М

т р а н с п о р т и р о в а -  
Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О -  
к а з а н и я  п о  и з г о -  
м о н т а ж у  п л и т ,  п о  
ы т а н и й ,  а  т а к ж Е

з и а ч а Е т с я  о к р у г -  
с м , в ы п у с к  0 , 1 ) ,  
п р и в е д е н ы  в  т а в -

ачаются п о р я д к о -
ПО ИСПОЛЬЗУЕМЫМ

иты и р о с ш и ф р о в ы -  
мированных сталью
ПРИМЕНЕНИЯ С Т Е Р Ж -

у д л и н е н и и  и н а п р я -

ДЛЯ И З Г О Т О В Л Е Н И Я  плит и п р о в е д е н и я  
испь 1тании указаны в тавлицах  : 

и т е л ь н о г о  н а п р я ж Е н и я  арматуры -

У З К И  ДЛЯ П Р О В Е Р К И  ПРОЧНОСТИ ПЛИТ -  

РКИ ТРЕЩ ИНОСТОЙ КОСТИ И Ж Е С Т К О С Т И
х 4 и 5 ,

И. контр. Гермон - i f T  I
Зав.отд, Кодыы
гип Гермон ш - ъ
Вед.инх, Баранова
Н.сотр, Наватников

1 ,0 4 1 ,1- 5 ,1 4 ,2 - П З
Стадия У1 ист У1 истов

П о я с н и т Е л ь н а я  з а п и с к а Р 1 7

ЦНИИпРомздании

ц ш т б - о г  ц
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1Инв,N подл Подпись и дата Взам,инв,N

ЧЕсаш,ая с п о с о б н о с т ь  п л и т  Т а ь л и ц а Г

4 ^

СЛ

-Г -

Марка плиты

Р а с ч Е т н а я  н е с у ц о я  с п о с о б н о с т ь  
БЕЗ УЧЕТа СОБСТВЕННОГОВЕСа q,

к Н / к в , м

Э к в и в а л Е Н тн а я  
СОСРЕДОТОЧЕНЫая

н а г р у з к а , 
Р е к в  , 

кНв закрытых
ПОМЕЩЕНИЯХ

на о т к р ы т о м
ВОЗДУХЕ*

1 ПК 60 , 1 2 - ЗН 0-А 111 в -  0 3 , 3 0 3 , 3 0 1 1 , 7 0
1 ПК 6 0 , 1 2 - 4Н 0 -А I 11 в -  0 4 . 3 5 4 , 3 5 1 5 , 40
1ПК 6 0 , 1 2 - 6Н 0 —А111в -  0 6 , 7 5 6 , 7 5 7 , 9 0
1 ПК 6 0 , 1 2 - 8Н 0 —А111 в -  0 8 . 2 0 8 , 2 0 -1 .20
1 ПК 60 , 1 2 - ЗН 0 - А I V -  0 3 , 3 0 3 , 3 0 1 1 . 7 0
1 ПК 6 0 , 1 2 - 4Н 0 - A I V -  0 4 , 8 8 4 , 8 8 1 7 , 3 0
1ПК 6 0 , 1 2 - 6Н 0- А I V -  0 6 , 4 5 6 , 4 5 1 7 , 00
1ПК 6 0 , 1 2 - 8Н 0 - A I V -  0 8 , 1 5 8,  15 5 , 1 0
1 ПК 6 0 , 1 2 - ЗН O-A t V -  0 3 , 0 4 2 , 4 7 10 , 80
1 ПК 6 0 , 1 2 - 4Н 0 - A t V -  0 5 , 0 6 3 , 6 6 1 7 , 9 0
1ПК 6 0 , 1 2 - 6Н 0 - A t V -  0 7 , 0 3 5 , 7 2 10 ,90
1 ПК 60 , 1 2 - 8Н O -A t V -  0 9 , 3 4 9 , 3 4 - 4 , 4 0

1. Macca п л и т ы  из  т я ж е л о г о  б е т о н о  -  2 2 5 0  к г
2. Расход БЕТОна -  0 , 9 1  к у б , м

*З.См о т р и  п,  2 , 6  п о я с н и т е льнои за писки  в ы п у с к а  0 , 1

ГО

СО

о
о
лг
спI
СР
г 3

РаСЧЕТНаЯ CXEMQ /-^6
>

gП ) 1

~-5900

гI7TT?

ч
го о

—1
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1Инв,N подл Подпись и дата Взам,инв,N

ДОННЫЕ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ,
В е л и ч и н ы  п р е д в о р и т е л ь н о г о  н о п р я ж е н и я  о р м о т у р ы

Тавлица 2

сл

го
i

о о

сэ
о

I
со
г*

€Г
го s:п>

Класс
напря-
ГОЕМОЙ
арма­
туры

А Ш в  
А П  1в 
А Ш в  
А Ш в  
АIV  
АIV  
А IV  
А IV  
A TV 
AtV  
AtV  
AtV

Марка плиты

1ПК 
1ПК 
1ПК 
1ПК 
1 ПК 
1ПК 
1ПК 
1ПК 
1 ПК 
1ПК 
1ПК 
1ПК

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

12-
12-

12-
12-
12-
12-
12-
12-

1 2 -

12-
12-
12-

ЗН 0- 
4Н 0- 
6Н о- 
8Н 0- 
ЗН 0- 
4Н 0- 
6Н 0- 
8Н 0- 
ЗН 0- 
4Н 0- 
6Н 0- 
8Н 0-

-AI 11в 
- A I 11в 
- A I1 1в 
-AI 11в 
-А IV  
-А IV  
-А IV  
•А IV  
-At V  
-At V  
-At V  
-At V

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

Класс
Б Е Т О -

на

В 15 
В 1 5 
В 15 
В 15 
В15
В1
В1
В1
В1
В1
В1
В 15

Пе р е д о -  
точная  

п р о ч  -  
ность
БЕТОНО,

МПа

11 
1 1  

11 
1 1  

11 
11 
11 
11 
12 
12 
12 
12

К о н т р о л и ­
р у е м о е

п р е д в о р и -
ТЕЛЬНОЕ  

н а п Р я ж Е -  
н и е  в ар — 
м а т у Р Е  до
БЕТОНИРО-
в а н и я , МПа

300
350
350
350
400
400
450
450
500
500
500
500

До п у с т и м о е  
о т к л о н е н и е  
п р е д в о р и  -  
т е л ь н о г о  
напряжЕ -  
ни я ,

МПа

86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86

Ко л и ­
ч е с т в о

и
диамЕТР  

с т е р ж н е й ,

мм

5010
3014
4014
5014
4010
5010
6010
5012
3010
4010
5010
5012

(Л
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Инв,N подл Подпись и дата Взам.инв,N

До н н ы е  по и с п ы т а н и я м Тавлица
С х е м у  испытании см. в ы п у с к  0 , 2j  р о с ч е т н ы и  п р о л е т  5900 мм,

П ровЕРка  п р о ч н о с т и
ЗнаЧЕНИЕ КОНТРОЛЬНОЙ нагрузки ПО ПРОВЕРКЕ п р о ч н о с т и  выбироется из тавлицы в
з а в и с и м о с т и  ОТ НИЖЕПЕРЕЧИСЛЕННЫХ ХОРОКТЕРНЫХ ВИДОВ РаэРУЫЕНИЯ ПЛИТЫ:
1 , Т е к у ч е с т ь  с т а л и  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  арматуры в нормальном с е ч е н и и  
до н а с т у п л Е н и я  р о з д р о б л е н и я  БЕТОна сжатой зоны
2 ,  Т е к у ч е с т ь  с т а л и  р а с т я н у т о й  п р о д о л ь н о й  и п о п е р е ч н о й  арматуры в наклонном с е ч е н и и  
до н а с т у п л Е н и я  р о з д р о б л е н и я  Б Е т о н а  сжатой зоны над наклонной т р е щ и н о й
3,  Разрыв п р о д о л ь н о й  р а с т я н у т о й  арматуры
4 ,  Р о з д р о б л е н и е  б е т о н о  сжотои зоны в нормальном и наклонном СЕЧЕНИИ до наступлЕния 
т е к у ч е с т и  с т а л и

3

4 ^

I
U1

-4̂ -

го

с о

р :
CD
СР

о*
»

C D

z °

со
У,s:п

Марка плиты

1ПК 60 12- ЗН о -- А П  1в -  0 5 30
1 ПК 60 12- 4Н 0-- А Ш в -  0 6 60
1 ПК 60 12- 6Н о --АП 1в -  0 9 60
1ПК 60 12- 8Н 0-- А П  1в - 0 1 1 40
1ПК 60 12- ЗН о --А IV -  0 6 00
1ПК 60 12- 4Н о --А I V -  0 8 10
1ПК 60 12- 6Н 0--А I V -  0 10 20
1ПК 60 12- 8Н о --А IV -  0 12 50
1ПК 60 12- ЗН 0--At V - 0 6 00
1ПК 60 12- 4Н о --At V -  0 8 80
1ПК 60 12- 6Н о --AtV -  0 11 60
1 ПК 60 12- 8Н 0--AtV -  0 14 80

СОБСТВЕННОГО R F c n ^ ^  П°  ПРОЧНОСТи Ч 3 °  ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕСО И ВЕлИЧИНа КОЭФФИЦИЕНТа С ПРИ
______________________  х а р а к т е р у  р о з р у ч е н и я

к Н / к в . м

1

с

1 . 2 5
1 . 2 5  
1 , 25 
1 . 25 
1 , 35 
1 . 35 
1 , 35 
1 . 35
1 .4 0
1 .4 0
1 .4 0
1 .4 0

2
(С = 1 , 4 )  

q
к Н / к в . м

3 и 4 
<С = 1 , 6 )

q
к Н / к в . м

6 ,30 7 .70
7 ,80 9 .40

11,20 13.2013,20 15,50
ь , зи 7 ,70
8 .5 0 10,20

10,70 12.70
13.10 15 ,40
6 .0 0 7 ,30
8 ,80 10.50

11.60 13,70
14,80 17.30

https://zavodjbi.com/
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1Инв,N подл Подпись и дата Взам.инв,N

Ко н т р о л ь н ы е  н а г р у з к и  по ж е с т к о с т и
Таблица 4

4 ^

I
С Л

-П-

ГО
I

со

сэ«со

С*(
СР

С О

s:
о

Марка плиты

Контрольная нагрузка за
ВЫMEТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕСО,

кН/КВ,М

Контрольный прогиб, 

мм

на 14
СУТКИ

на 28
СУТКИ

на 100
СУТКИ

на 14
СУТКИ

на 28
СУТКИ

на 100
СУТКИ

1 ПК 60.12- ЗН 0-AII1в - 0 1,80 1 , 80 1 ,80 6 , 3 4 , 3 7,6
1 ПК 60,12- 4Н 0-АП 1в - 0 2,70 2 , 70 2,60 4 , 9 4 , 9 4,9
1 ПК 60,12- 6Н 0-АП 1в - 0 4,80 4 , 80 4,60 12 , 1 11 , 8 11,8
1 ПК 60,12- 8Н 0-АШ в - 0 6,20 6 , 20 5,80 13 , 9 13 , 4 12,9
1 ПК 60,12- ЗН 0-А IV - 0 1,80 1, 80 1 ,80 2 , 2 2 , 1 2 , 1
1 ПК 60.12- 4Н 0-А IV - 0 3,10 3 , 10 3,10 8 , 7 8 , 6 8,9
1 ПК 60,12- 6Н 0-А IV - 0 4,50 4 , 50 4,40 10 , 4 10 , 1 10 , 0
1 ПК 60.12- 8Н 0-А IV - 0 6,00 6 ,00 5.80 13 , 7 13 , 2 12,8
1 ПК 60.12- ЗН 0-AtV - 0 1 , 50 1, 60 1 ,50 1, 9 1, 9 1 , 8
1 ПК 60,12- 4Н 0-AtV - 0 3,20 3 , 30 3,20 9 , 4 9 , 2 9,4
1 ПК 60,12- 6Н 0-AtV - 0 4,90 5 ,00 4,90 14 , 0 13 , 7 13,8
1 ПК 60,12- 8Н 0-AtV - 0 7,00 7 , 10 6,80 15 , 9 15 , 3 14,7
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Пр о д о л ж е н и е таблицы 4

4 ^

С_Л

Марка плиты

Максимальный п р о г и б , 
п ри  к о т о р о м  панЕль  
ПРИЗНОЕТСЯ годной ,  

мм

Максимальный п р о г и б ,
ПРИ КОТОРОМ ТРЕБУЮТ­
СЯ п о в т о р н ы е  испыта­

ния, мм

От н о ш е н и е
п р о е к т ­

н о г о
п р о г и б о  к
ПРЕДЕЛЫ

НОМУна 14
СУТКИ

на 28 
СУТКИ

на 100
СУТКИ

на 14 
СУТКИ

на 28
СУТКИ

на 100 
СУТКИ

1 ПК 6 0 . 1 2 - ЗН 0 - А П  1в -  0 7 . 6 5 . 1 9 . 1 8 . 2 5 . 5 9 , 9 0 , 735
1ПК 6 0 . 1 2 - 4Н 0 —Л 111 в -  0 5 . 9 5 , 8 5 . 9 6 . 4 6 . 3 6 . 4 0 . 4 4 8
1ПК 6 0 . 1 2 - 6Н 0 - A I I 1в -  0 1 4 . 5 1 4 . 2 14. 1 1 5 . 7 1 5 . 3 1 5 . 3 0 . 8 4 1
1 ПК 6 0 . 1 2 - 8Н 0 - A I I 1в -  0 1 5 . 3 1 4 . 8 14 . 2 1 6 . 0 1 5 . 4 1 4 . 9 0 . 8 8 8
1 ПК 6 0 , 1 2 - ЗН 0-AIV -  0 2 . 6 2 . 5 2 . 5 2 . 8 2 . 7 2 . 7 0 . 2 5 9
1 ПК 6 0 , 1 2 - 4Н 0-AIV -  0 1 0 . 5 1 0 . 3 1 0 . 6 1 1 . 3 1 1 . 2 1 1 . 5 0 . 7 2 4
1 ПК 6 0 . 1 2 - 6Н 0 -А I V -  0 12.5 12.1 11.9 13.5 13 . 1 12.9 0.744
1 ПК 6 0 . 1 2 - 8Н 0 -А I V -  0 15,0 14,5 14. 1 15.7 15.2 14.7 0 . 871
1 ПК 6 0 . 1 2 - ЗН 0 - A t V -  0 2,3 2,2 2.2 2 ,5 2,4 2 . 4 0.240
1 ПК 6 0 , 1 2 - 4Н 0 - A tV -  0 11,2 11,1 11,3 12,2 12,0 12,3 0 , 762
1 ПК 6 0 . 1 2 - 6Н 0 - A tV -  0 15.4 15 , 1 15,2 16.1 15.8 15,9 0 , 932
1 ПК 6 0 . 1 2 - 8Н 0 - A t V -  0 17,5 16.8 16,2 18,3 17,6 16,9 0 , 954

ПО

со

s:
о
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1Инв, N подл Подпись и дата Взам.инв.N

К о н т р о л ь н ы е  н о г р ы з к и  п о  т р е ц и н о с т о й к о с т и
Тавлица 5

4^

I
СЛ

ГО
I

O J

Марка плиты

Контрольная  н а г р у з к а  з а
ВЫЧЕТОМ СОБСТВЕННОГО ВЕСО,

к Н / к в , м

на 14
СОТКИ

1 ПК 60 12- ЗН о-- А I Г I в -  0 2 80 2 80 2 80 0 25
1 ПК 60 12- 4Н о--А Г11в -  0 3 70 3 80 3 60 0 25
1 ПК 60 12- 6Н 0-- А П  Iв -  0 5 80 5 90 5 60 0 25
1 ПК 60 12- 8Н о-- А Ш в -  0 7 20 7 20 6 80 0 25
1 ПК 60 12- ЗН о--А IV -  0 2 80 2 80 2 80 0 25
1 ПК 60 12- 4Н 0--A1V -  0 4 10 4 20 4 10 0 25
1 ПК 60 12- 6Н о--A1V -  0 5 50 5 60 5 40 0 25
1 ПК 60 12- 8Н о--А IV -  0 7 00 7 10 6 80 0 25
1 ПК 60 12- ЗН о--AtV -  0 2 50 2 60 2 50 0 25*
1 ПК 60 12- 4Н о-- AtV -  0 4 20 4 30 4 20 0 25*
1 ПК 60 12- 6Н о--AtV -  0 5 90 6 00 5 90 0 25*
1 ПК 6 0 12- 8Н о--AtV -  0 8 10 8 10 7 80 0 25*

на 28 
с о т к и

на 10 0 
с о т к и

Контрольная  
ширина 

раскрытия  
т р е щ и н ,

мм

J=сэ
о

СР[О

* С м . п . 2 . 6  выпоек 0 , 1

с?

к
СГ» п—1 чО
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i РаЗМЕЦЕНИЕ НаПРЯГОЕМЫХ СТЕРЖНЕЙ см, л , 3,
2. У з  л ы см , вы п , 0 , 2

3. Каркасы КР у с та н ав л и ва ть  концом с р о з м е р о м  20 мм 
с т о р о н у  торца плиты,

1,041,1-5,14,2-1

в

ЛИСТ

г
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J=
о
о

CP*
CP
z*

1Инв. N подл Подпись и датаШзам.инв.Н

1
Марка плиты Поз , НаимЕнаваниЕ К о л и о е с т в о ОвознаиЕниЕ д о к у м е н т о

1 ПК 6 0 ,12- ЗН 0-AI11в - 0 1 С т е р ж е н ь  напРягаЕмыи 5 Б.Ч 3.69 кг
Ф 10 A I I1в*, [_=5980

3 Каркас КР 1 6 1 .0 4 1 .1-5 .14.2- 2
5 Се т к о  СРЗ 2 1.0 4 1 .1-5 .14,2- 6
7 Се т к о  СВЗЗ 1 1 .0 4 1 .1-5 .14.2- 7
9 П е т л я  ПС2 4 1 ,0 4 1 ,1-5 .14,2- 8

Бе т о н  В 15 0.91 м3

1 ПК 6 0 ,12- 4Н О - А Ш в  - 0 1 С т е р ж е н ь  напрягаЕмыи 3 Б.Ч, 7 , 2 2  к г
0 14 AIII&*, 1_=5980

3 Каркас КРЗ 8 1 .0 4 1 ,1-5 ,14,2- 3
5 С е т к о  СРЗ г 1 .0 4 1 .1-5 ,14,2- 6
7 С е т к о  СВЗЗ i 1 .0 4 1 ,1-5 ,14,2- 7
9 П е т л я  ПСН 4 1 .0 4 1 .1-5 ,14,2- 8

Б е т о н  В 15 0,91 м3

о
1 ПК 6 0 .12- 6Н 0 —А 111& - 0 1 С т е р ж е н ь  напряго е м ы и 4 Б.Ч, 7.22 кг

Ф 14 А Ш в * ,  1_=5980
1— * 3 Каркас КР5 8 1 ,0 4 1 ,1-5 .14.2- 4
- 5 Се т к о  СРЗ 2 1 ,0 4 1 ,1-5 ,14,2- 6
1— *■ 7 С е т к о  СВЗЗ 1 1 ,0 4 1 ,1-5 .14.2- 7
1 9 П е т л я  ПС2 4 1 ,0 4 1 ,1-5 ,14,2- 8

с л

,__X Б е т о н  В 15 0.91 м3

- Ь 1 ПК 6 0 ,12- 8Н 0 - А Ш в  - 0 1 С т е р ж е н ь  напрягаемый 5 Б. Ч,  7 . 2 2  к г
- 0 14  А П  I & * ,  1_=5980
Г О 3 К а р к а с  КР7 8 1 . 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  5
1 5 Се т к о  СРЗ а 1 . 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 , 2 -  6

7 С е т к о  СВЗЗ 1 1 . 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  7
9 Пе т л я  ПС2 4 1 . 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 . 2 -  8

Б е т о н  В 1 5 0 , 9 1  м3

*  Арматура к л а с с а  A - I I I & ,  у п р о ннЕнная вытяжкой с к о н т р о л е м  у д л и н е н и и  и н о п р я ж е н и и ,

сл

о

4̂
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Иив.М подл Подпись и датаШзам.инв.Н

J=
с о
о

сг>I
о
IP

сг

с _ л

- ь

п о

сл о

Марка плиты Поз . НаимЕнованиЕ К о л и ы е с т в о ОвознапЕниЕ д о к у м е н т  а

1 ПК 6 0 .1 2 -  ЗН 0 - A IV  - 0 1 Ст е р ж е н ь  н о п р я го е м ы и 4 Б .4., 3 , 6 9  кг
Ф 10 A I V ,  1_=5980

3 К аркас  КР1 6 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  2
5 Се т к о  СРЗ 2 1 , 0 4 1 ,  1 - 5 , 1 4 , 2 -  6
7 Се т к о  СВЗЗ 1 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  7
9 Пе т л я  ПС2 4 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  8

Б е т о н  В15 0 . 9 1  м3

1 ПК 6 0 , 1 2 -  4Н 0 - A I V  - 0 1 Ст е р ж е н ь  н о п р я го е м ь м 5 Б.Ч.; 3 , 6 9  к г
0 10 А IV ,  1_=5980

3 К аркас  КРЗ 8 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  3
5 Се т к о  СРЗ 2 1 . 0 4 1 . 1 - 5 , 1 4 , 2 -  6
7 Се т к о  СВЗЗ 1 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  7
9 Пе т л я  ПС2 4 1 . 0 4 1 . 1 - 5 , 1 4 , 2 -  8

Б е т о н  В15 0 , 9 1  м3

1 ПК 6 0 . 1 2 -  6Н 0 - A I V  - 0 1 Ст е р ж е н ь  напрягаЕмый 6 Б.Ч., 3 , 6 9  к г
Ф 10 A IV ,  L=5980

3 К аркас  КР5 8 1 , 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 . 2 -  4
5 Се т к о  СРЗ 2 1 , 0 4 1 ,  1 - 5 , 1 4 , 2 -  6
7 Се т к о  СВЗЗ 1 1 . 0 4 1 ,  1 - 5 , 1 4 . 2 -  7
9 Пе т л я  ПСБ 4 1 , 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 , 2 -  8

Бе т о н  В15 0 , 9 1  м3

1 ПК 6 0 . 1 2 -  8Н 0 -А I V  - 0 1 Ст е р ж е н ь  и о п р я го е м ы и 5 Б Ч., 5 . 3  1 к г
0 12 А I V ,  1_=5980

3 К ар кас  КР7 8 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  5
5 Се т к о  СРЗ 2 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  6
7 Се т к о  СВЗЗ 1 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  7
9 Пе т л я  ПС2 4 1 , 0 4 1 ,  1 - 5 , 1 4 , 2 -  8

Бе т о н  В15 0 , 9 1  м3

сл
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Инв.М подл Подпись и дата Бзам.инв, ‘i

1

I--- *

4 ^
I--- *■

С Л

I— ^

- t ^

ГО

J =  *-
о
C P

съ
i

О

a\ о—\

Марка плиты Поз . НаимЕнованиЕ Колинество ОвознаыЕниЕ докумЕнта

1 ПК 60 , 12-  ЗН О-AtV -  0 1 Стержень  напрягаЕмыст 3 БЧ.( 3 . 69 кг
Ф 10 AtV, L=5980

3 Каркас КР 6 1 . 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 . 2 - 2
5 Сетко  СРЗ 2 1 . 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  6
7 Сетко  СВЗЗ 1 1 . 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 . 2 -  7
9 Петл я  ПС2 4 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  8

Бетон В15 0.91 м3

1 ПК 60 , 13-  4Н О-AtV -  0 1 Стержень  напрягаЕмыи 4 Б.Ч., 3 , 69 кг
0 10 AtV, L=5980

3 Каркас КРЗ 8 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  3
5 Сетко  СРЗ 2 1 . 0 4 1 , 1 - 5 . 1 4 . 2 -  6
7 Сетко  СВЗЗ 1 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  7
9 Петля  ПС2 4 1 . 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 . 2 -  8

Бетон В15 0.91 м3

1 ПК 60 . 12-  6Н О-A tV -  0 1 Стержень  напрягаЕмыи 5 Б.Ч., 3 . 69 кг
Ф 10 AtV, L=5980

3 Каркас КР5 8 1 , 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 . 2 -  4
5 Сетко  СРЗ 2 1 , 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 . 2 -  6
7 Сетко  СВЗЗ 1 1 . 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 . 2 -  7
9 Петл я  ПС2 4 1 , 0 4 1 . 1 - 5 , 1 4 , 2 -  8

Бетон В15 0,91 м3

1 ПК 60 . 12-  8Н О-AtV -  0 1 Стержень  напрягаЕмыи 5 Б-Ч. 5.31 кг
0 12 AtV, L=5980

3 Каркас КР7 8 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  5
5 Сетко  СРЗ 2 1 , 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 , 2 -  6
7 Сетко  СВЗЗ 1 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  7
9 Петл я  ПС2 4 1 , 0 4 1 . 1 - 5 , 1 4 , 2 -  8

Бетон В15 0,91 м3

cr>
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ГОСТ 14-098— 9i — Kl-KT

20 200 x 3 600 180

800

Поз.
дет, Наименование Кол

дет.
Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия,

кг
1 0 3 Bp I , 1= 20 0 4 0 , 01

0 , 1 2
2 0 3 Bp I , so о 2 хГоо

Арматура класса Вр-I  по ГОСТ 6727-80

Н. к о н т р . Гирман
Зав.отд, Кодыи ЙЁСКjU-
ГИП Гермон ж U2.4}
Ве д .и н х , Баранова
Н,с о т р , Наьатников ' Щ Я ' .

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  2
Стадия У1 ист У1 истав
Р 1

ЦНИИпромзданийK q p k q c  КР1

и,0(И46-02, №

https://zavodjbi.com/
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ГОСТ 14098-91-КГ-КТ

20 1 0 0 х 7 = 700 80

800

in

Поэ.
дет, Наименование Кол

дет.
Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия,

кг
1 0 3 B p  I , 1= 200 8 0 , 01

0 , 2 2
2 0 4 B p  I , 1= 800 2 0 , 0 7

Арматура класса Bp—I по ГОСТ 6727-80

Н. к о н т р . Ге р м с н

Зав.отд, Кодыш •**
ГИП Ге р м о й /х?.«

Ве д ,инж, Баранова
Н,с о т р , Новатников -ЩЯ-

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  3
Стадия /1 и ст 71 истов

Р 1

ЦННИпромздании

Ц , С ) 0 М т

Каркас КРЗ

https://zavodjbi.com/
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ГОСТ 14098-91- KL-KT

20 100 х Ю = 1000 80

1100

Ч

Поз.
дет. Наименование Кол

дет.
Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия,

кг
1 0 3 Вр I , 1= 200 1 1 0 , 0 1

0 . 3 1
2 0 4 Вр I , 1= 1100 2 0 . 10

Арматура класса Bp—I по ГОСТ 6727-80

Н. контр. Герион
Зав.отд, Кодышгип Гермон J r , 1.12.V

Вед,инж. Вороново ■f

Н,сотр, Наватников

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  4

Стадия У1 ист А истов
Р 1

ЦНИИпромзданииK q d k q c  КР5

11,00^6-02. Ш

https://zavodjbi.com/
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ГОСТ 14098-91-K1-KT

20

in

100 x 10 = 1000 80

1 1 0 0

Поз.
дет. Наименование Кол.

дет.
Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия,

кг
1 0 4 B p I , 1= 200 1 1 0 , 0 2

0 . 5 4
2 0 5 B p I , 1= 1100 2 0 . 1 6

Арматура класса Bp-I по ГОСТ 6727-80

И. контр. Гермсш Ж  ,
Зов.отл. Кодыы ю т .
ГИП Гермон 1\гяз>
Вед.инх, Баранова s'
Н .с о т р . Но б о тн и к о в

1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  5

К а р к а с  K P7

Стадия Лист /1 ИСТОВ
Р 1

ЦИШпРОМздании

ц о № б - о &  гд

https://zavodjbi.com/
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Г О С Т  14098- Э 1- К 1-  К Т

I А

^  А
В С О Г Н Ъ / Т О И  В И Д Е -

Поз.
дет, Наименование Кол.

дет.
Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия,

к г

1 0 3 B p  I , 1=  350 6 0,02
0.82

2 0 4 B p  I II сл го сэ 0 . 14

Арматура класса Вр-I  по ГОСТ 6727-80
оSс
о 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 , 2 -  6

Н .  к о н т р . Гермсщ
с; Зав.отд, Кояыи Стадия 71 ист 71 истовос ГИП Гермон U2-b P 1
2; Бед.инх, Баранова ■ZZSyCy C e t k q  CP3СО Н.сотр, Наьатников Н Н Ш п р о м з л п н и йX

и , о м н б - о г ,  ы

https://zavodjbi.com/
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ГОСТ 1409В-91-Ю.-КТ

40 80 
4-----

300 х 19= 5700 80 74'
5940

40 си

Поз.
дет. Наименование Кол.

дет,
Масса 
1 дет., 

кг

Масса
изделия,

кг
1 0 3 Bp I , 1= 1140 22 0 . 0 6

3 . 4 9
2 0 3 Bp I , 1= 5940 7 0 . 31

Арматура класса Bp—I по ГОСТ 6727-80

И . к о н т р . Ге р м о н
Зав.отд. Кодыи
ГИП Герм о н Ж , 1. 12.4 5

Ве д ,инж, Баранова х
Н.сотр, Наватников

1 , 0 4 1 . 1 - 5 . 1 4 . 2 -  7

C e t k q  СВЗЗ

Стадия! 71 ист 171 истов

ЦНИИпромздании

ЧОО^б-Oi £b

https://zavodjbi.com/
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R 85

30
-k~k~(Г/Х
c “b

R 20

R 20

170 220
Ь  b

220

Наименование Кол.
Масса

изделия,
кг

0 1 2 AI , 1= 1170 1 ,04

А р м о т у р о  к л а с с а  A-I п о  Г 0 С Т 5 7 8 1 - 8 2 , м а р к и  стал  и см. 
п.3.3 т е х н и ч е с к и х  ТРЕБований вып.2.0.

Н. контр. Гермон
Зов,отл. Кодыи к
ГИП Гермон ии-ъ
Бед.инж, Баранова -?0£5fiC-?
Н,сотр, Наьатникав

оSс
ct 1 , 0 4 1 , 1 - 5 , 1 4 . 2 -  8

Петля ПС2
Стадия 71 ист 71 истов
Р 1

ЦНЙИпРомздании

ЦООМ-ОЙ, 14

https://zavodjbi.com/
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1 ПК 6 0 , 12 -  ЗН 0 - A I I ] в -  0 1 ПК 60 , 1 2 -  4Н 0 - А I  П в -  П
А р м а т у р а  н а п Р я г а Е м а я А р м а т у р а  н о п р я г о е м о я

0 1 0 А I I I в * Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 1 8 , 4 5 0 1 4 A I I I  в * Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 2 1 . 6 6
И т о г о 1 8 , 4 5 И т о г о 2 1 . 6 6
Вс е г о 1 8 , 4 5 Вс е г о 2 1 , 6 6

И з д е л и я  а р м а т у р н ы Е Изделия арматурныЕ
0 1 2 A I  ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 4 , 16 0 1 2 A I ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 4 ■ 16

И т о г о 4 , 16 И т о г о 4 ■ 16
0 З В р I ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 4 , 4 5 0 ЗВр  1 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 4 ■ 3 7
0 4 В р I ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 1 . 4 0 0 4 В р 1 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 2 ■ 5 ?

И т о г о 5 , 8 5 И т о г а 6 . 8 9Вс е г о 1 0 , 0 1 Вс е г о 1 1 . 0 5
О б щ и й  р а с х о д 2 8 , 4 6 О б щ и й расход 3 2 , 7 1

1 П К  6 0 , 1 2 -  6Н 0 —А I Г I в -  0 1ПК  6 0 , 1 2 -  8Н 0 - А 1 1 1 в ~ 0
А р м а т у р а  н о п р я г о е м о я А р м а т у р а  н а п р я г а Е м а я

0 1 4 A I 1 1 в * Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 2 8 , 8 8 0 1 4 A I 1 1 в * Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 3 6 ,1 п
И т о г о 2 8 , 8 8 И т о г о

3 6 .  о
В с е г о 2 8 , 8 8 В с е г о 3 6 . 1 0

И з д е л и я  о р м о т у р н ы е И з д е л и я  а р м а т у р н ы Е

0 1 2 A I Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 4 , 1 6 0 1 2 A I Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2
4 . 16

И т о г о 4 , 1 6 И т о г о 4 . 16
0 З В р  I Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 4 , 6 1 0  З В р  I Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0

3 . 7 з
0 4 В р 1 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 3 . 0 0 0  4 В р 1 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0

3  • 16
И т о г о 7 . 6 1 0 5 В р 1 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 2 ■ 5 6
В с е г о 1 1 . 7 7 И т о г о

9  ■ 4 5
О б щ и й р а с х о д 4 0 , 6 5 В с е г о

1 3 . 6 1
О б щ и й р а с х о д

4 9 , 7 1

1 ПК  6 0  , 1 2 -  З Н  0 - A I V - 0 1 ПК  6 0 , 1 2 -  4 Н  0 - А I V - 0
А р м а т у р а  н а п р я г а Е м а я А р м а т у р а  н а п р я г а Е м а я

010 А I V Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 1 4 , 7 6 01O A I V Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 1 8 , 4 5

И т о г о 1 4 . 7 6 И т о г о
1 8 . 4 5

В с е г о 1 4 , 7 6 В с е г о
1 8 . 4 5

И з д е л и я  о р м о т у р н ы е И з д е л и я  о р м о т у р н ы е

012A I Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 4 , 1 6 0 1 2 A I Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 4 ■ 16
И т о г о 4 , 1 6 И т о г о 4 , 16

0 З В р 1 Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 4 , 4 5 0 З В р  I Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 4 ■ 3 7

0 4 В р  I Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0 1 , 40 0 4 В р  I Г О С Т  6 7 2 7 - 8 0
2 . 5 2

И т о г о 5 , 8 5 И т о г о 6,89
В с е г о 1 0 , 0 1 В с е г о

1 1 . 0 5
О б щ и й р а с х о д 2 4 , 7 7 О б щ и й р а с х о д

2 9 , 5 0

ж с т а л ь j У П Р о а н Е н н а я В Ы Т Я Ж К О Й с К О Н Т Р О Л Е М  У Д Л И Н Е Н И Й
и  н а п р я

Н контр. Гермон 'ЯГ
Зав, о т д , Кодыы **

ГИП Г е р м о н Ш.9)
Вед.инж, Баранова
Н . с о т р . Наватников

1,041.1-5.14,2~РС

В е д о м о с т ь  р с з с х о д с ? стали , 
кг

Стадия! 71 ист ГД
1

I истов

ЦНИИпромздании
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1 ПК 60 , 1 3 -  6Н 0 - А I V - 0 1 ПК 60 , 1 2 -  8Н 0 - А I V - 0
Арматура напрягаЕмая А р м а т у р а  напряг а Е м а я

010 А I V ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 2 2 , 1 4 0 1 2 A IV ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 2 6 , 5 5
И т о г о 2 2 , 1 4 И т о г о 2 6 , 5 5
Вс е г о 22 , 14 В с е г о 2 6 , 5 5

Из д е л и я  а р м а т ур н ы Е Из д е л и я  о р м о т у р н ы е

012 A I ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 4 , 16 012AI ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 4 , 16
И т о г о 4, 16 И т о г о 4 , 16

0 З Б р  I ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 4 ,61 0 ЗВ р  I ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 3 , 7 3
0 4В р  1 ГОСТ 6 7 2 7 -80 3 ,00 0 4В р 1 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 3 , 16

И т о г о 7 ,61 0 5B p  I ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 2 , 5 6
Вс е г о 11 ,77 И т о г о 9 , 4 5

ОБЩИЙ р а с х о д 33 ,91 Вс е г о 1 3 ,61
Общий р а с х о д 4 0 , 1 6

1 ПК 60 12-  3H 0-A tV -  0 1 ПК 60 , 12-  4Н 0- A tV - 0
Арматура напрягаЕмая Арматура напрягаЕмая

010At V ГОСТ 10884-81 11,07 010 At V ГОСТ 10884-81 14,76
И т о г о 11,07 И т о г о 14,76
Вс е г о 11,07 Вс е г о 14,76

Из д е л и я  арматурныЕ Из д е л и я  о р м о т у р н ы е
0 0 0 ,00 012AI ГОСТ 5781-82 4,16

И т о г о 0 ,00 И т о г о 4,16
012AI ГОСТ 5781-82 4 , 16 0 ЗВр I ГОСТ 6727-80 4,37

И т о г о 4 , 16 0 4Bp I ГОСТ 6727-80 2,52
0 ЗВр  I ГОСТ 6727-80 3,73 И т о г о 6,89
0 4Вр I ГОСТ 6727-80 1 , 40 Вс е г о 11,05

И т о г о 5 , 13 Общий расход 25,81
Вс е г о 9,29

Общий расход 20,36

1 ПК 60 , 1 2 -  6Н 0 - At V - 0 1 ПК 60

>н<г1оXСО1сит -
1 -  0

Арматура напрягаЕмая Арматура напрягаЕмая
0 1 0 A t V ГОСТ 10884-81 1 8 ,4 5 012A t V ГОСТ 1 0884 -81 2 6 , 5 5

И т о г о 1 8 .4 5 И т о г о 2 6 , 5 5
Вс е г о 18 ,45 Вс е г о 2 6 , 5 5

Из д е л и я  арматурныЕ Из д е л и я  о р м о т у р н ы е
012A I ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 4 , 16 012AI ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 4 , 16

И т о г о 4 . 16 И т о г о 4 , 16
0 З В р  I ГОСТ 6 7 2 7 -80 4 ,61 0 ЗВр I ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 3 , 7 3
0 4В р  I ГОСТ 6 7 2 7 -80 3 ,0 0 0 4В р  I ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 3 , 16

И т о г о 7 ,61 0 5В р  I ГОСТ 6 7 2 7 -8 0 2 , 5 6
Вс е г о 1 1 ,7 7 И т о г о 9 , 4 5

Общий расход 30 , 22 Вс е г о 1 3 ,61
Общий расход 4 0 , 1 6

f e )

1,041,1-5.14,2-РС
/1ист

г
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