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Парка-Лист

цнв. *7

П о я с н и т  е л  ь м а я з а п и с к а

Vj \̂\}1

I .  О б щ а я  часть

Рабочие чертежи железобетонных конструкции много* 
зтожмых промышленных зданий разработаны в соответствии 
С распоряжением Госстроя СССР ы 163 от Вито л я 1963 г ода.

Донный альбом является частью работы, полный состав 
которой изложен в альбомах ииго-3 и ииго-ч.

В настоящем альбоме дамы чертежи конструкций нон- 
томных по? елей, предназначенных для опирания провиса­
ющего оборудо&ания и чертежи балок под горизонтальные 
аппараты.

Примерь/ компоновки монтажных панелей даны в аль­
бомах Uи20 - 3 и ииВО-М.

Марки и величины расчетных нагрузок на плиты даны 
в таблице 1. Марки и несущая способность балок при в еде* 
ны S таблице\ В.

Перво я часть марки обозначает типоразмер конструк­
ции и состоит из буквенного обозначения и порядкового 
номера типоразмера. Цирры  второй части марки обозначают 
несущую способноеть

Чарки и расчетны е нагрузки п л и т

м а р к а
п л и т ь !

д л и н а
м м

Расчетная ногоузят
К Г / M i

нормативная нагрузка 
к г / м З

* г 3 Ч

Пб- 1 1900 1200

п в - г 4000 2500 1650

п $ -з 3700 2650
m - t 2 5 0 0 1560
m - г 2600 3700 1650

пв- г 1000 37 ОЪ 2650

Примечание: Нагрузки, указанные в таблице 1 грапрах 
3 и V бключают собственный вес плиты с 
Заливкой швов, равный:

—  нормативный — 4/Бхг/м2
— р асчетн ы й  -  455кг/м2,

Марки и несиицдр способность балок монтажных 
па мелей и балок под горизонтальные аппараты

Та б ли ц а  2.

Н азначена  е 
б  а лак

Марка
балки

Д л и н а  
зленен тамм

изгибаю­
щий нон г* 

ТМ

Попереч­
ная сила 

т

Крутящий
мОненТ

тм
t 2 3 ч 5 е

Главные 
балки мон­
тажных пане• 
лей

613’ 1,514-1
б 13-г ,614- г 
6 /3-3,614-3

5970

5470

27.0
43.0
57.0

17.0
28.0 
35,0

4,0 я1 
4.0*‘
ч У

второстепен­

ные балки 
монтажнь/х 
пан ел ей

6 15-1 
515-2 
Б 15-3 
6 16-4 
Б 15-5

4000
4,3
9,7
14.5
15.5 
24. Ч

4.0
9.0
14.0
18.0 
20,0

~616-1 
616-2 
516-3 
51$-Ч

г s оо

3.0
5.0
9.0
12.0

4.0

9.0 
М,0
18.0

617-1
617-г 1000

1.9
3,4

'7,0
14,0

балки под 
горизонталь - 
ныв аппараты

613-1, $19-1 
$18-3, 619*3 
618-3, 619-3 
618-4, $19-4

5970

5470

гг,s
45.0
51.0
90.0

10
15
35
45 ..

—

п р о и з в о д и т с я  п о  с х е м е  н с  с т р . $ .

75 дй
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Примечание: В таблице 2 приведены расчетные зна­
чения изгибающих и крутящих, моментов; 
а такте поперечных сил.

Расчет конструкции произведен В соответствии со 
„ Строительными нормами и про Вилам и ” (СН и П и-В, 1*62),

Вес оборудования, устанавливаемого на элементы монтаж­
ных панелей или на балки под горизонтальные аппараты 
определяется несущей способностью ригелей и конструк­
ций монтажных панелей или балок под горизонтальные 
аппараты. Величина сосредоточенной нагрузки передаюи/ей- 
с я на четверть главной балки не должна превышать ВО тонн.

Ширина раскрытий - Трещин - 0,2мм.
Предел огнестойкости - 1, 5часа.
конструкции изготовляются из бетона норок 200, 300 

и 400.
Рабочая поперечная и продольная орнотура принята 

из горячекатаной арматурной стали периодического про* 
рил я класса Л*ш марки З'бТС по ГОСТ 573f- sf с расчетным 
сопротивлением &а.* -зчоо *г/см2, сетки В полках плит- из 
холоднотянутой проволоки класса В*/ по пост3727-S3.

Петли для под%ема изготовляются только из горячека­
таной арматурной гладкой стали класса Л -7 по гост573H i

Валки армируются пространственными каркасами. Про* 
странственнь/е каркась/ собираются из плоских каркасов и 
закладных деталей с помощью кондукторов.

Сборка пространственного каркаса должна осуществлять* 
ся в следующей последовательности:

а) устанавливаются опорные закладные детали;
б] устанавливаются плоские каркасы;
В) плоские каркась/ объединяются в пространствен­
ные с помощью горизонтальных поперечных стержней;
I) в волкох под горизонталь мые аппараты устанав­
ливаются сетки Cf-сб.

*' Минимальное расстояние незрду сосредоточенными нагруз­
ками, передающимися « о  ч е тв е р т ь  главной Валяй -Q 8 н.
При атсн должны Выть соблюдены требования таблицы 2.

Положение плоских каркасов и закладных деталей Выве­
ряется и сриксируется в соответствии с размерами, приведен­
ными в рабочих чертежах. Продольная арматура плоских кар­
касов приборибается электроду гобой сваркой к опорным заклад­
ным деталям. Поперечные горизонтальные стержни привари­
ваются контактной сваркой ( электросварочными клещам )̂, в 
главных балках все поперечные горизонтальные стержни прива­
риваются Во Всех точках пересечения с Вертикальными попереч­
ными стержнями.

Продольнь/е ребро плит армируются сварными каркасами, 
полка- сварными сетками.

Плоские каркасы и сетки изготовляются с помощью кон­
тактной точечной сварки, длекгродуговая сварка стержней 
с сортовым прокатом Выполняется электродами типа эЬвл.

Толщина защитного слоя бетона устанавливается: для 
нижней рабочей арматуры — ЗОнн, для Верхней -арматуры и по­
перечных стержней -2 0 нм, для торцов стержней -  Юнн.

Допускаемые отклонения в толщине защитного слояТЗнн.

и .Те хн и че ск и е  тр е б о в а н и я  к изготовлению  
и п р и е м к е .

При изготовлении конструкций необходимо вьтол- 
нять требования следующих нормативных и инструктивных до­
кументов:

а̂  главы СНиП:
ш-8. 1*62 м бетонные и железобетонные конструкции моно­

литные. Общие правила производства и 
приемки робот.*

6*8. 3 *62 „ бетонные и железобетонные конструкции
сборные. Правила производства и приемки 
монтажных робот. "

1-8. 1-62 * Заполнители для бетонов и растворов. "
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Ш и ф р

иц 2.3-Ъ
Чарка-Лист

Uад. н:

1 -6 .2 -62  m Вяжущие материалы неорганические и добаб­
ки для бетон об и растворов)

1-8.3-62,, бетоны на неорганических б я/к у  щи х̂ з а пол­
нит елях, “

1-8. ч-62 » Арматура для железобетонных конструкций.” 
1-8. 5-62 „ Железобетонные изделия. Общие указания*
1-8. 5,1-62 ц Ж елезобетонные изделия для здании.% 
б) „ Технические услобия на изготобление и приемку сбор­

ных железобетонных и бетонных изделий п(сн/-51). 
б)„ Технические услобия на обернуто арматуру для желе­

зобетонных конструкций ” (ТУ 73-58/мепмхп).
г) „ Указания по техмологии электросварки арматуры

железобетонных конструкций и(зонзг-57/мепмхп-нсэс).
д) t) Указания по технологии произбодстба арматурных

работ б промышленной и гражданском строительстве? 
СН5-6Р нионтп).

Стальмые детали изготовляется б соответствии с еловой

*1

■IV» |0 * к ъ

I
&
i<i

;Ч
Л-
-•ft

СИ и П 1 -8 .  5 -62 t) Металлические конструкции. Правила и з ­
готовления, монтажа и приемки*!

П ри  изготовлении должен быть обеспечен поопераци­

онный технический контроль н а  всех стадиях произбодстба.
~%'о н ачала  производства завод- изготовитель должен раз­

работать технические услобия и технологические правила9 опре­

деляющие оснобнь/е способы произбодстба и  контроля качес­
тва изготовления изделий.

изготовление конструкций,  их приемка и контроль качества 
должны производиться в соответствии со,, Строительными нор­
нами и правилами* (сн-и П 1 -8 .  6 .1 -62) и „Техническими ус­
ловиями на изготовление и приемку сборных железобетонных 
изделий0 (с н  1 -61)  и с п.2 ГОСТ 6829 - 58 „ Д етали  железобетон­
ные сборнь/е. Методы испытаний и оценка прочности, жесткос­
ти и трещиностойкости? При соблюдении требований п. 2 
го с т  8829 -  58 испь(тания р и геле й  м о гут  не  производиться.

- 5 -

Внешний вид должен удовлетворять следующим требова- 
м"ям :

а) искривление граней  6 горизонтальной плоскости допу­
скается не более 2мн н а  каж ды й  погонны й метр, н о н е  
более Ю нн на всю длину,

б) раковины допускаются размером не более Юпп и гл у ,  
биной не более 5нм б количестве не свыше двух на каждый 
погонны й метр',

8) о колы граней и углов допускаются на величину не 
более 7мм ( 5 одном поперечном сечении допускается только 
один okojJ.

П р и м е ча н и е : Д о п уска е м ы е  сколы  и ракОвины должны 
быть заделаны на заводе -изготовителе  
конструкций.

На боковой грани каждого элемента должны быть обозна­
чены марка,  дата изготовления ,  марка предприятия -изгото­

вителя и штамп ОТ К.
Отпуск конструкций потребителю производится при дости­

жении бетоном проектной прочности на сж атие : 

в зимнее время -  ю о а/  

в летнее время не менее 70*/9,

И- У к а з а н и я  п о  п р и м е н е н и ю

К онструкции  м о гу т  примем яться в зданиях со слабой 
и средней агрессивной средой. При применении ригелей S 
зданиях с агрессивной средой\ -  бетон ( состав заполнит елей 9 
добавки и водоцененгное отношениеитлрощ итное покрытие, 
наносимое на поверхности р и ге ле й  и закладных деталей 
следует принимать в зависимости от степени агрессивности 
среды, согласно „  Указаниям по проектированию антикорро­
зийной защиты строительных конструкций промышленных 
зданий в производствах с агрессивными средами * (СМ 262 -5 3 ).
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Антикоррозийные материалы, применяемые для защиты  
принимаются по Сни/7 1 -8. 27-62. Технические требования 
д вы полнению  робот по защи те о т коррозии устанавлива- 
ну гся по СНи/7 £ -6 .  6-62.

4ля конструкции, эксплуатируемых но открытом воздухе 
или б неотапливаемых помещениях; при расчетных температу­
рах ниже минус 40 • сталь класса /•£> марки Збгс должна 
быть заменена на  с т а л ь  класса Л-£ марки 25Г2С.

4ля конструкций, эксплуатируемых на открытом воздухе 
или б нсотопливаемых помещениях, при расчетных темпе­
ратурах от минус 30* до минус 40  е при воздействии вибра­
ционных или подвижных нагрузок сталь класса Л-ш 
норки 35гс должна быть заменена на сталь класса я-а* 
норки 35Г2С; применение конструкции при расчетных темпе­
ратурах ниже минус чо° не допускается.

Монтажные петли для конструкций> монтируемых в ус­
ловиях низких температур выполняются из стали класса 
Я -1 марки 8Cm. 3 спокойная

8 конкретнь/х проектах должна указываться отпускная 
прочность дегона в летнее время года в тех случаях, когда 
по условиям нон гожа и загружен и я конструкций прочность 
бетона равная 70*/с проектной норки марки является не­
достаточной.

ргрссаивя ых среЪ
4 ля конструкции, лрименяемь/х в уславияТ^йзкйх 

температур и подвер а тощих с я воздействию подвижных и 
вибрационных нагрузок и изготовляемых с учетом соответ­
ствующих требований в конкретных проектах маркировку 
следует устанавливать отличную от маркировки конструкций 
для обь/чнь/х условий.

Монтаж производится 6 соответствии с требованиями главы 
Сп и п д -6  . 3-62.

—  6 —

Условные обозначения сварных швов

L II1II1H II I1U

ДЯЯ«»»>Г/*Х* */

4 - i *

—. сворной шов заводской 
— Спорной шов монтажный

h — высота шва 
t  — длина шва

h —  высото шва (h -* о, 256, но не менее Чмн) 

д —  ширимо ш ва(6*о,5с/,ноне немее бнн) 

Р — длина шва

h — Высота щ 8а ( h -0 ,2 5  d )
В — ш ирина ш ва (в *  0,5d m  не пенее Ю п п ) 

Z — длина ш ёа

Схема Зля подсчета крутящего момента ё сечении валки

мя-- р.с

7SS6 7
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Петли Вал подъема

Парки
Валки

Горячекатаное арматурная сталь ГОСГ$78г |
Периодического про ерш я Гладкая I

Класса Я -$ Класса/?-!]
L  Ф>пп 1(JfOT6 ф,пп\ (Jrott
ж ,. з г Ц г й 2.0 f€ (4 tz te

_ £ /3-/

Siз - г  ~~ 

5/3-3

/05,5

35,3

if,o

/s,o /з,$

*,4

ZS1  
2 Sfi

m j

13V

Щ7 

3S5,7

f ,0 
6,0 

6,0
-

{,0

6,0

6,0Ц г - n s } -

тшщ

Спецификация арматурныхlefFMRsaiMsmiiK'Mi _». l j ■ •в№4мет£ейяк&Егг9а5га9аяьм
изделий и порок закладных 
злепёнтоб на одну балку

Парка
балки

Парке
элемент

Колич.
шт.

/Ч
листа

В в -f
к т 1 3
т 1 9

Б №
КПЗ / 3
П 4 / 9

5/3*3
КП 5 / 3
л?4 / 9

Показат ели на одну балки

Парка Лес Парка Объем Расход
балки бетона бетона, стали,

г т  3 КГ
Bt3-f 0.00 3/6, 9
s/j- г 3.3 ZOO г,зз 397,9

~ S Л Э -J Аоо 42S,9

к и Б/3-f+Bf3~3- Опалуб'оямыО чертеж , 
ffpfnupoбание. Показатели на овну балку

7 S S 6 -
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JuCpO

J 29-3

кв- Лист

1Ш7Г

‘ *rg
§ 3 *
“r OjS
; .6 gк !*-Ч °

.j&J
? U

2

П &ъо

M y

№ 340

2 4

П етли  для подъема

. i f 1230

A

s a id  E

t
500

ns
m . ns  $ 4

<J «ч«ад.
►------.h 1

T i — 1 i—--------- »
__ L _ А -s p a n ! 'Тг4гг~'-==г— -assss .̂̂ гие̂ ит-ак.»";---—

ns г “2
КП2, КП4,КЛ6

/ К

з - з

Выборка стали на одну балку, кг

П а р к ~  

б а л к и

Г " у р я ч е к о т и н а я а р м а т у р н а я  с т а л ь  Г О С Т 578/ -6/

П р о к а т  с т . З  

Г О С Т 380-60П е р и о д и ч е с к о г о п р о с р  и л я Г л а д к а я

к л а с с а я - Ж к л а с с а  Я - Х

0 п п
U m o

ф,мм
U t o m

Л р о с р и л ь / / Т Л Г А
36 38 гг гг 80 I S 14 12 16 S - W 5*/2и г $ х

( g a t e
L i a *
ф ж $

L / T v i O

Б 14-1 - — 74,1 — - 43,4 - 1312т у в р — 6,0 3,6 17,2 8,6 22,4 51,8

514-2 ~ 36,6 — 13,6266 162,0 313,860 - 6,0 3,617, г 8,622,4 51,8

514-3 81,4

\ 
сч

. 
<м

1

2{ г — 13,6266162,0 34о р 6,0 - 6,03,6 17,2 2,6 г г ,4 61,8

Спецификация арматурных 

изделий и парок закладных 
эле п е н т  од на одну Балку

Парка

балки

Парка

элемента

Колич.

шт.

ич

л и с та

Б14-1
кп г / 3
n s / 9

614-2
КП 4 1 3
П € 1 9

Б!4-3
КП6 1 3
П6 1 9

П о к а з а те л и  на  одну балку

Парка
балки

Вес, 

г

Парка
бетона

Объем
бетона,

м3

Расход 
с та ли ,

к г

514-1
2,1

2 00
1,22

296, ~5~

Б 14- г 300 3 7 1, 6

514-3 4оо 397,8

т д

tse4

Валки 614-1+614-3. Опалубочный чертеж, 
Ярмироёание. Показатели  на 

одну б а лку

UUS9-3

Лист

7SSG Э
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о
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о
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о
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Специф икация мар о к  арматурных и зделий  и за кл а дны х  эл ем ен т о в  
на вв5дйн пространСШКен~нЪТи ~kq&kq 'c .

Si
;

s 
v

§
Sg

 * Марка
изделия

Колич.
штук

У
листа

КП 1

~kpT~ ~Т 6kp2 1
М 1 1

9м2 1
м 7 2
поз. 5. 6

&

поз. 6 г
по 3.22 6
поз. 23 е
поз. 24 4
поз. 26 96
по У 26 35
поз. 30 6
поз. 32 2
поз. 35 2

к п г

' КРЪ 2 6КРЧ i
м 1 1

9м2 1
м 1 2
поз. 5 6

в

поз. S 2
поз. 22 6
лоз. 25 6
поз. 29 4
поз.26 66
по 3:23 34
поз. 30 6
поз. 32 2
поз. 33 2

Марка
прпсщн.
каркаса

Марка
изделия

Колик
штук.

У
листа

кр 5 .....2 с
НР6 1 0

м 1 1
М2 1 9
м3 г
поз. 14 6

НПЗ по.:. 15 2
поз. 22 6
по3.2 3 6
поз.2 5 4 5
поз 21 96
поз.29 36
п оз2>1 6
п 03.32 2
поз 33 г
КР 1 г $КРб 1
М 1 1
м2 1 9
Мб 2

МП 4
по з.14 6
поз. 15 г
п 03.22 ~е
позгъ 6
поз.25 4 6
поз. 21 66
поЗ.29 34
поз.31 6
поз. 32 2
поз. 33 2

Марко
простран.
каокаса

Марка
изделия

Колич.
штук.

У

листа

КР§ ~ г 6КР6 1
М1 1
м2 1 9
мб 2
П031Ч 6

КП 5 поз 15 2
поз. 22 6
поз 23 6
поз.25 4 6
лоз. 21 96
поз-29 36
поз.31 6
поз. 32 г
поз. 33 2
КР 10 г с
КРб 1

р

М 1 1
М2 1 S
Мб г

КП 6 поз. 14 в
ПОЗ. 15 г
поз. 22 в
поз. 23 6
поз. 25 и д
ПОЗ.21 бб
ПОЗ.29 34
поз. 31 6
поз. 32 2
поз. 33 2

ТА
1 9 6 4

балки  513~1 - 513т3 ;  5 /4 -1  + 514'3  
Спецификация а р м а ту р н ы х  и зд е ли й

UУ 29 -3
Лист 5

7SfS /2
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Специф икация и Выборка стали на одно арматурное изделие

МаркоusJeAut tJi
noy

Эскиз 0
MM

Длина
мм

Кол.
шт.

Общая
длина

бы барка стали
0 или сечена МН

общая
длинам

Вес
кг

KP1

1 26ЯЙ 5610 1 5,6 28ЯШ 5,6 21,0
г 12 я @ 5610 1 5,6 16ЯЙ 2.5 4,0
3 12 ЯШ59Ю 1 5,9 12 Я § 46,6 41,5
4 16 А Щ1250 2 2,5
5 12Я§ 160 44 34,3 итого 12,5
6 12ЙШ 360 2 0,6

KP2
1 26 Яш5610 1 5,е 26 Я § 5.6 21,0

2 12ЯШ5610 1 5.6 12 Яш 20. i 116
6 ~ ш 560 36 П .5

итого 44,6

KP3

4 16ЙЙ 1250 2 2,5 26 яш 5.1 24,1
5 12 ЯШ 760 40 31,2 16 Я $ 2,5 4,0
6 12Я1М 360 г 0.6 12ЯЩ 42,5 318
7 26 ЙШ5110 1 5,1
6 12 ЙЙ 5110 1 5,1 итого SS.S
9 12 ЯШ5410 1 5,4

KP4
—

6 ш я 360 34 12,9 26 Яш 5.1 24,1
7 26 Яш 5110 1 5,1 12 ЯШ16,0 16.0
6 12ЙШ5110 1 5,1

итого 40,1

Марка 4? Эскиз 0 Длина
мм

Кол. Общая
длина

Выборка стали
издеш поз. мм шт. 0 или сеченыМН

общаядлинам
Ъ-ес
кг

10 32Яш 5610 1 5,6 з г ш 5,6 35,3
11 14 ЙШ5610 1 5.6 22 Ят 2.5 г Г

HPS
12 14 аш 5910 1 5,9 14 ЯШ46.6 55,5
13 22 Я § 1250 г 25
14 14 Яш 180 44 34,3 итого 53,3
15 14ЯШ 380 г 0.6

10 32 Я/Jl 5610 1 5,6 32 Яш 5,5 I 35,3
КР6 11 14 ЯШ5610 1 5,6 14Й§ 20,1 j! 24,3

15 14ЙЩ 360 38 «,5 |
итого |Г Ж б

13 ггяш 1250 2 2,5 32ЯШI И  ij 32,2
14 14ЯЩ 160 40 31,2 22 А Ш| 2,5 \ 1 5

КР7
15 14 Яш 360 2 0 ,5 1ЧЯш\ 42,5 i s i s
16 32 ЯШ5110 1 5,1 Т

!
п 14ЯШ 5110 1 5,1 итого ! 91’2
18 14 ЯШ5410 1 5,4 . Г

i
15 14АШ 360 34 12,9 32йа 5,1 , 32,2

HPS 16 32 ЯШ5Ш 1 5,1 14 Яш 18,0 : 21,8
11 14йШ 5110 1 5,1

итого 64,0

Балки 5 1 3 4  + 3 1 3 ‘3  Б / 4 - 1 + 5 / 4 ’3 . 
Спецификация и выборка стали.

1964

И U 2 9 - 3

лист 7I
7556 /9
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U J if

o j  г я- з

J*6 "Jv

< <4. ̂  j

Специф икация и ёыборка ст али на

Парка
издс'.'Л

J4

ПОЗ.
Э с к и з Р

mm
Д лина

mm

Кол.
tum.

общая
длина

mm

Выборка ст али

ф ш  t 
сечен- п п

обще*
длинап

в е с . 
к г

f t 1 Ш 5610 t 5 ,6 35 ЯМ 5,6 44,7

12 14 РЖ 59/0 1 5,9 Z 8 P i 2 ,5 12,1

14 /4РЖ 780 44 34 ,3 т м 45 ,5 56,5
КР9 15 1 4 P J 38 0 2 0,3

IS 36Я З $8/0 1 5 ,6 Ц т ог о 113,5
20 28Р& 1250 2 2 ,5

14 f 4 P i 780 4о 31,2 35 РЖ 6,1 40,1

15 14 P i 380 2 0,8 2 8  Рш 2 ,5 12,1

КР/О 17 14PR 5 / Ю t 5,1 /4ЙШ 4 2 ,5 5 1 ,5

IS 14 Р& 54Ю t 5,4

20 28РШ /250 2 2,5 и т о го Ю4,3
21 ЗВРЖ S//0 f C,1

Отб- </* £  fin

/

ё| Л ,  X к Я
л П *  v

)
'  4 : /  " 1

54 82
г---------- i

130
-----------------------1

64

Лаз. 33

одно арпатурное изделие

Паркп
изделия

м
поз.

эскиз ф
п п

Длина
п п

Кол.
ш т.

Общая
длина

пп

Выборка с та л и

ф или 
сечение 

п п
общая
длина.

п
вес
к г

*

&
а -

а

<ъ

*-в

'Ъ
S

Q

S 12ЯЖ 780 1 0,8 12 рш 0,8 _  

с.4

0,7

0,45 12Р Ж 

14 йШ

380 

7 80 

380

1 0,4 12РШ

14 1

1

0.8 14PR, 0,8 1,0

15 /4 P i 0.4 14РШ 0.4 0,5

22

I P M

16 РШ 970 / 1,0 15 РШ 1.0 1.6

23 !6РШ 1200 1 1,2 16РЕ 1,2 1,9

24

25

12RW 450 1 0.5 12 Р Л 0,5 0,45,

/4ЯШ 450 1 0.5 14РШ 0,5 0.60

25 12 р  а 330 / 0,3 12ЯШ 0,3 0,3

27 14РШ 330 1 0,3 14 РЙ 0,3 0,4

28 12 РШ /60 1 0.2 12РШ 0,2 0,2

2 9 /4яМ 160 1 0,2 /4 ЯШ 0,2 0,2

30 450
300 1 “  

450

12 ЯШ 1200 1 1,2 12ЯЖ 1,2 1,1

31 i 4 r W 1200 1 1,2 14ВЕ ; 1,2 1,5

зг
JSO

бо\

в
16PZ 1900 1 1? /6 Р 1 1,9 : 3.0

33 Ш а й б а -/2x170 з4о 1 034 -12x170 0,34 6.4

_ !1

Б а л к и  6 / 3 - t  + B I3 -3 ;  5 /4 - 1  + 6 f 4 ~ 3 U U 2 9 - 3

19'€4 Спецификация и Выборка с та ли Ласт 8
7666 1 5
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i

1§•
m

4 MIMS

—------------ =я-аяя-----~г* 'мгсгггтгтгм.т::"Г1.---i—---- --------  . ...

Марка
элемен­
та

1 ^  ! Эскиз Длина

МП
Нол.
ШТ.

В е с , кг '... ,l" 1 " ?

И
I сунс-0 j 

п аз. j
Гдсёл I 
| п аз. i

v rf-Z 4<U г* *

т о Г  _______ 1

Ml 1 1 £125 *80x8 39о 1 425 I! 4̂ 25 ! ! i
\ 2 -  so  х го 80 3 ОМ I 1 s

М2 - [ 3 200
/яр 590 3 0,90 8,9 г-------- —'“•>

j i

I « d r г | I !•
К l lSO x s o  x£ 9970 1 248 • 29,8 I \ПД> ! 5 ;[ ф тгл 'Э чоо 19 0,9 j 22,9 j

М4 ! 4' !
j 180x50x5 9970 1 29,8 24,3 \ \

U  |1 Ф 44 Я {P 900 19 0,5 3 ,5  | 34,3 | ;
нк С i 5 ф42Я2' 900 17 <№ ь,д j j }НО

7 £80x50x5 9970 1 22,9 22,9 1 23,2 ~ ~t ) ?

мв 7 lSo x 50 x5 4970 1 224 22,4 | j _____ i
В ф 19ЯЯ 900 17 0,5 3$ \ J  i :

МП |
В - too X1 2 ЗЧо 1 3,2 32  ! !

U ф1$Лй} 70S 4 1,1 4,9 j i  „ „ i
мв \I * -  100X12 390 1 3,2 ■dfl Г i.-t. „--IX,., — —V-J

!££- ф2оЯ'Э 705 4 1,7 $,& 1
/Lw ~ • —* ""p—̂

П р и м е ч а н и я :
i  CSopny произЕодить элект родами т ипа Э 92Я .

2. Привязки позиций 2 и З  §  заклад н ом  эл ем ен т е М 2  
обрат но чертежу.

т л
1 9 6 4

Волки 613-/ -г £13-3\ Ы 1̂ + bft-3 
Закладные элементы М1 ~ MS

Лист

7SS6 !в

U U 2 9 -3
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Специфц/гоцир оом атирньп  
изделий и п а ы ^ э а к л а а ю г Г  

~Элснёнтоо н о одни далку

/ • /

М арка Марка Колин, V
балки элемен­

тов
штук листа

6154
КП! / /2
М 2 Z 16

615-1 к т / (Z
т 2 16

5/5*3 КПЗ / /1  .
т 2 16

6/5- 4 кпч / (2
M l 2 /6

6/5-5 К П 5 / /2
M l 2 16

Показатели на одну балку

М а р к а

балки

Г ор я чекат ан ая  а р м а т у р н а я  ст аль r O C T S 18/-S I Прокат  
Cm. Ъ

ГОСТдЫ-бО
Периодического просриля Гладкая

К ласса  Й -Щ Класса Я-Т
Ф, м м Фу ММ Просриль

УтопЪ6 п 2? 2Z 20 /Б 16 it /С 8 5
1/гого

Ю 6
итоге

S:20 б'.ю
Б 154 — — — - — /4,« — ¥ — — /2Д 33,4 1,8 ¥ 1,о 2,4 8,2 10,6
6/5*2 - г - - 22,0 - - 6А ~ /9,6 ЩО 1,6 0,2 1,0 2,4 8,2 юр

6 /5 -3 - — 35* - - — //4 — _ _ 16,€ /я 0,2 1,0 2,4 8,1 юр

6/5-4 — - - — — НА 436 _ _ 101% 1,8 0,1 i p 2,4 8,2 10,6
5 /5 -6 S9X — - — ¥ — 4,1 436 — - //3,4 /,8 0 £ 2,0 2,4 8,2 ю р

1 
|

| Вес,

m

М ар ко
бетона

Объем
бетона

м*

Расход
стали

кг

5/5-/ Я 6 ,0

6/5-2 too 60,6

6/5-3 0,91 0,3 9 69,1

5/5-4
доо

//¥

6/S-S 151,0
Примечание.
Кольцо пет ли устанавливает ся 6  вертикальное полож ение  
немедленно после бет онирования бал о к с д о б ет он ирова-  
нием нарушенного уч а с т ка  В округ кольца.

ТА В ал ки  б / S - l  i  Б  /5*5. О палубочны й чертеж. и и г з -З

iv Й рм ироВ ан ие, П о к а з а т е л и  на о д н у  балку. Гист Ю

7 S F 6  /7
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Шифр.
U!J?9-3.

Чсйха-Лист

i д а т

h
11
Set

i  ^  «о ^  ^  ■ 0 4*; 4

H

too

Л
 ̂а/000“ * ш

0

Спецификаuu* дрпатцрных изде­
лий и парок закладные злепентоб 

но одну Валку

В/6-1 * 616-4 / - / 617-1; B /1-Z 3 -3

Марко
балки

Марка
элеменЫ

Копич.
сит.

№
листа

616-1
КП6 / /2
М3 2 16

616-2 КП1 / 12
М3 2 16

5/5*3 КПЗ 1 \1
М3 1 . 16

6/5-*
КП 9 1 11
М3 2 16

б п -i
кто 1 12
М3 2 16

$П- 2 КПП 1 12
мз 2 16

Показатели на одну балку,

Выборка стопи но одни балку, кг
Горячекатаная ирмот урная ст ал ьГО С ТбИ Р б/ П рокат  Cm3

М арко Периодического профиля Гладкая ГОСТ 3 3 0 -6 0

балки К л а с с а  Й- //" K/I0CCQ А-1
Ф ,н м . (Jmoro

фмм Лросриль
[/ТОГО

26 ZS 20 /4 12 10 6 6 10 6--12 646
616’ ! — — — 6,0 — — — S.6 11,6 1,9 1,9 2,9 8,в 6,0

6/6-2 — — /2,4 — — — 8,6 — 21,2 1,4 1,9 2,4 2,* si L
Б/5-3 — ■19,2 _ — /9,2 — — — 3$,4 //* 1,9 2,4 2,5 s,o_

6/6-4 24,2 — — _ 19,2 — — — 43,4 1,9 1,9 2,9 2,6 5,0

6/7-/ — — _ — — /,2 — 2,2 3*4 1,9 /, 4 2,9 2,6 5,0

6/7*2 — — — 2,4 — — 3,6 — 6,0 1,9 2,4 2,6 $,0

Примечание,

Марка *ес, Марка Объем Рас* об
балки бетона бетона, стали,

т м3 кг.
6 /6 -/ /8,0

6 / 6 - 2 0,5 200 0,2 . . * ! £ ......
6/6-3 44,8

6/6 -4 200 99,9
6П-/ 0,26 200 0,1 9*
6/7-2 12,9

Копьцо петли устанавливается о вертикальное положение 
немедленно пдсле бетонирования балки с добетонироВанием 
нарушенного участка вокруг кольца.

тд
/964

Валки Б16-1 т  6 /6 -4 ; 6 /7 - / ;  5 /7 -2 . Опалубочный UUZ3-3
чертеж.Армирование. Показатели на одну балку. Лист Н

https://zavodjbi.com/
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'Цифр
иигэ~з
ша-Иист

Ич5.Ы

£ 3

I

KPHKPS

к
КП+KPS

Ml

U

П

КП 6 Т КПЗ кп /а кпп

Примечания:

I Порядок сборки пространстбеннога каркаса 
указан В пояснительной записке.

Z Горизонтальные поперечные %омуты приВарить 
к Вертикальным ионутом при помощи 
мектросВарочны% клещей.

jM Т А банки Б15-1 i  Б/S-S; 6 1 6 -Н б Ш -¥ , 6П -/. БП-2. UU 2$ J

Ч л
tSSk

ПростронстВенмые каркасы КП И КП Н Лист /2
7ST6 Т §

https://zavodjbi.com/
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*ag-
25-3
:<7- Лист

‘Ш 7Ш

Спецификация парок, арматурных изделий и

Март
простроп
каркаса

Марко
изделия

Калия.
штук

/Р
листа

КП1

K Pi г 14

M l г
16

м д 2

3 8 28

1542 4

46 4

ВО 2 14

КП 2

КР2 2 14

М1 2
16М4 2

3 9 28

1543 4

47 4

ВО 2 14

Марка 
прост рак. 
каркаса

Марка
изделия

Калия.
штук

Л»
Листа

КПЗ

КРЗ 2 14

М1 2
16

М 5 2
40 28

1544 4
4 8 4
ВО 2 14

КП4

НРЧ 2 14

М1 2 16
МВ 2

41 28

154 5 4

4 9 4

5 0 2 14

Ъ

4.

закладных элементов • w ай/// пространственныи маркое

Марка
прострок
каркаса

Марка
изделия

Калия.
шт.

в *
листа

14

Н П 8

К Р 8 2

M l 2 16

41 16 15

К П 9

К Р 9 2 14

M l 2 16

41 16 15

к т о

КРЮ 2 14

M l 2 16

3 8 6 15

н п н

КР11 г 14

M l 2 16

3 9 6 15

Мапка
простран.
каркаса

Морка
изделия

Калия.
штук

№
Листа

№

KPS 2 14

М1 2
1*

М 5 2

41 2 8

1545 4

4 9 4

50 2 14

КП 6

КР6 2 14

M l 2 16

зе 16 15

КП 7

К Р 7 2 14

М 1 г 16

3 9 16 15

ж
1964

Балки 6/5-/+6/5-S; Ш-КБ№-4, StHfil- 2 и и г э - з

Спецификация арматурных изделии Лист iB

https://zavodjbi.com/
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с/*кмм, только для КП5 4*&мм

3У - < Э - — — J r  

$

jg _ L. SO
Г------

Ъ4
о

Спецификация и  выборка с т а л и  
на одно арм атурное изделие

pfapm
изделия

5
поз Э с к и з

Ф
мм

Длина,

мм

РОЛ.

щт

Общая

длина,
м

В ы борка t c m a /w
0  илисечение

пн „3
9 Л*4'

K P I

1 18/nu 36 8 0 / V lifltjj 3,7 7р
2

3

6ЙЩ зз$0 / 4,0 /25/6 2,3 2,0
И  fUr /ISO 2 1,3 66  т 18,7 V

4 €Й Ш ktO 27 13,0

5 6Й W зг<? 2 0,2 Umoro /З р
6 3S0  1120 6Й /п к 70 2 0 J

КР2

8 22/7// 3680 ! 3 ,7 2lfito 3,7 п;о
9

" Г "
86  Ш 3 $80 / 1 0 И й /5 V 2,0

И й  Ш /ISO г 2Р 8 5 /6 V

(2

8 6  ф Ш 27 13,0
8ЙШ 380 2 0,8 Umoro го, к

/Э 350- J * 0 8 5  ш к  70 г <7,3

т

>4 1 8 6  ш 3680 / з р 286 /6 3,7 п р
15 /Общ 2 9 8 0 i ¥ /6 5  UJ 2,3 з р
/6 /6 5  iff //SO г V Ю5Щ /8 ,7 "Р
П
18

/05 iff № 21 /зр
Юйш 380 г 05 Umoro 33,0

19 .-1/20 105 nr к70 2 0,9

__ J____ 1__
Примечание
Каркасы изготовлять при помощ и точечной сварки  8  соответствии 
с .Техническими Условиями на сварную а р м а т у р у  для железобет он- 
кб/х ко н с т р у к ц и й " (Т у 73 -56 ]'

ж Б а п к и  SlS-hB/S-S; 616-1*616-4; Sn-i, 5/7-2. U U 2 9 -3
ч \

I96U
К а р к а с ы  KPi + КРII. С п е ц и ф и к а ц и я  стали. Диет 12/

7SSG г /

https://zavodjbi.com/
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i

U U '29-$\% •
i мар*.a-m/zr

инё. A ?

b
4$
G

t*
I

i $ i $;| ч
! i r
f i i 4
!PV
' ч* <4*

Ц\ $ Ъ\St к I <J . f>;

n  i  j

3 '  •?! Ц !
*-\<S. %| t. f!

rl -  ftff £ , - f  Л
(v I ft 

V *• !V
J* lC ! J
' j  ̂ i £K '■ ’ X

*\ f* 
■» -v

,Й *

I

-  2 1 -

C s/eU /^C O i-ZA C tiS C /A  IS  £ & '£ ? & /}Arcz c m  £L S7CS M O  0 < 3 s /0  a p ^ C t TfS/OS/O^’  CSJC%?/7CSP

*»

/4а/>2а

ш Эя я а
.  I SCAU2Л05. 1

M?M
L  ...

ДпрА/а,

M7M

/Г07. 

ШГ.

fflutaa

&rc/Mat
П

' J&rse}op>Aaa c.s7*ct/*<s

ф ООО 

У*Г.*7
9cfu/O0
о7и/маЛ7 ‘

& 2C ,

Jtr

r i 32PM 3,7 23,4
«  \ ‘0 } 12 At// ------ * ИЗО г г .г 16 РШ 23 3,S\— 3

i 3.7* 23 'j ^  i 32 Л ш 

12А/Т/

35 30 (ЗАгГ/ 18,7 16,6
| 1 * ----» j 3990

5- - - - - - - - -
4t ко

/ГА’*  гт_ ?
I ге- ! (3a /// ] 4&a------- Г—j------------- г 7 (3.0 U r 020 43.*

L f f L i 12 am  i з&е г 0.8

1 /V  1 — £ £ £ - J  i /гл& \ 433 г 09
j j j |

кi
J  5______ 1 | 362/// 3,7 22 6

j £/ | j ** It} i JSSCJ.------------ f 4.0 [ ZOS/M 23 5,7
j г г  ? ------- ----------- - li  А/Л I VS3 27 13,0 j /2 A  sis 16,7 IS 7

кр£ i « t£*/$ 330 г Q8

[ * v  ~ J 2 ° J b i * 0 tSA 6 470 г «7,9 P ^ ore . 51,9L •?5 i----- —I ______
36 go / 3,7

I*'----- “~ j

r a _
SO A/7/ " * a г 23

Агре

^  j | <?.*■{/ 380 77 £,S /4Aj2 2 S 3.0j
■ i .....

r
г *  |

j
-------- j................ ......................

_/ПА/Ц г *„  о / 2,5 6PM 9,0 2 0 '
3480 i 2,5 O'n o r# 5,0

Аг/>7

- 5 L |
J L i  ~ ----------------
sa  fi

6А/Г/ $ го 17 S .S 20/rm 2,5 6k
20AW 3V$ о / 2.5 8fim 9,0 3,6
6AM 2*/tO 1 2,5 Of~noro; 98

________I J ________ -

*р £

.... «

ai 1 I /2A /7/ --------1 l ----- r_„
S-f j * — ------------ - | 6 SAM
з г  j------- г "
------- 1
-  - i ------------- _  !

330 17 6,5 25A m 2 5 9 ,6

г  «-во 1 2.5 12p /m 9,0 8,0
23 $0 / 2,5 UroAO\ (ZS

Марка У Э скиз Pt A/ns*at Can, Odu/aff ЗыЭорАег стала

usde/HJi nos MM MAO u/n.
6pumqi

МГ
р, иft(S
сечен,мм

Оби/ас Элина м *
ЗеС'
к г

23 12Рцг 390 /7 6.S 28АМ 2.5 /г/
Kf>9 33 26 flu/ 2Ш 1 2,5 /ВАШ 5.0 8,0

32 12 sm 2i/gO 1 2,5 i/таго: 20.1

s &А/7/ 390 7 2.7 юаш ю$ 0,6

PP/O
5 + .............................. 1 m /0 A i!t Э80 / (.O 6 А >7/ 3,7 О.з
35 6fl /[> 980 / 1.0 итого-. <4

12 iflw 380 7 2,7 fkfl/i 10 1,2

к PH
36 14А/Т/ 980 / io gfl//7 37 1.3
37 SAW 939 1 1,0 Lполо-. 2.7

38 Sfl/o 180 / 0,2 6АЮ 0.2 0,i
39 SAM n o 1 ал %АШ а,г 0,4
ka 10 АШ /80 / ал /ОАШ 0,2 0,1
9/ 12 А Ш /80 1 а г /2ЙШ а г 0.2

5 92 \ р « ‘ 6fl//j 550 1 а. в бАШ__ 0,6 о./
*bts 97 л у $AM 550 1 q s 8AM 46 0,2
$
l j

44 У /

*°*Lr
iafl/1/ 550 f а, в ШАМ 0,6 0,4

4»
48 /2fl/ji 550 1 06 /2АШ 0.6 0.S

N

| 46 too Sfl/p 750 i 0,8 6А Я 0,9 0,2

1
47

X
8AM 750 t 0,8

—
ВАМ 0.9 0,3

48 ISAM 750 1 0,8 | lOAlP 0.8 0,5
49 12 А Ш 750 ( 0,8 12 Ам 0,8 0,7
SO UJaL/da -/OX//Q /90 i 0,2 -JOt//0 0,3

i l l

б а л к и  б /5'! f 6!5'S ’, б /6 -1-r 6/6-4;б п - 1̂ б п -2

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и ,  & ы § О р п а .

"  < ? < ?

UU 29-5

лист

7 f f £

https://zavodjbi.com/
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u/ирр

о и г е - i

А  УаркО-ЛиО

u # 6  л '°

—  22 -

С п е ц и ф и к а и и а  с т а л и  н а  odt/н  
з а к л а д н о й  эле/ленхп

;— v -
-

-ig 60 j.bO 60 'A

Л 7  ✓ М2, М3

а 20 75

л .
1

U

75 го

А -
г

" 1 С т&рт£ни за&оЗят с *  £  
росс&ср/инны ё стёерстим 
и при tcpu& aham cj и>ектрс- 
Зуго&ои сборкой.

М а р к о  
э г  °м ем  та

М<

М2

М3

г/1
поз. Эскиз

-  Ю О Х Ю

-  60X20

ф/ОРТ с г-

ф/орт  C D

ф 6fll

СМ. Зы ш в

Ф ю т

Длина
мм.

/90

3 0

//оо

3$0

во

380

80

900

к о н .
шг.

£оа кг
О Эи ой 
поз.

/5

0.6

0.7

0,2

О,/

0 ,2

О/

а. в

всех
п о з

Знелен
та

/.5

/.2

0.7

0.2

O J

а,2

Q1

о. В

2 7

4.0

09

Opupoevanue

M b 7 - З а х / О / 9 0 /  \ 0 . 9
------------- 1

0.2
2.1

S <p / 2 2 W 9 S O 3 O .i, /.2

7 -  З О .х /0 / 9 0 / 0 . 9 0 . 9

M 5 9 ф /б /7 /Т / ttS O 3 0 ,7 2. / 3 . 0

-54-

•‘ l —
£  • О  • - » ' -

3 -3

Veronese

CScyoku Konbt/a л/зОиз£обс/гь олок т/ooSa апс/
Tl/ s t q  Э  3  O P

/90 M b. M S

2 -2 ТЛ балки 6/5-/7 6 /5-5; 5 /6-/-5/6-9; e/7-ft 6/7-2 0029-3
*/A
t9S4 Закла/Зн/р/е эне/не/уго/ /л/й/лЗ Hi/C 7 /6

7SSC 2 3
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- ю .

Шифр
Ш И»$

Парка-Лист

WTSET

ГТ
■ 5i.

I
!e iS-

;3I It
•Q i О . Qj S
i U i

Ъ  ! *  I £  i Sr

■*
л

j w
- * r

ssv 4 t

500 sx> M 330 500
SSTO Щ

5 1 8 -1 ;  S 1 8 - 2 ;  5 1 8 - 3 ;  8 1 8 - 4

i i
□

Л

н

*\

$1
3 -3

Выборка с т а л и  но одну 5ал и .ч , 8 кг

«I

М арка
б о ж к и

Г о р я ч е к а т а н а я  а р м а т у р н а я  с т а л ь  
ГОСТ 5181-61 П р о к а т

Ст.3
ГОСТ 3 8 0 - 6 0

П е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я Г л а д к а я
К л а с с а  А-щ К л асса  А-Х ~

9, мм
итого

ф,нм
Umoro

П росри  л ь
U m oro40 Ь Г п 22 /а 12 10 18 Ъ 1 Г \ 6 '4

s i b - i - - - п г АЛ - 121,9 208,5 2,0 8 ,0 А, 8 3,0 /8,2 26,0

£ 1 8 -2 - - ю ц АЛ н е ,! - s o f a 1,0 8 ,о 4,8 3,0 /82 2 6,0

6 1 8 -3 - М р - АЛ пб,1 354,5- 8/0 8 ,0 4А 2,0 18,2 26,0

Б /« * 4 !2 lfi ш - ~ г щ - - 457,2 &,0 8 ,о АЛ 3,0 18,2 26,0

jF =  
- »

r-i
• • 
• •[ 1

= ч
•

1

____ 7SQ___

S A

Is

^ 7

/

Is

Спецификация поматд.
изделии на одну $аям\

Марка
ригеля

Марка ; 
элемента

Колич.
шт.

№
листа

6/8-1 КП1 1

г\
6/8-2 КП2 1

Б18-3 КПЗ 1

Б18-А КПА 1

Покозотепи на одну б ая н у

Порка
ригеля 8ес

г

Марка
бетона

Объем
бетона

м*

Расход
стали

кг

6/8-1

3,7 5

гоо

J.5

г и/, g
618-2 338,1

6/8-3 г оо 387,9

6/8-4 Аоо 530,5

Т А
Волки под горизонтальные аппараты ВЯтН5№4 и и г з ^ з

Опалубочный чертеж, армирование
196 Аг и п о казат ел и Аист \7

7S S S  2 Ц

https://zavodjbi.com/
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fl?;q‘w a4 4 1 , щ т т и

Парко
(К1Г9ЛЯ

1Чарка 
элемента

KoflUU.
шт.

А/
поста

519-1 КП$ 1

5I9-Z КПб 1

21
6/9-3 КП 7 /

6/9*4 КП8 1

! l
i S f i :

У*;£*ojf Э1С!<ь $
Ы5|^ё
s l l f s -

3 .ш
§р т

У'ш

А
ikk

т

З Д £

Выборка стали на одну Я м к у ,  В кг

Марка
б а / к я

Г о р я ч е к а т а н а я  а р м а ту р н а я  с т а л ь  
ГО С Т  S7S/-6J П р о / Л з т

С т . Э
Г О С Т  520 -60

Периодического npoqoun? Гла д к а я
Класса fl-ni Класса A-t

ММ
Umoro Ф,нм и то го Пр

& -гг
осрхлпу
6*8

>_____
U3-£*8QЦ

итоге
АО зг 28 22 /А 12 /о 18

610-1 - - - 76, А - и  к,7 ISS,S 3,0 8,о 4,8 3,0 18,г гв,о

613-Z - - 68,6 ISfi ~ и ш - 283,2 8,0 8,о 4.2 3,0 18,2 26,0

В 13-3 - 162,0 - 4А 164В - 331,2 J o 8,0 4,8 3,0 is , г 26,0

619-4 102,0 Ъ2Д “ - Щ 1 - - W 3,0 8,0 кВ 3,0 а , г 26,0

( Ъ ка за т е л и  на одну б а ж у

М а р ка
ригеля В ес

Т

М арка
бет она

Объем
бет она

Расход
с т а л и

К8

6 /9 -1
2 0 0

2 2 8 ,9

5 1 9 -2
5 ,4 8 1,39

3 1 6 ,6

Б 19-3 30 0 3 6 4 ,6

Б 19- 4 Ш 4 9 5 ,9

ТА
банки под горизонтальные аппараты 519-1+6/9-4 UU29-3

Опалубочные1 черт еж, армироВоние
\9 b 4 r и п о к а з а т е л и {/ист и

7SS6 2 f
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Cl~C6

Шифр

u u i^ - i
Wapnd-micm

UhB hi '

!
1

§
8е

*->

1

ft
ft$1ft
ft

4

1ч
ir
>с

1
ftС6ч;

I
11

«в
t$11JSL

s*<

§ij|sis: §
Щ
m

i
i

1jlji

>5>

t;>&л 1

- 2 6 -

Слеиифиноция тарои артатцрнЬгх изделии и занладнШ
элементов на один пространственный пар пас.

Ма^ка
простран­
ственного
паркоса

Марна
изделия

Палии.
ш т.

н -
пиСта

Марна
простран­
ственного
наряаса

/парна
изделии

Л а п т
ш т.

а/'
п о с та

a m

яр/ 2
23

n nk

4/ 4
15ЯР 9 4 44 2

С/ / М2 2 26
39 4

25
j4 4

ZSk2 2 48 ю
М2 2 гь 51 п

30 4
25

ml 2 25
k& ю

НП5

пр9. поз Ж  42. М2.30. 46 
и т / cm. ЯЛ/U9 /7

ml 2 26 ЯР 5 2
23

ЛП2

кр2 2

23

ck /
ярю 4 kg /4 25

CZ /

ЯП 6

прю. поз. kO.k3.M2.32 
47 и m l cm. по2ko 4

254з 2 пр 6 2
23М2 2 26 С 5 1

32 4
25

50 lk 25
47 Ю

п т

\

Яр 10. С5. поз. ko. k3.M2.32 
kl.50 и М! cm. Я Л650 /7

mi 2 26 яр! 2 j 23

НПЗ
прю, С2. поз. ko. 45. М2 
32.47.50. и т !  cm. нп2

под

при. поз. 4/. kk.M2.dk 
4ди т  1 cm. nnk

прЗ 2 23 Ярд 2
23

Hntf
npk 2

23
С6 1

при 4 51 lk 25
СЗ /

ТА б а л п и  под горизонтальные аппараты 6lddi£lW  U U 2 Q - 3  
г  Ы 9 -1 ^ 6 1 9  1)
Ц етал b /. С п е д и ф и т ^ ^ т а р т а р Ш т у р н Ш  Л и с т 20

1S5G 2 .7
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Спецификация стали

UU29-3 
Марка-Лист

Т н Г Я Т

a l ,

Ijlk
Шг

ш

Марко
тдемг,

У
поз. Эскиз <р 'Ш 

сечение 
мм

Длило

мм

Кот

шш.

ОЦал
длина

м

Bbî opKa стали
ф или 
сечение мм

Общая*л ина м
бес
кг

KPI

1 _22ЯЩ 5590 2 11,20 22ЯЙ 13,80 И1
г мяи) S510 2 11,80 Мщ 46,00 28Л
ъ 22й§ 1300 2 2,60 -80x8 0,30 1,S
k Юйш 670 S0 33,50 итого: 71,0
S ММ] 370 2 0,70
6 шайба -8 0x8 <50 2 0,30
7 28 йЦ • SS90 2 11,20 28Я§ 11,20 51,1
S i2fl§ 5910 2 ' 11,90 22Я§ 2,60 г V

НРВ
3 ггя§ 1300 2 2,60 12ЙШ 4б,оо 41, о
9 12 Я Й 670 50 33,50 -20x8 0,30 1,5
ю 12ЯЙ 370 2 0,70 Umozo: т ,б
6 шайба -80x8 150 2 0,30
и 32Я§ 55S0 2 11,20 32flw 13,80 87,0
S 12Я § 5910 2 11,80 12 Я й <16,00 </1,0

КРЗ \г 32 fii| 1300 2 2,6 “80x8 0,30 1,5
9 12ЯЙ 670 50 33,5 итого 129,5
<0 12й§ 370 2 0,70
6 шайба -80x8 150 2 0,30
13 <10 Я § 5590 2 11,20 Ш ф 11,20 110,S
11 11 я ш 5910 2 11,80 Згяш 2,60 16, <1

т 12 згяш 1300 2 2,60 ля 8 </6,00 55,6
IS 14 Й ш _6_70_ SO 33у5_ -_80xg _о1за_ 1,5
16 14йш J 7 L J _ __0,70__ Umo2о: 184,0
в шайба -80x8 ISO ’ 2 0,30
11 22Я| S090 2 10,20 22 Я Ш 12,8 0_ 58,2
11 10Л§ 5410 2 10,20 10 ЙШ </2,30 26,2

КР5 3
J. 22 ЯШ Щ _ 2 2,60 -Ш 8 0,30 A L ,ч
с JD fif 670_ "V 30,80 _Umozo 6*5/9о Юйд 370 2 0,70

J шайба S O xf ISO 2 0,30

- U -

на пдно арматурное изделие

Марка
изоелс̂

jf Эскиз ф или Длине Китч. л й ВЬборна стали
ПОЗ. сечение

vvu$ил
длина Ф или

сечение Общая
олиий

бес
мм Мм шт. м ММ м кг

19 28 flw Soso 2 10,20 гпв ю,го 19,3
20 5</10 2 10,80 гг я а 2,60 7,7

ипс 3 ггящ 1300 2 2,60 10 Й ш 1с,30 37,6г\Ро 9 12Л w 670 <16 30,80 -80x8 0,30 1/5
Ю 12Яш 370 г 0,70 Итого 96,1
6 ш а й б а -80x8 150 2 0,30
21 згям 5090 г 10,20 згяш 12,80 81,0 ~
20 12 Яш 5110 2 10,80 1 гяш <12,30 37,6

КР7 12 32 ЯШ 1300 2 2,60 -80x8 0,3 1,5
9 12ЯШ 670 46 30,80 итого 120,1
10 12 Й 8 370 г 0,70
6 ш а й б а -80x8 150 2 0,30
22 40Й§ SOSO г 10,30 Ши 10,20 101,0
23 m i Skid 2 /0,80 згяя 2,60 16,1

КОЯ 12 32finj 1300 2 2,60 14й1] 4250 51,3ПгО 15 Jlfliji 670 <16 30,80 -80x8, 0,3 0 <>5
16 то ] 370 2 0,70 итого 170.2
6 ш а й б а -80x8 ISO 2 0,30
2</ 10ЯЙ 950 2 1,80 10ЯЩ 8,10 5,2

ХРЗ 25 юя« 77 0 1 0,80 Цто го 5,2 -
\ юя§ 670 8 5,35
5 10Яю 370 1 0,40
26 laflifl 9S0 2 1,80 12ЯЩ 8,10 7,5

КРЮ 27 12Я§ 770 \ 0,80 Umc>20
9 12ЯМ 670 8 5,35
10 Пгя|~ 370 1 0,40

Ж
I Шг.

Балки под горизонталднЬ/е аппаратii 
B lt-trS IS -k  ,Б 15-1т Б 19-Ь  

Спецификация стали
7SS6

ИИ29 -3

Лист I 2 2

2 3

https://zavodjbi.com/
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Шисрр 

uuZ1-5 
Марна-Лиш

Ы . л « ~

И1I

С пеци ф икаци я  стали на один вакладноа элемент

Маркаэлемента Упоз. Эскиз ДлинаМ,) Кол.шл.
бес, кг

ПримечанияОЗноОпоз. Всехпоз. Элемента

т

\ L *25* 80 ж 8 730 1 V -
#3,6г — SO ж 22 70 If 0,6 44

3
140

S| flbfliiii
teo k 0,S<f 2,/6

М2
ч ,/Я£р=> 6(70 1 32 3 2

4,0
S gfSuf— ^

400 1 0,<5 4<f

Примечания:
/■Приварку стержней и ппастин производить 

Электродами 942-Д.
2. C la p n y  кольца про и  3 в о д и ть  элел/проЬаКи

типа 9 SPA.

ТА
/9Йг.

Балки под горигонталЬнЬи аппарата UU29-3
Sld-irBld-k , 5194 г 619-tf 

Закладные. элемент/ М1,М2. Лит гм

1559 3 1

https://zavodjbi.com/
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40-ЛИСП

Hft W*

г
I*,:*гз11
f i§

Г?5

I

ц  

6 -

l П О ___ L

Е = Е

Петли для поЗгсма 
Mi

820

kooo 0

Плиmh ПбЧ, Л$-2, Пв-З

Петли Эля

П л и т Ы  П7-1 ,  f } 7 - 2 4

El
д 1

. m l  | i  g g
4000

Плита П 8 4

Шорна стали на одну плиту Л кг

Марка

Алиям

Горячекатаная арматурная 
ГОСТ S781m6i сталЬ /алоЗнотя* 

нутая про­
волока . Т класса 61
ГОСТ 6727-55

Прокат
вт.З

Г0СГ380-60класса А Ш Класса ЯГ
ф} ММ Итого, ф. мм 11тго ф,мн Limes tyltpitM Цме о

<8 ib 10 8 6 46 10 S f -зо
Л 6-1 - - 9,6 0,8 - 12,2 " Ik 2jk ц Ц7 ~ w 7,6 7,6

_ п б -г — 42,0 — 0,8 — ^ ,6 ад to V V 7,6 7,6
ns-з 15,0 — — 0,? — $2 22,0 ад м 9,3 9,3 ?,6
П7Ч - - М - 5,0 ад м ю,г «,8 7,6 7,6
П7-2 — — 0,8 - 1,0 Ъ* ад А * ю,г <ад 7,6 7,6
n g -i

L d 0,8 0,8 2,0 1 г ~ <,2 ад з 7 3,5 7,6 к

Примечания

И
С пециф икация марок З аш З н Ь |Х  

э л е м е н т о ?  на одну п л и ту

Мар*а 
плит Ы

Марка
элемента

Колин.

шт.

N
Листа

Лб-4
Mi 4

32
ns-г
П6-3
п?-4 Mi 4п?-г
П8Ч М i 2

П о каза тел и  на одну п л и т у

Марка 
Пли тЫ

8ес,

Т

Марка
бетона

Объем
бетона

М3

Расход
с та л и ,

КГ

П6Н 36,3
П6-2 0,95 0,38 38,7
Пб-3 200 Ш
H7-i

0,6 0,21) . 28,2
П7-2 34.0
П8-1 0,25 0,1 45,5

1. РагреаЫ 2 - 2 , 3 - 3 ,  М ,  5 - 5  Занб) на листе
2. У казан и я  по и зго то в л е н и и ) Эанб/ 6 пояснительной записке,

тд
19€li

ПлитЬ) п е р е кр ы ти и  Зля м о н т а ж н ы х  п анел ей . 
Опалубочное ч е р т е ж и  и п оказател и  на одну плиту

ИИ 2 9 - 3

Лист 2 S

7 5 5 2  32
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ш ИФР

Ш2Л-1
№9*0 -ЛИСП

ИЙ*. М?

Г7
a  * у *»

5: o lo  =з

к р м ш . крз гг

:?mw SEгх l. j r "I 7TT T f 5n "t T iY  “n 8 ', ) ) t .

>(000

С(,СЗ,С5

И Pi, НР2, КРЗ 
КРч,КР5,КР6ч

C2,cti,ce Спецификация марок аргаатярнЬи и з 6 е j\ и а на оЗнц плиту

n \ 1
>

- - - - - - - ч

T
--

--

2* о

Марка
njiumbi

Марка 
изЭелия 
ила N лоз

Колин.

ш т .

N
Листа

П6Н
т 2

3 0а 2
С2 1

П6-2
С ( ,С 2  см. 
П 6 -(

КР2 I 2 3 0

П6-3
C l ,  С 2 Сf t - 
Л б  >

КРЗ 2 3 0

М арка
rutumbi

Марка 
изделия 

или К поз.

Колич.

ш т .

Н
л и с т а

П 7 - {
i<Pk 2

30СЗ 2
\

П 7 -2
6 3 , С 4 с « .  

П 7 Н
К Р 5 2 30

П 8 И
К Р в 2

30С 5 2
ев {

Э —Э ТД
1969

ЛлитЬ| перекрЬипий Элд т о н т а ж н Ь а  ланелга. 

Армиробоние плит ( разрезЬ)

ИИ2Э-3
Лист 2 6

7SS6 3 3
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ШИФР 
uu £ j-3 

наыл-fucm

ЙМ|. Ut

П

el*

&

o. «j
£

.............. /  ^ Г------------ % — Iе
/

О »----------- 1-
„  — о

\ «\3
k j

) ■

20 L 3800 го

T L

Ш . £ 0 0

3tkQ

J6,

01

Линия  csuSo (T ^ X ^ f)
......../  . --- Vi-

/ . §1'
»----------- V

)
1______ j .)

50 2200 so, ■ го для СЗ
ш.еоо

50 800 50. . го Зля С5

Sjfe«SJ р
L__ _ 1 *---------- 5? U)■ К «о

-------- ^ . *— ч *------------1-------------------------------------------

,50 3800 so ,.ю Ь я С 5

ae] 50
ш гоо 

800 58 &  Ь я О В
г ш.гоо

C 3 , C 5 C 2 , С в
Примечание.

КаркасЫ и с е т к и  и э г о т о ^ я т б  enpu помощи ^контактной  
т о ч е ч н о й  з ле к

и из готооля  то при помощи контак
. . . ____ ____ moocSapKu о соответствии С >Техничес

.условиями . на сьарняю а р м а т у р а  Эля ж е л е з о б е т  
Конструкций” Т У 7 5 -5 5

ческими  
оннЬ1Х

ТА П л и т Ы  п е р е к р ы т и й  Эля т о н т а ж н Ь и  панелей. ИИ 2 9 - 3

I9 6k
KapKacbi  K Ph KP 6 ,  с е т к и  C I - C 6 Лист 28

7 S f£  J S
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шифр

марка -/мел

ИНЬ. Nil

в
с3aи
5»

-5
*«сК4j
г-
о

Г
t

с3t■си

}

§
£Ьоо
ё

сэ
3
е
S:>

'з
го-о
ос?°ч

Ч,
си.Ое

■о

ч
§эс«оV.t;

£

5Vl
«5ч»*в»
0
1
ч

[

>
1
)

V
\ \
Ло

LI

i
Ч

>
•5с:с:
Сч>
*?

£

ь
1
%3:Й>
еО

О.<ь
*<ь

Спецификация ц 5Ь(борка стали на

Марка №
Э с к и з * Длина Кшч ОЦая ВШрКа стал и

вхЪия паз
мм Мм : ит.

Вдина
т

ф ила 08сцаяЭлиним ...
бес, 
кг •

1 тяш 3980 1 <1,0 ЭД V м
2 вящ 3860 1 3,9 lOflffl V 0.1,
3 10Я я 300 г 0,€ 6ДЩ 3,2 0,9

К Р1 k 581 380 21 8,0 58Г 8,0 <,г
5 10Аш 60 2 0,1 £=30 0,2 3,8
6 Полос а §0x30 100 2 0,2 Итого V

2 6Я|, 3860 I 3,9 16Я| 40 6,0
Ь юя| 300 2 0,6 10Я| 0,7 о,4

крг
к 6 т . §Ьиие 581 380 21 8,0 бя| 3,9 А9_
S юяш G0 2 0,1 5йХ 3,0 l_ i i_
6 80x30 100 2 0,2 §=30 о,г_ 3,8
? ш $ - 3980 1 Чо Итого 12,3

2 бВш 3860 1 3,9 18 fill м 8,0

КРЗ 3 6м. Sbые О̂Я ш 300 2 0,6 10ЯЮ 0,7 о,4
5 10АЙ 60- 2 0,1 6ЯШ 11,9 2,6
В 88X30 100 2 0,2 5=30 0,2 3,8
8 18ЯШ 3980 1 м Цтого 14,8
9 6 ft Щ 380 21 8,0
3 10АШ 300 12 0,6 10 fin] 3,2 2,0
k 551 380 16 6,1 6Я§ 2,к 0,5

т S См. Sbiше 10 Я Щ 60 2 0,1 58Г 6,1 0,9
в 80x30 tf)Q 2 0,2 5=3,0. 9,2 3,8
Ю 10АШ 2480 1 2,5 Итого 7,2
я 6й 1 2350 1 2, к
3 10 Я® 300 2 о,е 14яю 2,5 3,0
h SBI - 380 ; 16 У Ю яш 0,7 0,4

KPS 5 См. i b i ше, 10 А Ш 60 2 0,1 S f l f 5,4 0,5
6 80X30 100 2 0,2 581 6,1 0,9
Я 6 Я»[ <?350 1 гД 6*30 Ц2 3,8
12 14яш 2480 1 2,5 J1 Итого 8,6

одно арматурное изделие

Марка
цзЗгли*

At
поз. Э с к ^ з

*

мм

Длина

мм

Им и ,

«ит.

Общ аЛ 
Элина

м

8bi5opKa стеши
ф или 
сечен.MW

ОЩаЛ9ликам
бес,
кг

КР6

3 10Я§ 300 2 0,6 юящ 0;7 0,4
h 531 380 6 2,3 8ЯЙ 40 0,4
s io fli 60 2 0,1 6ЯЙ 0,9 0,2
6 П олоса 80x30 100 2 0,г 5ВГ 2,3 0,1,
13 8 я Ш 980 1 6*30 0,2 3,8
<4 бяш 930 1 U того 5;2

С1
15 SBI 3840 2 V 531 13,1 2,0
16 58Г 270 20 •5,4 итого 2,0

02.
17 581 3320 5 19,6 531 31,3 A L
18 551 - 56 0 22 12,3 итого 4,9

ез
16 581 270 14 3,8 58Г 1,3
19 581 2320 2 4,6 итого 43

ek
18 56Г S60 , 13 7,3 58Г 19,4 3,0
20 56Г 2420 5 12,1 Итого 3,0

G5
16 56Г 210 7 .1,9 58Г 3,8 _ 0,6
21 5ВГ SkO 2 1.9 И т о го 0,6

CG
18
22

581 560 7 4 3 58Г 8,6
581 940 5 <1/ итого 1,5

ТД
1964

ПлитЬ/ nepenpbim uu для ю о н т а ж н Ы х  панелей И И 2 9 - 3
С п е ц и ф и к а ц и я  и f ibiSopKa стала Лист 2 9

7 W  J6T
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ШИФР
uu£6*3

ИИ» ы»

m
м

Спецификация стали на один 
Закладной элемент

Маркаа и ft мои» кЛАЗ Э с к и з
Длина Кшя. Вес, кг

алспсп'
та

ПОЗ.
мм 1Utf). ОЭной

лов 5с ехлоз. Эле­
мента

Примечания

< <— 1000 ( 0,6 0,6
ф iOfiT

2 с- = — ) 380 i 0,6 0,6 i,3

Ф16Я1

3
ф 581

30 1 0,1 0,1

П р и м е ч а н и я :
С§арк5 npou3?oBumi электроЗаму m y n g  Э 5 0 Д , 

5. Все cfapwbie ш?Ь принимать Ьш *6мм.

Т А
19бЬ

Плитbt перекрытии для м о н т а ж н ы х  панелей. И И 2 9 - Ъ
З а к л а д н о й  э л е м е н т  M i Лист 3 0

7.<Г.ЪГ

Серия ИИ29-3
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